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. Interspan bútorlapokból. Legyen szó akár a leg 

külön legesebb  igényekről is, a svájci Kronospan  

technológiával előállított, 

garantáltan környezetbarát 

bútorlapok felü let- 

választékában biztos 

nem fog csalódni.

A Szolnoki Bútoripari Kft.

Interspan lapokból készült, egyed i form a

tervezésű  konyhabútora láttán talán m ég az is 

elképzelhető , hogy a férjek  

néha kedvet kapnak egy kis 

esti főzőcskéhez.

Sajnos, azt v iszont már 

nem  garantálhatjuk, hogy  

m inden adag m esterm unka lesz.

Inte|pp§ffl 
A jó  bű tor a lap ja

INTERSPAN 4800 Vásárosnamény, Ilki u. I. Tel.: 45/371-200, Fax: 45/371-946 
Információ: I 136 Budapest, HoIIán Ernő (Fürst S.) u. 52. II/E. Tel./Fax: 149-0546





HA HEGESZTÉS AKKOR c S At!
Az E SA B cég a világon legnagyobb forgalmat lebonyolító gyártó a hegesztőanyag, hegesztőgép és lángvágógép 
gyártás területén. A magyar piacon is csaknem 30 éve jelen van. Az utóbbi években a fő profilt jelentő 
professzionális gépek mellett fokozott figyelmet fordít a könnyű szerkezetek gyártására, a javító és barkács 
munkák területén használható eszközök kínálatára. Néhány javaslat az e területen is igen széles választékból:

Ö tv ö z e t le n  b e v o n t  e le k tr ó d á k
Típus Bevonat Alkalmazási terület
OK 43.32 rutilos Vastagbevonatú, egyen és váltó

áramról használható elektróda. A 
varrat felülete egyenletes, sima. Az 
ív kis áramnál is stabil, így vékony 
lemezek jól hegeszthetők.

OK 46.00 rutilos Sokoldalúan használható, általános 
rendeltetésű elektróda, amely vi
szonylag érzéketlen a rozsdára és 
felületi szennyeződésre. A salak el
távolítás könnyű. Minden helyzet
ben használható.

OK 46.16 rutilos Általánosan használható elektróda 
ötvözetlen szerkezeti acélokhoz. A 
fröcskölés igen kismértékű, a salak 
könnyen eltávolítható. Az ívgyújtás 
és újragyújtás könnyű, így főző var
ratokhoz is jól használható.

OK 48.00 bázikus Általános rendeltetésű elektróda, 
amely szívós, repedésre érzéketlen 
varratot ad. Az összetett feszültség
gel terhelt szerkezetek hegesztő- 
anyaga. Függőlegesen felfelé is 
nagy sebességgel hegeszthető.

M ás ö tvözetlen , de ötvözött elektródák, valam int
egyéb hegesztőanyagok  is széles választékban kap
hatók.
í v h e g e s z t ő  tr a n s z fo r m á to r o k  kisebb javítá
sokhoz, barkács munkákhoz
Típus Telj. Hálózati Biztosíték Tömeg

f  A fesz. V A 4
Bantam 35-120 230 16 13
Maxibantam 35-170 230/400 25/16 23

F é m e k  a z o n o s í t á s a
Mágnes Reszelő Szín, felület Szikra Anyag

Mágneses

Lágy Sötétszürke Hosszú sárga -ẑ =̂=--i* 
vonal ----------- *

Szerkezeti acél, 
acél öntvény*

Kemény Sötétszürke Hosszú sárga/fehét— ——« « 
vonal + szikra'------------ « *

Nagy széntartal- 
mú acél

Lágy Matt szürke, 
öntött felület

V<m>stotiszagĝ2tt̂
Öntöttvas*

Kemény Fényes szürke Sárva/vörös------------ -—
vastag vonal----------—

13% króm
tartalmú acél

Nem, vagy
gyengén
mágneses

Lágy Fényes, ezüst 
szürke vorös/sárga •■.•.•. ■. : : : : : : . .  

szikra

Nikkel-króm
ötvözet
(Inconel)

Nem
mágneses

Lágy Nagyon vilá
gos, fényes Nem látható szikra Alum ín rum

Lágy Nehéz, vörös/ 
sárga fényes Nem látható szikra Réz ötvözetek

Kemény Matt szürke, 
öntött felület

Sárga/fehér ------1
vonal és szikra

14% mangán
tartalmú acél

Lágy Fényes ezüst 
szürke

Sárga/vörös ____—
durva vonal

Korrózióálló
acél

‘ Megjegyzendő, hogy az öntöttvas rideg, törékeny anyag, míg az acélöntvény 
tulajdonságai a szerkezeti acélhoz hasonlók.

F o g y ó e le k tr ó d á s  h e g e s z t ő  b e r e n d e z é s e k
könnyű szerkezetek, vékonylemez munkákhoz -  védő
gáz nélkül is önvédő porbeles huzallal

Original 150-1 150 100 0,6-0,8* - 36
Original 180-1 180 113 0,6-0,8* X 53
Original 180-3 180 126 0,6-0,8* X 53
Original 240-3 240 170 0,6-1,0 X 56
* Alumínium esetén 1,0 mm is.

ESAB Kft
ESAB T el : 1 8 1 3 - 9 7 9 ,  1 6 6 8 - 8 6 2 ,  

1 8 2 1 - 5 0 4 ,  1 8 2 1 - 5 0 5

1 1 1 7  B U D A P E S T  
B u d a fo k i út 9 5 - 9 7  

T ele fa x :  
1 6 6 9 - 0 8 4



FORRASZTÁS, REGESZîfe, 
DARABOLÁS,

MŰANYAGHEGESZ !
F O R R A S Z T Á S

A fé m - és  fé m m ű v e s  ip a r n é lkü lö zh e te tle n  m ű ve le te  a fo r 
rasz tás , az  a lka tré sze k  ö ssze kö té sé re  é vs z á z a d o k  óta 
h a szn á lt m ódszer.

A  fo rra s z tá s  a lk a lm á v a l a k ö té s  -  e lle n té tb e n  a 
h e g e sz té sse l -  a fo rra sz ta n d ó  d a ra b o kn á l a la cso n yab b  
o lva d á sp o n tú  h a rm a d ik  fé m m e l az ún. fo rra sz tó fé m m e l va ló  
c sa tla ko z ta tá s  so rá n  jö n  lé tre . Ez az t je le n ti, hogy a m e g o l
va d t fo rra sz tó fé m  hozzá ta p a d  az e g ye s íte tt fé m e k  fe lü 
le té h ez  és k ih ű lé s  u tán ta rtó s  kö té s t képez. A  m ű ve le t so rán  
a fo rra sz ta n d ó  d a ra b o k  anyaga  te h á t nem  o lvad  m eg.

A  kö té s  a tá rg y  és  a m e g o lva d t fo rra sz ré te g  é rin tke zé s i 
he lyén , a határfelületen lé tesü l. A  m e g o lva d t fo rra sz  o ld ja  a 
tá rg y  a n ya gá t és ve le  tö b b n y ire  ö tvö ze te t képez. G ya ko rla ti 
ta p a sz ta la to k  sze rin t igen jó l fo rra s z th a to k  azo k  a fém ek, 
a m e lye k  a fo rra ssza l a fo rra s z tá s  h ő m é rsé k le té n  e g ym á s t 
kö lcsö n ö sen  o ld ják . V a nnak  azo n ba n  k ivé te le k  is. Ha pl. 
va sa t e zü s tte l fo rra sz tu n k , tö ké le te s  kö té s  jö n  lé tre , jó lle h e t 
sem  az e zü s tbe n  a vas, sem  a va sb a n  az e zü s t nem  o l
dód ik . F o rra sz tá sko r az  a la p fé m e k  fe lh e v íté sé re  csa k  o lyan  
m érté kb e n  van  szükség , a m e n n y ire  az t a fo rra sz  o ldás i 
h ő m é rsé k le te  m eg k ívá n ja . E zért a fo rra sz tá s  o lyan  igények  
k ie lé g íté sé re  is a lka lm as , a m e lye k  h e g e sz té sse l nem  te l
je s íth e tő k . G ya ko ri ugyan is  az o lyan  köve te lm ény, hogy az 
a lka tré sze kn e k  sem  m eg o lva d n i, sem  e g y  m eg h a tá ro zo tt 
h ő m é rsé k le ti h a tá rt tú llé p n i nem  szabad. Ilye n ko r a he 
g e sz té sse l sze m b e n  a fo rra sz tá s  ke rü l e lő té rbe .

S o k  e s e tb e n  a fo rra s z tá s n a k  a z é rt va n  e lő n y e  a 
h e g e s z té s s e l sze m b e n , m e rt a fo rra s z tá s i h e ly  u tá n - 
m u n ká lá sá ra  ritkán  van  szükség , va g y  az is k is kö ltsé g ge l 
vé g e zh e tő  el.

A  fo rra sz tá s i e ljá rá s t a fe lh a szn á lt fo rra s z  sz ilá rd sá g i tu 
la jd o n sá g a  és o lva d á s i h ő m é rsé k le te  sze rin t ké t c so p o rtra

1. ábra
Forrasztópákák

szo ká s  fe lo sz tan i: egy ik  a kis h ő m é rsé k le tű  lágyforrasztás, 
a m ás ik  a m a g a sa b b  h ő m é rsé k le tű  keményforrasztás.

A  fo rra sz tó fé m  és a fo rra s z to tt fe lü le te k  fe lh e v íté sé h e z  
fo rra s z tó p á k á t h a szn á lun k . S zám os fa jta  fo rra sz tó p á ka  is 
m ere tes . E ze ke t kü lö n b ö ző  kö rü lm é n ye k  között, kü lö n b öző  
fo rra s z tó fé m e k h e z  a lka lm azzu k . A z  1. áb rán  azok va n n ak  
fe ltü n te tve , a m e lye kke l a b a rká cso ló  a m in de n n a p i g ya ko r
la tban  a le g g ya k ra b b a n  ta lá lko zh a t.

A  pl. g á z lá n g b a n  fe lh e v íte tt nagy  tö m e g ű  fo rra sz tó p á ka  
(1 /a ) a nagy tá rg ya k  fo rra sz tá sá h o z , le m eze k  ó n o zásá h o z  
és a n a g ym e n n y isé g ű  hő t igény lő  ha so n ló  m un ká k  v é g 
zé sé h e z  ha szn á lha tó . A z  e le k tro m o s  fo rra sz tó p á ka  sokka l 
ké n ye lm e se b b , m ive l fe lh e vü l, és így a k isebb  tá rg ya k  fo r
ra sz tá sá h o z  jó l h a szná lha tó . A  kis m o d e lle k  és b e re n d e 
zé se k  é p íté s e k o r 8 0 -1 0 0  W  te lje s ítm é n yű  fo rra sz tó p á ká va l 
(1 /b ) ö ss z e k ö th e tjü k  az ö ssze s  lem ezt, c sö ve t és d ró to t. A 
rá d ió te ch n iká b a n  -  m ive l az e le m e k  g yakran  é rzé ke n ye k  a 
tú lh e v íté s re  -  a 2 0 -6 0  W  te lje s ítm é n yű  fo rra sz tó p á ká ka t 
(1 /c ) haszná lják .

A z e le k tro m o s  fo rra s z tó p á k a  be lső  fe lé p íté se  az 1/d 
á b rán  lá tha tó . A z  ék  a la kb a n  v é g ző d ő  vö rö s ré z  rúd (1) köré  
h u za le lle n á llá s  (2) csa va ro d ik . A s p irá lt  b u rko la t (3) véd i. A 
huza l a po rce lá n  csa tla ko zó n  (4) ke re sz tü l van  össze kö tve  
a v illá sd u g ó b a n  (6) v é g ző d ő  h á lóza ti ve ze té kke l (5). Az 
e le k tro m o s  h á ló za tb ó l (220  V ) szá rm a zó  és a sp irá lon  á t
fo lyó  á ram  fe lh e v íti a sp irá lt, és  ez a hő t á tad ja  a rézrúdnak. 
A z  ilyen fo rra s z tó p á k á t nem  szabad  szé tsze dn i és á ta la k í
tan i.

A  fo rra s z tó p á k a  néha úgy van m eg sze rke sz tve  (1/b), 
hogy egy rö g z ítő csa va r m e g la z ítá sa  után a fo rra sz tó rú d  kij
je b b  va g y  be lje b b  to lha tó . Ezze l e g y  m eg h a tá ro zo tt in te r
va llu m ba n  sza b á lyo zh a tó  a fo rra sz tó rú d  vé g é ne k  h ő m é r
sék le te .

A z  e lő ző e kb e n  le írt fo rra sz tó p á ka  h á tránya  az, hogy v i
szony lag  hosszú  idő a la tt m e leg sz ik  fe l. E zé rt aho l gyo rsan  
ke ll fo rra s z ta n i, b e é p íte tt tra n s z fo rm á to rra l e llá to tt fo r 
ra sz tó p á ká t a lka lm azn a k . A z ilyen fo rra sz tó p á ka  ra jzá t és 
e le k tro m o s  ka p cso lá s i vá z la tá t az 1 /e áb ra  tü n te ti fel. A 220 
V -o s  h á ló za t fe s z ü lts é g é t az  tra n sz fo rm á to r (1) a lak ítja  át 
0 ,5 -2  V  fe szü ltség re . Ez a fe szü ltsé g  nem  az e lle n á llá s te 
ke rcse t, hanem  kö zve tle nü l a vas tag  e lle n á llá sh uza lb ó l 
ké szü lt fo rra s z tó p á k a fe je t (2) táp lá lja . A z  ezen  a huza lon  át 
á ra m ló  á ram  e rő ssé g e  5 0 -8 0  A. A  fo rra sz tó p á ka  3 -5  s a la tt 
fe lh e vü l. A  fe j (3) és  (4) a fo rra sz tó  igénye sze rin t cse ré l
he tő. A  fe j a la tt he lye zke d ik  el a fo rra sz tá s i he lye t m eg 
v ilá g ító  égő  (5).

A z  ilyen fo rra sz tó p á ka  a zo nban  e lőnye i e lle n é re  sem  a l
ka lm as  a kezdő  b a rká cso ló  házi m űhe lyében  vé g ze tt m un-
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2. ábra
A tranzisztorlábak forrasztása



A lá n g  m a g ja

3. á b ra
F o r ra s z tó p is z to ly

ká k ra , m e rt v is z o n y la g  
nagy a sú lya  és  hosszú  
ide ig  ta rtó  m un ka  so rán  
tú lsá g o sa n  fe lm e le g sz ik .

A forrasztás 
műveletei
A z  e lő k é s z í té s  s o rá n  a 
m u n k a d a ra b o k  fe lü le té n  
m ind ig  je le n  levő  o x idoka t, 
zs ír- és o la js z e n n y e z ő d é 
se ke t tá v o lít já k  el. A h h o z  
ugyan is , ho g y  a fo lyé ko n y  
fo rra s z  és az  a la p fé m e k  
kö zö tt a kö té s  v é g b e m e 
hessen , a ké t a lko tó n a k  
e g ym á ssa l fé m e s  é r in tk e 
zé sb e  ke ll ke rü ln ie  A z  ox i- 
d o k  e ltá vo lítá sa  m e ch a n i
kai va g y  kém ia i m ó d sze 
rekke l le h e tség e s .
A  m ech a n ika i o x id e ltá v c - 
Iítás fő b b  m ódsze re i: c s i
s zo lá s  cs iszo ló vá szo n na l, 
d ö rzsö lé s  d ró tke fé ve l vagy  
há n to iá s  ka p a ró ké sse l. A z 
o x id e ltá vo lítá s  le g e lte rje d 
te b b  és e g ysze rű  kém ia i 
m ód sze re  a pácolás.

A  fo rra sz tó p á ka  fe jé n e k  vé g e  á lla n d ó an  legyen b e vo nva  
fo rra s z tó a n y a g g a l. A  fe j t is z títá s á h o z  le g jo b b  d ró tk e fé t 
haszná ln i. A fe j b e d ö rzsö lh e tő  sza lm iá kka l.

A  fo rra s z tá s t m e g e lő ző e n  v isz ik  fe l a fo lyó s ító a n ya g o t a 
fe lü le tre  akkor, ha az n incs  be n ne  a fo rra sz tó a n ya g b a n . 
Ezze l te sz ik  le h e tő vé  a fo rra s z tá s  közben  fo lya m a to sa n  
ké p ző dő  ox id  e ltá vo lítá sá t.

P á k a fo r r a s z tá s n á l a p á k á t e z u tá n  fe lh e v ít ik , m a jd  
h egyé t h o zzá nyo m já k  a lá g y fo rra szh oz . F o rra sz tá sh o z  leg 
g ya k ra b b a n  ón és ó lom  ö tv ö z e té t h a szn á ljá k  64%  ón és 
36%  ó lom  a rányban . Ez az ö tvö ze t 182 °C  h ő m é rsé k le te n  
o lvad  és m eg va n  az a tu la jd o n sá g a  ho g y  fo lyé ko n y  á lla 
po tbó l azo n na l á tm e g y  sz ilá rd  á lla p o tba  A z  e ttő l e lté rő  
a rányú  ón és  ó lom  ö tvö ze t kö zb e n ső  ké p lé ke n y  á lla p o ton  
m egy ke re sz tü l E zekke l a fo rra sz tó a n ya g o kka l ö ss z e k ö t
h e tjü k  a vö rö s ré z -, c ink-, sá rg a ré z  és a cé le le m e ke t. A z  a lu 
m ín iu m o t ón-, c ink-, a lu m ín iu m -, k a d m iu m ö tvö ze te kke l (pl. 
40%  Sn. 35%  Zn, 15% AI, 10%  C d) fo rra sz tjá k , de  a fé m fe 
lü le t t is z títá sá va l k a p cso la to s  p ro b lé m á k ra  va ló  te k in te tte l 
ez a fo rra sz tá s  so kka l neh eze b b . A  n ikke l, vasön tvény , n e 
m e s fé m e k , ro z s d a m e n te s  a cé l fo rra s z tá s á h o z  m a g a s  
(500  °C  fe le tti)  o lva d á sp o n tú  fo rra s z tó a n y a g o k a t a lk a lm a z 
nak, e ze ke t a m u n ká ka t a m a tő r kö rü lm é n ye k  kö zö tt re n d k í
vü l ritkán  vé g z ik

A  fo rra sza n ya g  m eg o lva d , a páka  c sú csá ra  ta p ad  és 
ezze l a fo rra s z tá s i he ly re  v isz ik . Itt add ig  ta rtják , a m íg  az 
a la p fém  is fe lh e vü l a k ívá n t h ő m é rsé k le tre  és a fo rra s z  a 
h é za g o t k itö lti.

A  fo rra s z tá s t vé g ző  g ya ko rlo ttsá g á tó l függ , hogy a fo r 
rasz tá s i he ly re  csa k  a szü ksé g e s  m e n n y isé g ű  fo rra sza n ya g  
ke rü ljön . Ha a páka  h ő m é rsé k le te  m eg fe le lő , a k k o r e le 
g e n dő  a p á ká t h o zzá é rin te n i a fo rra szh o z  és az a zonna l 
m ego lvad . A tú ls á g o s a n  m e leg  páka  e g ysze rre  nagy  m eny- 
ny iségű  fo rra s z t o lva sz t le és  a fo rra sz  e g ye n le te s  e lo s z 
tá sa  kö rü lm é n ye ssé  vá lik . A la cso n y  h ő m é rsé k le tű  p á ká va l 
v is zo n t nem  cé lsze rű  d o lg o zn i, m e rt az a la p fém  nem  tud  
fe lh e vü ln i, és így a fo rra sz tá s i he ly re  fe lv itt fo rra s z  k ihű l, 
e zé rt a kö tés  nem  jö n  lé tre . A tú lh e v íté s  is ká ros, m e rt nagy 
h ő m é rsé k le te n  a fo rra s z  o x idá lód ik .

A  fo r ra s z tá s  u tá n  a fo rra s z to tt fe lü le te t a fo lyó s ító  sze r 
m a ra d vá n ya itó l g o n d o sa n  m eg  ke ll tisztítani, m e rt a m a ra d 
vá n yo k  az a la p fém  u tó la go s  ko rró z ió já t oko zh a tjá k .

A p ró  tá rg ya k  fo rra s z tá s á h o z  (pl. a rád ió te ch n iká b a n ) a 
fo rra s z tó p á k a fe jre  fe lte k e rh e tü n k  n é h á n y  m e n e t va s ta g  réz 
h u za lt (1 ,5  m m  á tm é rő jű t) a 2 /a  á b ra  sze rin t. E zze l a m e g 
o ld á ssa l a fo rra s z tó v é g  m é re te it csö kke n tjük .

A  tra n z is z to ro k  m in ia tű r e lle n á llá so k  va g y  d ió d á k  fo r 
ra s z tá s a k o r a fo rra s z to tt v é g e k rő l el ke ll ve ze tn i a hőt. Ez

e lvé g e zh e tő  la p o s fog ó va l, nagy cs ip e ssze l va g y  1 m m  á t
m érő jű  rézd ró tb ó l ké szü lt rug ó va l a 2 /b  áb ra  sze rin t. A z 
e le k tro n iku s  e le m e k  vé g e i m e g h a jlíth a to k  a 2 /c  á b ra  sze 
rint. Ez e re d m é n ye se n  m eg n ö ve li h o sszú ság u ka t, ezá lta l 
ped ig  a h ő e lve ze té s t is. A  v é g z ő d é s e k  m e g a d o tt a lak ja i 
igen h a szn o sa k  a n yo m ta to tt á ra m kö r a lka lm a zá sa  ese tén .

Lángforr asztál
N a g yo b b  ke re sz tm e tsze tű  d a ra b o k  fe lh e v íté s é re  a páka  

m ár nem  a lka lm as . N em  h a szn á lh a tó  a kko r sem , ha a fo r
rasz  o lva d á s i h ő m é rsé k le te  az 500  °C -o t m eg h a la d ja , m ert 
a p á ka h ő m é rsé k le t ez t az é rté ke t nem  éri ei. E zé rt a na
g yo b b  h ő m é rs é k le te t ig é n y lő  k e m é n y fo rra s z tá s h o z  for
rasztópisztolyt h a szn á lna k  (3).

A  g á z fo rra sz tó p isz to lyn á l a g áz  és le vegő  b e ö m lé sé t a 
p isz to lyb a  b e é p íte tt s ze le p e kke l sza b á lyo zzák . A  gáz és a 
le vegő  az é g ő fe jb e n  ke ve re d ik . A z  é g ő fe j m e lle tt e lh e lye ze tt 
vé ko n y  cső  vé g é n  a ta k a ré kg á z lá n g  a fo rra sz tá s i s zü n e te k 
ben is ég, és  ve le  a p isz to ly  b á rm iko r begyú jtha tó .

E rő s e b b  le v e g ő á ra m m a l n a g y o b b  h ő m é rs é k le tű  a 
szú ró lá n g , m íg k ise b b  le ve g ő n yo m á ssa l a láng  h ő m é rs é k le 
te  k isebb . A  fo rra s z tó p is z to ly  fú v ó k á já n a k  m ére te  és a g á z 
nyo m á s na g yság a  fü g g  a fo rra sz ta n i k ívá n t d a ra b  m ére té tő l 
és  h ő ve ze té s i kép e sség é tő l.

A  fo rra s z tó p is z to ly  e g y a rá n t h a s z n á lh a tó  lá g y - és  
ke m é n y fo rra sz tá sh o z .

A  lá n g fo rra sz tá s  m en e te  a kö ve tkező : a m ech a n ika i va g y  
kém ia i ú ton  m e g tis z títo tt fe lü le te t b e szó rjá k  va g y  e cse tte l 
b e ke n ik  fo lyó s ító  sze rre l. E zu tán  a fo rra s z tó p is z to ly  lá ng já t 
beá llítjá k . A  láng b e á llítá sa ko r m ind ig  g á z fe le s le g g e l in d u l
nak, és  ezze l a lágy és m eg fe le lő  h o sszú ság ú  lángga l 
e lő m e le g ítik  a m un ka d a ra b o t. 1= m ű ve le t közben  a lángo t 
fo ly to n  m ozg a tjá k , n e h og y  eg ye s  része k  tú lh e v ü lje n e k  és a 
d a ra b  m eg o lva d jo n . Ha az e lő m e le g íté s  m eg tö rtén t, a p isz 
to ly  lá n g já t -  a g á z t c sö kke n tve  és a le ve g ő t né m ileg  nö 
ve lve , -  s e m le g e s  h a tású ra  á llítják , és a fo rra sz tá s i he ly re  
irányítják . M in da d d ig  o tt ta rtják , am íg  a da ra b  a szü ksé g e s  
h ő m é rsé k le te t e léri. A  fo rra s z tó ru d a t fo lyó s ító b a  m ártva  a 
fo rra sz tá s i he ly re  veze tik , aho l az szé tfo ly ik  és a rés t k itö lti. 
H a a pá lca  o lva d n i kezd, e lé rtü k  a k ívá n t hő m é rsé k le te t. 
E kko r a lángo t a fo rra sz tá s i he ly tő l tá vo la b b  ke ll v inn i. A  fo r 
ra sz tó p á lcá t az o x id á c ió  m e g g á tlá sá ra  cé lsze rű  tö b b s z ö r a 
fo lyó s ító b a  m árta n i M ű ve le t közben  sem  á rt a fo lyó s ító t 
u tá n a d a g o ln i, m e rt a n n a k  o x id á ló  k é p e s s é g e  h a m a r 
k im e rü l.

Ó va to sa n  ke ll e ljá rn i akkor, ha az  a la p fém  és a fo rra sz  
o lva d á s i h ő m é rsé k le te  kö zö tt cse ké ly  a kü lönbség , m ert az 
a la p a nya g  kö n n yen  m eg o lva d h a t. Ez a ve szé ly  kü lö n ö sen  
az a lu m ín iu m  és ö tvö ze te in e k  ke m é n y fo rra s z tá s a k o r áll 
fenn

Ha kü lö n b ö ző  n agyságú  d a ra b o ka t ke ll ö ssze fo rra sz ta n i, 
a k k o r m ind ig  a va s ta g a b b  ke re sz tm e tsze tű  d a ra b o t kell h e 
v íten i, m e rt a hő ve ze té s  ú tján  úgyis  á tte rje d  a vé ko n ya b b  
d a rab ra . N agy d a ra b o ka t e lő m e le g íte n i csa k  ke m e n cé b e n  
va g y  k o vá cs tü zh e lyb e n  lehet.

A  fo rra s z tá s  u tán  a fo ly ó s ító s z e r-m a ra d v á n y o k a t a tá r 
g y a k ró l v iz e s  ö b lí té s s e l v a g y  v iz e s  k e fé v e l v a ló  á t- 
d ö rz s ö lé s s e l g o n d o s a n  e ltá v o lí t já k . E z az  e ljá rá s  az 
utókezelés.

H E G E S Z T É S

A  fé m - és fé m m ű ve s  ipa rban  igen  nagy je le n tő s é g ű  a 
he g esz té s , fő k é n t o tt, aho l a tá rg ya k  a lka tré sze in e k  ösz- 
sze kö té sé n é l v iszo n y la g  nagy  sz ilá rd sá g  szü ksé g e s . H e 
g e sz té sse l ugyan is  n a g yobb  sz ilá rd sá g  é rh e tő  el, m in t fo r 
rasz tássa l.

Hegesztett kötés
A  h e g e sz té sse l e g ye s íte tt d a ra b o k  kö zö tt k ia la ku lt ka p 

cso la t a h e g e sz te tt kö tés . A  h e g e sz te tt kö tés  az  a lka tré sze k  
e g y m á s h o z  v is z o n y íto tt h e lyze te  s z e rin t s íkkö té s  va g y  
sa ro kkö té s .

S íkkö té sn é l az ö s s z e h e g e s z te tt d a ra b o k  a zo n os  va g y

4



e g ym á s tó l p á rh u za m o s  s íko kb an  fe ksze ne k . A k ia la k ítá s tó l 
fü g g ő e n  a s íkkö té s  ké szü lh e t to m pa , á tla p o lt és  h e ve de re s  
kö tés  fo rm á já b a n .

A  s a ro kkö té sn é l az  a lka tré sze k  e g ym á sh o z  ké p e s t s z ö g 
ben á llnak, le g tö b b s z ö r m e rő le g e se k  e g ym á sra  A  s a ro k k ö 
té s  illesztő , be lső  és kü lső  s a ro kkö té s  !ehe t. A  kö té s  k ia la 
k ítása  a le g tö bb  e se tbe n  a h e g esz té s  he lyén  lé tre h o zo tt 
h e g esz té s i va rra tta l tö rté n ik . S z ilá rd sá g i kö té se kn é l re n d 
sze rin t to m p a v a rra to t ( ille sz tő va rra to t)  va g y  sa ro kva rra to t 
ké sz ítenek .

A  kö té s  te h á t tö b b  részbő l áll, és m ag á b a n  fo g la lja  a 
h e g esz té s i va rra to t, a h ő h a tá s  ö ve ze te t és a vá lto za tlan  
a la p a nya g  e g y  részé t.

Hegesztési eljárások
A  h e g e sz té s  fo g a lm á n a k  m e g h a tá ro zá sá b ó l is kö v e t

kezik, hogy ko h é z ió s  ka p cso la t ké tfé le  ú ton lé te s íthe tő : a 
he g esz té s  p illa n a tá ba n  a va rra tfé m  lehe t fo lyé ko n y  vagy  
sz iiá rd  h a lm a zá lla p o tb a n . E n n e k  m eg fe le lő e n  a he g esz té s i 
e ljá rá so k  a la p ve tő e n  ké t nagy  cso p o rtb a  so ro lh a tó k , ö m 
lesz tő  és sa jto ló  h e g e sz té se k  cso p o rtjá b a . A  h e g esz té s i e l
já rá s o k a t a tá b lá za t ta rta lm a zza

Hegesztési eljárások

- .......1 ________í .  I
Smlesztő Sajtoló Különleges

b) H e g e sz té s  közben  e g é szsé g re  á rta lm as  gázok, gőzök  
ke le tke zne k , p o rké p ző d é s  jö h e t lé tre

c) K á ro s  hő- és fé n yha tá so k , su g á rzá so k  lé pnek  fel.
d ) A z  e n e rg ia fo rrá s k é n t ha szn á lt ég h e tő  gá zo k  a le ve g ő 

ve l (vagy  o x ig é n n e l)  rob b a n ó  ke ve ré ke t a lko tn ak
e) E le k tro m o s  h e g esz té sn é l á ra m ü té s  ve szé lye  áll fenn.
A felsorolt indokok

alapján érthető, hogy he
gesztési munkákkal csak 
szakképzett egyének fog
lalkozhatnak. f

A  v o n a tko zó  re n d e le te k  
és a b a le se te lh á rító  és 
e g é s z s é g v é d ő  ó v ó re n d 
s za b á lyo k  e g y é rte lm ű e n  
kö te le zőe n  e lő írják , hogy 
hegesztési és vágási 
munkát csak az végezhet, 
aki a berendezések biz
tonságos kezelésével, a 
hegesztési munka veszé
lyeivel kapcsolatos szük
séges ismeretekkel ren

delkezik, s az elő
írásoknak meg
felelően vizsgát 
tett.

4. á b ra
L á n g h e g e s z tő -b e re n d e z é s

*mít

tg
rögén

stílén

lantos ív
:ett ívű 
It ívű:
kézi (széníves 
fém íves) 
védőgázas
- idegen elekt
ródás
(AWI, Arcaton)

- fogyóelekt
ródás 
ktrosalak

Hideg sajtoló

Meleg, 111.
ömlesztve
sajtoló
- frikciós
- kovács
- sajtoló termit
- ellenállás.

a) pont
b) vonal
c) tompa 

(duzzasztó, 
előmelegí- 
téses. 
leolvasztó)

Elektron-
sugaras

Ultrahangos

Konden-
zátoros

Mágneses

Lézersugaras

Plazma

Robbantásos

A z ö m le sz tő  h e g e sz té se kn é l a ka p cso la t csu p á n  az 
a n ya g o k  ö s s ze o lva d á sa  révén  a ia ku l ki. e rő k ife jté s re  n incs  
szükség , a fe lm e le g íté s h e z  v is zo n t nagy m en n y isé g ű  ko n 
c e n trá lt h ő t b iz to s ító  h ő fo rrá s  szükséges . H ő fo rrá ské n t ké 
m ia i va g y  v illa m o s  en e rg ia  e g ya rá n t h a szn á lha tó .

A  sa jto ló  h e g e sz té se kn é l a h e g e sz te n d ő  d a ra b o ka t nagy 
n yo m á ssa l va g y  ü té sse l úgy e gyes ítik , hogy a fé m tisz ta  
fe lü le te k  hoza ga n ya g  né lkü l ö ssze h e g e d n e k . H a a h e 
g e sz tés  h ideg á lla p o tú  an ya go n  jö n  lé tre  -  ez  m a m ég ritka 
e ljá rá s  - .  a kko r b e szé lü n k  h ideg sa jto ló  h e g esz té s rő l A 
g ya ko rla tb a n  a lka lm a zo tt fo rm a  az ö n te rítve  sa jto ló  h e 
gesz tés . a m iko r a h e g e sz te n d ő  d a ra b o ka t fe lm e le g itik . és 
e bben  az á lla p o tb a n  sa jto ljá k  össze.

A  h e g e sz te tt k ö té se ke t m ind ig  m e leg  á lla p o tú  
anya go ko n , k ü lö n le g e s  b e re n d e zé se k  se g ítsé g é ve l 
lé te s ítjük , t z  az t je le n ti, ho g y  ak i kö zve tle n ü l a he
g e sz té sse l fo g la lko z ik , m unka  kö zb e n  kü lö n b öző  
b a le se ti v e szé lye kn e k  van  k itéve , ső t ezek  a v e s z é 
lyek a kö rn ye ze tre  is k iha tnak .

A hegesztés veszélyessége több  té n ye ző  k ö ve t
k e zm é n ye  E ze k  kö zü l a le g fo n to s a b b a k  a kö 
ve tke zők :

a) A  h e g e sz té s  a le g tö bb  e se tbe n  m a g a s  hő fokú , 
ré sz le g e se n  m e g ö m lö tt fé m a n ya g o kka l d o lg o z ik  A z 
o lv a d t fé m , a s z é tfrö c c s e n ő  s z ik rá k , a tü z e s  
re v e d a ra b o k  ég é s i sé rü lé se k , tű z  oko zó i lehe tnek.

A  fé m - és fé m m ű ve s  ipa rban  le g g ya k ra b b a n  a g á z 
v a g y  lá n g h e g e s z té s t, v a la m in t a v illa m o s  ívh e 
g e sz té s t haszná lják , e zé rt a kö ve tke ző kb e n  csak  
e ze kke l az e ljá rá so kka l fo g la lko zun k .

Lánghegesztés
A z e ljá rá s  iényege. hogy va la m ilye n  é g h e tő  gáz t pl. 
a ce tilé n t o x ig é n ne l ke ve rve  és m eggyú jtva , nagy hő
m é rsé k le tű  lá ngo t á llíta n a k  elő. és 
az ö ssze kö te n d ő  é le ke t va g y  fe lü 
le te k e t m e g o lv a s z tv a  -  e s e tle g  
h o z a g a n y a g  h o z z á a d á s á v a l -  
hegesztik .
H e lyes  ke ze lés  so rá n  a h e g esz té s i 
he lyen  ké p ző d ö tt va rra t a kö rnyező  
a n ya g  s z ilá rd s á g i tu la jd o n s á g a it 
vesz i fe l. A  h e g e sz té sh e z  így a 
lá n g n e g e sz té sh e z  is e rő se n  ko n 
c e n trá lt h ő h a tá s ra  van  szükség . Ez 
csa k  a k k o r é rh e tő  el, ha az égő 
g á z t nem  le vegőve l, hanem  o x i
gé n ne l keve rik . E hhez  a so k fé le  
é g h e tő  gáz közü l az a ce tilé n  te r 
je d t  el. A  lá n g h e g e s z tő  e ljá rá 

so kh o z  m a -  n é h á n y  k ivé te ltő l e lte k in tve  
-  a c e tilé n -o x ig é n  ke ve ré ke t h a szn á lna k .

A  lá n g h e g e s z tő -b e re n d e z é s  g á z fe j
le sz tő b ő l va g y  g á zp a lackb ó l, o x ig é n p a 
lackbó l, to vá b b á  h e g e sz tő p isz to lyb ó l áll 
(am e lyb e n  az égő  g áz  az o x ig é n ne l k e 
ve red ik , és a szá jn y ílá sá n  k iá ram ló  gázt 
m e g g yú jtva  ka p já k  a m eg fe le lő  lángot), 
végü l a g á z fe jle sz tő t és a p isz to ly t ösz- 
sze kö tő  cső ve ze té kb ő l. S zükség  van ezeken  k ívü l -  a rob 
b a nás  m e g g á tlá sa  cé ljábó l -  b iz to n ság i be re n d e zé se k re  

A  lá n g h e g e sz tő -b e re n d e zé s t a 4. áb ra  m utatja .

6. á b ra  
E g y fo k o z a tú  

n y o m á s c s ö k k e n tő :
1 -  re d u k to r 2 -  sze lep . 

3 -  csavar, 4 -  rugó , 
5 -  g u m im e m b rá n , 

6 -  sze le p ü lé s , 
7 -  zá ró ru g ó , 

8 -  p illa n a te lzá ró -sze lep .
9 -  szű rő b e té t. 

10 -  b iz to s ító sze le p
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O x ig é n p a la c k



Gázpalackok
A z o x igén  tá ro lá sá ra  va ló  pa la ck  té rfo g a ta  kb. 40  I és 6 

m 3 o x ig é n t ta rta lm a z  kb. 150 ba r nyom áson . A  pa la ck  m e t
sze té t az 5. á b ra  m uta tja .

A  nyak kú p o s  m en e te  m ind ig  jo b b m e n e tű , sze m b e n  az 
é g h e tő  g á zo k  p a la ck ja in a k  b a lm e n e té ve l. A  kü lö n b öző sé g  
cé lja  a p a la cko k  ö ssz e c s e ré lh e tő s é g é n e k  m eg g á tlá sa .

A z o x ig é n p a la cko t m e leg  he lyen  va g y  n a p fé n y  h a tásá n a k  
k ité ve  tá ro ln i nem  szabad , m ert a m e leg  h a tásá ra  a gáz 
k itágu l, és a p a la cko t szé tre p e sz tve  sú lyo s  b a le se te k  oka  
lehet. A z  o x ig é n p a la ck  je lz é s e  m ind ig  kék színű.

A z acetilén kö zve tle n ü l nem  p a la cko zha tó , m e rt b izonyos  
n yo m ásra  sű rítve  m ag á tó l fe lro b b a n . Ez a n yo m á sé rté k  kb. 
2 ba r kö rü l van . Ha a zo n ba n  va la m ilye n  fo lya d é kb a n  el- 
nye le tjük , m á r m a g a sa b b  n yom áson  is tá ro lh a tó  ro b b a 
n á sve szé ly  né lkü l. E ln ye le té sé re  kü lö n ö sen  a lka lm a s  az 
ace ton , a m e ly  kö zö n sé g e s  n yo m áson  és h ő m é rsé k le te n  
lite re n ké n t 24 I a c e tilé n t ké p e s  e lnye ln i. Ilyen kö rü lm é n ye k  
kö zö tt az a ce tilé n  m ár e lv ile g  15 b a r n yo m áson  b e sa jto lh a tó  
a ta rtá lyba . A z  e ln ye le te tt a ce tilé n g á zn a k  d isso u s -g á z  a 
neve. A z  e ln ye le te tt a c e tilé n g á z  a zo n ba n  10 ba r fö lö tt rob 
ba n ás ra  ha jlam os, ha a fo lya d é k  fö lö tt ü reg  van, aho l a gáz 
k ivá lha t. E zé rt a p a la cko t lika cso s  ko va fö ld , a zb e sz t és  ce 
m en t ke ve ré ké ve l tö ltik  ki, a m e ly  a gázza l te líte tt a ce to n t 
m eg á b a  sz ív ja .

A d is s o u s -g á z p a la c k  té rfo g a ta  40  I, am i kb. 6 kg a c e tilé n 
g á zn ak  fe le l m eg. E gy p a la ckb ó l ó rá n ké n t á tla g osa n  1000 I 
g á z  ve h e tő  ki. E nné l n a g yobb  m en n y isé g  k ivé te le  e se tén  a 
g á z  a c e to n t is m ag á va l ragadha t.

A z  o x igén  és az é g h e tő  g áz  ta rtá lya ib a n  a gáz nyom ása  
lé n ye g ese n  nagyobb , m in t a m e kko ra  a h e g e sz té sh e z  szü k 
séges. A  ta rtá ly  nagy n yo m á sá t c sö kke n te n i ke ll, ox igén  
e se té b e n  1-2, a ce tilé n  e se té n  ped ig  0 ,2 -1 ,5  bar-ra .

A  n yo m á s  n y o m á s s z a b á ly o z ó  s z e le p e k k e l ( re d u k to -  
rokka l) c sö kke n th e tő . E zek le h e tn e k  egy- és  ké tfo koza tú a k .

A  6. áb rán  e g y fo ko za tú  n y o m á scsö kke n tő  b e re n d e zé s  
lá tha tó .

A  re d u k to r a csa tla ko zó va l (h o llan d i anya  va g y  ke n g ye les  
szo rító ) csa tla ko z ik  a p a la ck  sze le p é he z . A  sze le p  m e g 
ny itása  u tán a m a n o m é te r m u ta tja  a p a la ckb an  u ra lkodó  
gá zn yom á s t. Ha a sze le p e t a c s a v a r b e csa va rá sá va l a rugó 
és az g u m im e m b rá n  se g ítsé g é ve l a s ze le p ü lé s rő l a zá ró - 
rugó e lle n é b en  fe le m e lik , a kko r a g á z  a k isn yo m á sú  té rb e  
á ram lik , n yo m á sa  lecsö kke n . A  c s ö kke n t n yo m á sé rté k  az 
m a n o m é te re n  o lva sh a tó  le M iné l jo b b a n  b e csa va rju k  a 
csava rt, a nná l jo b b a n  nyílik  a sze lep , te h á t n ö ve ksz ik  a 
k isn yo m á sú  o ld a lo n  a g áz  nyom ása .

V issza fe lé  ha tó  n yo m á sn ö ve ke d é s  e se tén  a g u m im e m b 
rán beha jlik , a sze le p  a n a g ynyo m á sú  o lda l fe lé  lezá rja  a 
rendsze rt. H ogy  a k isn yo m á sú  o ld a lo n  se kö ve tke zze n  be 
robbanás , a m e g n ö ve ke d e tt nyo m á s a b iz to s ító sze le p e n  
ke re sz tü l (am e ly  úgy van  b e sza bá lyo zva , hogy 1 ,5 -1 ,8  b a r
nái ny it) a sza b a d b a n  k ie g ye n lítő d ik . A  red u k to rb a n  levő  
szű rő b e té t a ka d á lyo zza  m eg, hogy  a n yo m á scsö kke n tő b e  a 
p a la ck  fe lő l s ze n n yező d é s , tö m íté s d a ra b  b e ju tha sso n .

A  g á zn yo m á s  p o n to sa b b  b e sza b á lyo zá sa  é rh e tő  el a ké t
fo ko za tú  n y o m á scsö kke n tő  a lka lm a zá sá va l. M űkö d é s i e lve  
ha so n ló  az  e g y fo ko za tú  re d u k to réh o z , azza l a k ü lö n b s é g 
gel, hogy itt az e lső  fo ko za tb a n  egy  m e g h a tá ro zo tt n yo m á s 
csö kke n té s  van  b eá llítva , és  a m áso d ik  fo ko za tb a n  v é g e z 
he tő  el a p o n to sa b b  b eá llítás . A  ké tfo ko za tú  n yo m á scsö k 
ke n tő t szo ká s  p re c íz ió s  n yo m á scsö kke n tő n e k  nevezn i.

L á n g v issza csa p á s  va g y  b e ro b b a n á s  a re d u k to rt tö n k 
re tesz i. E n n e k  m eg a ka d á lyo zá sá ra  szo lg á l a lá n g v issza - 
csa p á s -g á tló  be té t, a m e lye t a re d u k to r u tán a g á ze lve ze tő  
cső b e  ik ta tn ak  be. A  s ze rke ze t lé n ye g es  része  egy  p o ró zu s  
a g y a g h e n g e r va g y  e g y  b ro n z  szita , a m e lyen  ke re sz tü l ke ll 
á ra m o ln ia  a g á zn ak . L á n g v issza csa p á s  e se tén  a p o ró zu s  
henger, ill. a D a vy -h á ló ké n t m űkö d ő  b ro n z  sz ita  m e g a k a d á 
lyozza  a láng to va te rje d é sé t.

Sérült vagy hibás működésű (akadozó, vibráló) reduktor 
használata tilos! Reduktort házilag javítani nem szabad.

A  h e g e s z té s h e z  
s z ü k s é g e s  g á 
z o k n a k  a z  é g ő 
h ö z  v a ló  v e z e 
té sé re  v á s z o n b e 
té te s  gumitömlőt 
h aszná lnak .
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7. ábra

Kisnyomású hegesztőpisztoly

A z oxigéntömlő sz ín e  szü rke , fe ke te  va g y  kék, h á ro m 
szo ro s  vá szo n b e té tte l, az acetiléntömlő ké t v á szo n b e té tte l 
készü l és  vö rö s  színű .

Hegesztőégők
A  h e g e sz tő é g ő k  re n d e lte té se  az é g h e tő  g á zo ka n a k  és az 

o x ig é n n e k  ö ssze ke ve ré se  azért, hogy a k e ve ré k  m e g g yú j
tá sa  u tán ko n ce n trá lt és  á lla n d ó  h e g esz tő lá n g  képződ jön .

M űkö d é s  sze m p o n tjá b ó l a h e g e sz tő é g ő k  le h e tn e k  kis- 
n yo m á sú a k  ( in je k to ro sa k ) va g y  na g ynyo m á sú a k . A  k isn yo 
m ású  é g ő be  az ox igén  s z ívó h a tá s  fo ly tán  ju t be (7).

A  s z ívó h a tá s t az  ég ő be  nagy se b e ssé g g e l b e á ra m ló  o x i
gén  idéz i elő. E zt az  é gő t o tt h a szn á ljá k , aho l az é g ő g á z  
k isn yo m á sú  b e re n d e zé sb e n  áll csa k  ren d e lke zé s re . A  gá z- 
m en n y isé g  az in je k to r k e re sz tm e tsze té n e k  és  a ke v e rő 
ka m ra  fu ra tk e re s z tm e ts z e té n e k  v á lto zá sá va l s z a b á ly o z 
ható.

A z égő  markolat részé t, a m e 
lyet a kézben  ta rtu n k , c s a v a rk ö 
té sse l kü lö n b ö ző  m ére tű  k e ve 
rőszá ra kka l le h e t e llá tn i. A z  o x 
igén  m e n n y isé g é t a pa lackon  
levő  n yo m á ssza b á lyo zó va l (re - 
d u k to rra l)  lehe t beá llítan i.

A  na g ynyo m á sú , in je k to r n é l
kü li é g ő k  ta rtó sa b b  ke ve ré kö sz - 
s z e té te lt b iz to s íta n a k . E z t az 
é g ő típ u s t a kko r h a szn á ljá k , ha 
az  é g h e tő  g á z  n yo m á sa  leg 
a lább  1,0 bar. A  n a g ynyom ású  
h e g e sz tő é g ő  sze rke ze té t a 8. 
á b ra  m uta tja .

A  p isz to lyb a  az o x igén  az 1 
je lű , az  a ce tilé n  a 2 je lű  tö m 
lő vé g e s  csa tla ko zá so n  á t a 3- 
m a l je lz e t t  k e v e rő fú v ó k á h o z  
á ram lik . A z o x igén  kü lön  e lz á ró 
csa p p a l (4) zá rh a tó  va g y  n y it
ha tó. A  ke ve rő fú vó ká b ó l a gáz 
az 5 je lű  ke ve rő szá rb a  kerü l, 
a m e lyb ő l a 6 je lű  é g ő fe j ny ílá 
sán  á ra m lik  ki. A  k e ve rő szá ra k  
szá m o zo tta k , am ibő l le o lva sh a tó  a k e ve rő szá rra l h e g e sz t
he tő  acé l v a s ta g sá g a  m m -ben , to vá b b á  az a c e tilé n fo g y a s z 
tá s  100 l/ó rában . A  h e g e sz tő é g ő ve l a h e g e sz te n d ő  fém  o x i
d á c ió já n a k  m e g g á tlá sá ra  re d u ká ló  va g y  se m le g e s  lángo t 
ke ll e lőá llítan i: 1 m 3 a c e tilé n h e z  1,1 m 3 o x ig é n t keve rünk .

A  s e m le g e s  lá n g o t sze m re  á llít já k  be: a he lyesen  b e sza 
b á lyo zo tt s e m le g e s  láng négy ré tegbő l á ll (9).

A z  1 ö ve ze tb e n  a lá n g m a g b a n  szén , h id ro g é n  és ox igén  
van, e zé rt a láng m ag ja  sö té t. Ezt a sö té t m ag o t egy v ilá 
g o san  izzó  sze g é ly  ve sz i körü l. E bben  a 2 -e s  ö ve ze tb e n  
fo ly ik  az  a ce tilé n  e légése . A  3 -as  ö ve ze t az é g é s te rm é ke t 
ta rta lm a zza : a lá n g n a k  ez a része  red u ká ló  ha tású . A  4 -es  
ö ve ze tb e n  a m ég  é g h e tő  é g é s te rm é k e k  szé n -d io x id d á  és 
v ízg ő zzé  é g n e k  el. Ez a zóna  a 3 -a s  ö ve ze ttő l a lig  v á la s z t
ha tó  el.

A  lá n g h ő m é rsé k le t kö zve tle n ü l a lá ngm ag  hegye  e lő tt a 
le g m a g a sa b b , kb.
3000  °C. E zé rt a 
h e g e sz tő é g ő t úgy 
ke ll ve ze tn i, hogy 
a h e g esz te n i k í
vá n t m u n ka d a ra b  
fe lü le te  3 -4  m m - 
rel legyen  a lá n g 
m ag  hegyétő l.
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9. ábra
A helyesen beszabályozott 

láng vázlata

8. ábra
Nagynyomású

hegesztőpisztoly

Hegesztőpákák, hegesztőanyagok
A  h e g e sz tő a n ya g o t ö m le sz tve  ke ll a v á ja tb a  v inn i, a m e ly  

azu tán  k itö lti a vá ja to t, és  ö ssze o lva d  a h e g e sz te tt a la p a 
nyagga l. A  h e g esz tő a n ya g , va g y is  a h e g e sz tő p á lca  m in ő 
sé g e  n a g ym é rté kb e n  m e g h a tá ro zó ja  a h e g e sz té s i kö té s  
sz ilá rd sá g á n a k . A  h e g e sz tő p á lca  fe lü le té n e k  ro zsd á tó l és 
m ás s z e n n ye ző d é s tő l m e n te sn e k  ke ll lenn ie . A  p á lcá n a k  
nyu g od ta n , fo rrá s tó l és  frö c s k ö lé s tő l m en te se n  ke ll le o lva d 
nia. A  h e g e sz tő p á lcá k  á tm é rő jé t a h e g e sz te n d ő  le m eze k  
v a s ta g s á g á n a k  m e g fe le lő e n  vá la s z tjá k  m eg.
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A lánghegesztés folyamata
A  h e g e sz té s i v a rra to k  a té rb e n  kü lö n b ö ző  he lyze tűe k  

lesznek: v ízsz in te se k , fü g g ő le g e s e k  és  fe j fö lö ttiek .
A  v ízsz in te s  és  a fü g g ő le g e s  va rra te lh e ly e z é s  a le g g ya 

ko ribb . K é t v ízsz in te se n  fe kvő  le m ezt lángga l ké tfé le ké p p e n  
le h e t h e g esz te n i. A  h e g esz tő  he lyze téb ő l n é zve  a v a rra tk é 
sz íté s  k e zd ő d h e t a bal o ld a lo n  va g y  a jo b b  o lda lon . A m iko r 
a h e g e sz té s  iránya  b a lró l jo b b ra  m uta t, az  a jo b b ra  h e g e sz 
tés, ha e lle n ke ző le g , a n n ak  b a lra  h e g e sz té s  a neve.

A  ba lra  h e g e sz té s  e lső so rb a n  a vé ko n ya b b  a n ya go k  
h e g e sz té sé h e z  te rje d t el. A  fé m m ű ve s  ipa rban  ez t a m ó d 
sze rt ha szn á ljá k , ha reze t, sá rg a re ze t va g y  a lu m ín iu m o t 
heg esz te n e k . A  jo b b ra  h e g esz té s  e ze kh e z  az a n ya g o kh o z  
az anyag  fe lo lva d á sa  és k ilyu ka d á sa  m ia tt nem  h a szn á l
ható.

A  b a lra  h e g esz té s  ese tén  a h e g e sz tő é g ő  és h e g e sz tő p á l
ca is az  a la p a n ya g g a l 6 0 -7 0  fo k o s  szö g e t z á r be. A  ba lra  
h e g e sz té s  a lka lm á va l a h e g e sz tő  jo b b  kezé b en  ta rtja  a 
h e g esz tő p isz to ly t, bal kezé b en  ped ig  a h e g esz tő p á lcá t, és 
a le m ez  jo b b  szé lé rő l in du lva  b e fe lé  ha lad  a v a rra tk é s z íté s 
sel. A  p isz to ly  láng ja  a m ég ki nem  tö ltö tt va rra tv á ja t fe lé  
irányu l. A  h e g esz tő  a h e g e sz tő p á lcá t ba l ke zé ve l a h e 
g e sz té s  irá nyá b a n  az égő  e lő tt m ozga tja , a m e lye t -  hogy ne 
á lljon  á lla n d ó an  a lá n g b an  -  va g y  fü g g ő le g e se n  fö le m e lg e t 
(m á rto g a tó  m ód sze r), va g y  ped ig  a h e g e sz tő é g ő ve l és a 
pá lcá va l a v a rra t szé le ssé g é n e k  irá nyában  íve lő  m o zg á s t 
v é g e z  (íve lő  m ód sze r). V é ko n y  le m eze k  h e g e sz té sé h e z  
m ég h e g e sz tő p á lcá t sem  h a szn á lna k . A z  e lé re n d ő  cél 
ugyan is  az, hogy a h e g esz té s i va rra t s im a  legyen , ne ke ll
je n  a v a rra to t u tó lag  le m unká ln i, va g y  a ka la p á ccsa l e g y
sze rű e n  e ls im íth a tó  legyen.

A  pá lca  né lkü li ba lra  h e g esz té s  so rán  a rra  ke ll ügye ln i, 
hogy a ké t lem ez a h e g e sz té s  he lyén  egy  s íkb a n  fe kü d jön  
és hézag  né lkü l s zo ro sa n  ille szke d je n . A  le m e ze ke t e zé rt a 
jo b b  szé lü k tő l kb. 30 m m  tá vo lsá g b a n  e g y  p o n tb a n  he 
g e s z tő p á lcá va l ö ssze h eg e sz tik . A  szo ro sa n  ö ssze ille sz te tt 
le m e zé le k  fö lö tt 60  fo kb an  m e g d ö n tö tt é g ő ve l e g ye n e s  v o 
na lban  vé g ig h a la d va  a le m e zszé le k  e g yb eo lva d n a k .

B á rm e ly ik  he g esz té s i m ód sze rre l készü l is a hegesz tés , 
a m űve le te k  s o rre n d je  m ind ig  a köve tkező : a le m eze k  
e lő ké sz íté se , a le m eze k  be á llítása  és  fűzése , a h e g e sz tő 
pá lca  m e g vá la sz tá sa , a h e g e sz tő é g ő  lá n g já n a k  he lyes b e 
á llítása .

V I L L A M O S  Í V H E G E S Z T É S
Ö m le sz tő  h e g esz té s i e ljá rá s  so rán  a kö té s  a he g esz té s  

he lyén  m e g o lva sz to tt a la p a n ya g o k  és ese tle g  a d a g o lt ho- 
za g a n ya g o k  kö zö tt jö n  lé tre . A  m e g o lva sz tá sh o z  szü ksé g e s  
nagy  m en n y isé g ű  és ko n ce n trá lt hő e lő á llítá sá ra  a v illa m o s  
á ram  is fe h a szn á lh a tó  ké tfé le  fo rm á b a n :

-  va g y  az e lle n á llá so n  ke le tke ző  Jo u le  hőt 
(pl. e lle n á llá sh e g e sz té se kn é l),

-  va g y  a v illa m o s  ívben ko n ce n trá lt e n e rg iá t 
(v illa m o s  ívh e ge sz té s ) h a sznos ítják .

A z  ívh e g e sz té s  a le g á lta lá n o sa b b a n  h a szn á lt v illa m o s  
h e g esz té s i e ljá rás . S o k fé le  vá lto za ta  a la ku lt ki az idők fo 
lyam án , és  m a g ya ko rla tila g  m inden  fém  és ö tvö ze t kö tő  és 
fe lra k ó  h e g e sz té se  m e g va ló s íth a tó  ezze l a m ód sze rre l. A  
v illa m o s  ívh e g e sz té sn é l a szü ksé g e s  h ő e n e rg iá t az ív szo l
g á lta tja . A z  ív jó l sza b á lyo zha tó , nagy e n e rg ia sű rű sé g  é r
he tő  el, am i g yo rs  o lva sz tá s t te sz  lehe tővé .

A z  ív ke lté sé re  fe l le h e t ha szn á ln i nem  o lvadó , idegen  
a n ya g ú  (szén , w o lfra m ) e le k tró d á t, v a g y  e g yú tta l tö l
tő a n ya g ké n t is sze rep lő , az a la p a n ya g h o z  á lta lá b an  h a so n 
ló m in ősé g ű  fo g yó e le k tró d á t. A z  ív le h e t kö zve tle n  ha tású , 
te h á t az  a la p a nya g  és az  e le k tró d a  kö zö tt égő  ív, va g y  kö z 
v e te tt ha tású , a m iko r az  a la p a n ya g tó l fü g g e tle n ü l ké t e le k t
róda  kö zö tt h o zzák  lé tre  az  ívet. Ez u tóbb i m eg o ld á s  
e lső so rb a n  a nem  o lva d ó  e le k tró d á s  h e g e sz té se kn é l jö h e t 
szóba.

A  kézi ívhegesztés kö zve tle n  ha tású , ny ílt ívű hegesztés . 
A  h e g va rra to t az ív h ő h a tá sa  kö ve tke z té b e n  m eg o lva d t 
a n y a g s z é le k  é s  a h e g e s z tő e le k tró d a  ( fo g y ó e le k tró d a )  
a n ya g á n a k  e g yb e o lva d á sa  lé tesíti. A z  e le k tró d á ró l a m e g o l
va d t anyag  cse p p e k  fo rm á já b a n  ke rü l á t a h e g esz te n d ő  
anyagba . A  cse p p  le vá lá sá t a hő h a tá so n  k ívü l e g yéb  h a tá 
so k  (v illa m o s  erő té r, g ra v itá c ió  s tb .) is b e fo lyáso lják . A  kézi 
ívh e g e sz té s  v iszo n ya i kö zö tt á lta lá b an  4 -4 0  cse p p  vá lik  le

10. ábra
Cseppképződés és anyagátvitel ívhegesztésnél

m á s o d p e rc e n k é n t az e le k tró d á ró l. A  cse p p le vá lá s  fo lya 
m atá t a 10. á b ra  sze m lé lte ti.

A villamos ív keletkezése, tulajdonságai
A  v illa m o s  ív g á zn em ű  kö ze g be n  lé tre jö tt, fo ly to n o s  v illa 

m os k isü tés , m e lye t nagy  h ő fe jlő dé s  és e rős  fé n y je le nsé g  
kísér. L é tre h o zá sá h o z  m eg fe le lő  á ra m fo rrá s  és  e h h ez  c sa t
la ko zó  e le k tró d á k  s zü ksé g e se k

A z  e g y ik  e le k tró d a  
a h e g e sz te n d ő  tárgy, 
a m ás ik  pó lu s  a fo 
gyó - (o lvad ó ) e le k tró 
da  (11).

A z  e le k tró d á k ra  
k a p c s o lt  fe s z ü lts é g 
kü lö n b ség  h a tásá ra  a 
kö z tü k  levő  gá z té re n  
á t az á ra m k ö r z á ró 
dik, az ív m eggyu llad .

Egyenáramú he
gesztésnél az e le k t
ród á k  p o la ritá sa  nem  
v á lto z ik , v á lta k o z ó  
á ram  h a szn á la ta ko r a 
p o la ritá s  -  a p o z itív  és a n e g a tív  pó lu s  he lye  -  a p e riódus- 
szá m n a k  m e g fe le lő e n  cse ré lő d ik . Ez az t je le n ti, hogy az ív 
is m á so d p e rce n ké n t a n n y iszo r a lsz ik  el és  gyu llad  ki, a- 
m enny i a p e rió d u sszá m . A z ívben az e lő b b ie k  é rte lm é b e n  
ké tirá n yú  vá n d o rlá s  jö n  lé tre : a ne g a tív  tö ltésű  e le k tró d á k  
az  anód  fe ié , a p o z itív  io n o k  -  anyag i ré sze cské k  -  a n e g a 
tív  pó lus , a ka tód  fe lé  á ra m la n a k . A  v iszo n yo ka t se m a tiku 
san a 12. á b ra  sze m lé lte ti. A z  e le k tro n o ka t ü res  körök, az 
io n o ka t sö té t po n to k  je lké p e z ik . A  bal o lda li áb ra  az egyenes  
p o la ritá sú  k a p cso lá s t m uta tja , a m iko r -  e g ye ná ra m ú  á ra m 
fo rrá s  ese tén  -  a n e g a tív  pó lus  az e le k tró d á n  van, a p o z i
tív  pó lu s  ped ig  a h e g e sz te n d ő  a n ya g ra  van  kö tve . Ilyen 
ka p cso lá sn á l az a la p a 
nyagon  e g y  v iszo n y la g  
keskeny, de m é ly re  h a 
to ló  zó n a  ke rü l az o lva 
dás i h ő m é rsé k le t fö lé  és 
az  ív is s ta b ila b b . A jo b b  
o ld a li á b ra  a fo rd íto tt  
p o la r itá s t m u ta tja . E b 
ben az e se tbe n  egy  se 
ké lyebb , jo b b a n  szé tte 
rü lő  m e g o lva d t sza ka sz  
ke le tke z ik  az a la p a n ya 
gon. A z  ív nyug ta la n a b b , 
k ö n n y e n  m e g s z a k a d .
A c é lo k  h e g e s z té s é n é l, 
e g ye n á ra m ú  á ra m fo rrá s  e se téb e n  -  ritka  k ivé te ltő l e lte 
k in tve  - ,  az e g ye n e s  p o la ritá sú  ka p cso lá s t használják.

A  kézi ívh e g e sz té s  e lren d e zé s i vá z la tá t a 11. áb ra  m u ta t
ja. A  (H ) he g esz tő  á ra m fo rrá s  -  a m e ly  lehe t e g yená ram ú  
d in a m ó  va g y  vá lta ko zó  á ram ú  tra n sz fo rm á to r -  rá van 
ka p cso lva  ká b e le k  se g ítséve l az (E ) e le k tródá ra , ill. a (T) 
a lap a nya g ra . A z  e le k tró d a  az (F ) e le k tró d a fo g ób a  van be 
fogva , a tá rg y  és az  á ra m fo rá s  közö tti csa tla ko zá s t ped ig  a 
szo rító ke n g ye l va g y  (S ) sa ru  b iz tosítja .

A  h e g e s z té s  v is z o n y la g  k is  fe s z ü lts é g g e l, de  nagy 
á ra m e rő s s é g g e l m eg y  végbe . A z  a lka lm a za n d ó  á ra m 
e rő ssé g  -  az e le k tró d a  m in ősé g é tő l és m ére té tő l, a h e g esz
te n d ő  anyag tó l, a h e g esz té s i he lyze ttő l stb. fü g gően  -  kézi 
ívh e g e sz té sn é l á lta lá b an  8 0 -3 5 0  A  közö tt vá ltoz ik .

A  te lje s ítm é n y  m éré sé re  az a m p e rm é rő  és a vo ltm é rő  
szo lgá l.

11. ábra
Kézi ívhegesztés vázlatos 

elrendezése

4 ,

/7 Ж 7 Щ 7 7 7 ,

12. ábra 
Villamos ív
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Hegesztőelektródák
ívh e g e sz té sn é l az  e le k tró d á n a k  ke ttő s  sze re p e  van: e g y 

rész t az á ram  h o zzá ve ze té sé re  szo lgá l, m á s ré sz t az  ív h ő 
h a tásá ra  m eg o lva d , és  cse p p e k  a la k já b a n  á tvá n d o ro lvá n  
az íven, rész t ve sz  a va rra tké p zé sb e n .

A z  ív s ta b ilitá sá t igen  sok té n ye ző  b e fo lyáso lja , nö ve lé se  
a zo n ba n  le h e tsé g e s  az ív té rb e  ju to tt  a la cso n y  io n izá c ió s  
p o ten c iá lú  a n ya g o k  se g ítség é ve l. E n n e k  e g y ik  m eg o ld á s i 
fo rm á ja  az e le k tró d á k  b e vo n a tta l va ló  e llá tása .

A z e le k tró d a b e v o n a t to vá b b i fo n to s  s z e re p e  az hogy  a 
m e g o lva d t fé m a n y a g o k a t a ie ve g ő  ká ro s  h a tása i e llen  
m egvéd je .

A z  e le k tró d a b e v o n a t le g fo n to sa b b  fe la d a ta ' a k ö ve t
kezők:

-  az ív s ta b ilitá s  b iz tos ítása ,
-  v é d ő a tm o s z fé ra  lé tes ítése ,
-  h ű lé sse b e ssé g  csö kke n té se ,
-  s z ilá rd sá g i tu la jd o n s á g o k  ja v ítá sa ,
-  m e ta llu rg ia i ha tások.
A z  e le k tró d á k  a b e vo n a ttó l fü g gő e n , a fe lh a s z n á lá s n a k  

m eg fe le lő e n  igen  so k fé lé k . K é t fő  cso p o rtju k : a k ö tő e le k t
ród á k  és a fe lra kó e le k tró d á k . A  kö tő e le k tró d á k  je lz é s e  E, a 
fe lra k ó e le k tró d á k é  E f (E és e g y  be tű  a b e vo n a t je lle g é re  
uta l, pl. EB = báz ikus, E R = ru tilos  b e vo n a tú  e le k tró d a  s tb .)

Hegesztőberendezések
A z  ív k e lté sé h e z  és fe n n ta rtá s á h o z  szü ksé g e s  á ra m p a ra 

m é te re k  a k is fe szü ltsé g ű  h á ló za tró l kö ze tle nü l nem  b iz 
to s ítha tó k , e z é rt m e g fe le lő  á ra m á ta la k ító  b e re n d e zé s rő l kell 
g o n d o sko d n i. Ilyen b e re n d e zé s  pl a m o to rd in a m ó  (he - 
g e sz tö d in a m ó ).

A  h e g e s z tő d in a m ó  e ln e v e z é s  tu la jd o n k é p p e n  o lya n  
g é p c s o p o rto t je le n t, a m e ly  egy h á ro m fá z isú  m e g h a jtó m o 
to rb ó l és  egy  sp e c iá lis , v á lto z ta th a tó  g e rje sz té s t le h e tővé  
te vő  e g ye n á ra m ú  d in a m ó b ó l áll. A z  e lre n d e zé s i vá z la to t a 
13, á b ra  m u ta tja . A z (M ) m o to r az (R S, T ) h á ro m fá z isú  
h á ló za tró l m űköd ik , és ha jtja  a ve le  kö zö s  te n ge lye n  levő

(G ) h e g e sz tő d in a m ó t.
A  d in a m ó  á lta l e lő á llíto tt 
e g y e n á ra m o t a (K 1) h e 
g e sz tő ká b e le n  ke re sz tü l 
ve ze tjü k  az (E ) e le k tró 
d ához , ill. a m ás ik  pó lus  
a v is sza ve ze tő  (K 2 ) ká 
be lle l c s a tla ko z ik  a (T) 
h e g e s z te n d ő  tá rg yh o z . 
A  h e g esz tő  g é p cso p o rt 
á lta lá b an  kö zö s  házba  
van  é p ítve . A  h e g e sz tő 
d in a m ó  e g y e n á ra m o t 
ad, ü re s já ra ti fe s z ü lts é 
ge  65  V  kö rü l van . É rin 

té své d e lm i s ze m p o n tb ó l ép p en  e zé rt ke d ve zőb b , m in t a 
v á lta ko zó  á ra m ú  á ra m fo rrá s .

Hegesztőgép-csoport elrendezési 
vázlata

Hegesztőtranszformátorok
A z e g y e n á ra m ú  d in a m ó kh o z  ké p e s t s z e ke ze tile g  lé

n yegesen  e g y sze rű b b e k  a h e g e sz tő tra n sz fo rm á to ro k . M ive l 
fo rg ó  rész t nem  ta rta lm a zn a k , é le tta rta m u k  e lv ile g  ko rlá tlan . 
H á trá n yu k  az, hogy csa k  v á lta ko zó  á ra m o t szo lg á lta tn a k ,

e zé rt csa k  b e vo n a to s  
e le k tró d á va l le h e t he 
g e s z te n i, é s  nem  
m in de n  fém  h e g e sz 
té se  vé g e z h e tő  el v á l
ta ko zó  á ram m al. 
T ovább i h á trá n y t je 
le n t a d in a m ó k h o z  
ké p e s t n a g yobb  ü re s 
já ra t i fe s z ü lts é g , ez  
m u n ka vé d e lm i, b a le 
s e te lh á r ítá s i s z e m 
p o n tbó l lényeges.
A  h e g e s z tő tra n s z fo r
m á to r tu la jd o n ké p p e n  

egy  sz ig e te lő  tran sz fo rm á to r. A z e lv i ka p cso lá s i sé m á t a 14. 
á b ra  m uta tja .

A z  eg y fáz isú  (Tr) tra n s z fo rm á to r  az  (S z) sza b á lyo zó  
e g ysé ge n  ke re sz tü l van  rá ka p cso lva  az (E) h e g e s z tő e le k t

Transzformátoros hegesztés sémája

ródára , ill. a s z e k u n d e r kö r m ás ik  ka p csa  az (M ) h e g e sz 
te n d ő  tá rgyra .

A  tra n s z fo rm á to r  ü re s já ra ti fe szü ltsé g e  7 0 -9 0  V, te h á t jó 
va l m e g h a la d ja  az t a fe sz ü lts é g h a tá rt (65  V ), m e ly  m ég 
ke d ve ző b b  k ö rü lm é n ye k  közö tt, s zá ra z  he lyen  is, a m a x i
m á lis  m e g e n g e d e tt é rin té s i fe szü ltség . S zü ksé g e s  te h á t 
e ze kn é l a b e re n d e zé se kn é l is b iz to s ítan i, hogy az  e le k tró 
d a cse re  fe s z ü lts é g m e n te s  á lla p o tb a n  va g y  le g fe lje b b  tö rp e - 
fe szü ltsé g  a la tt (42  V ) tö rté n h e s s é k  m eg. E rre  a cé lra  szo l
g á ln a k  a kü lö n b ö ző  b iz to n ság i e le k tró d a fo g ó k  és  ka p c s o 
ló b e re n d e zé sek . A  h e g e s z tő tra n s z fo rm á to r e g ysze rű sé g e  
és o lcsó sá g a  m ia tt -  b izo n yo s  há trá n ya i e lle n é re  is -  e lte r
jed t.

Az ívhegesztés baleseti veszélyei
A  v illa m o s  ívh e g e sz té s  b a le se ti ve szé lye i és a he g esz té s  

közben  fe llé p ő  e g é szsé g i á rta lm a k  az e n e g la fo rrá ssa l, a 
h e g e sz tő a n ya g o kka l (b e le é rtve  a h e g e sz te n d ő  a la p a n ya g o t 
és  a se g é d a n ya o ka t is) és  a te ch n o ló g iá va l ka p cso la to sa k .

A  fő  ve s z é ly fo rrá s o k  a kö ve tkező k :
-  v illa m o s  á ra m ü té s ,
-  fé n y - és  hőá rta lom ,
-  a le ve g ő  sze n n yeze ttsé g e ,
-  frö cskö lé s i, ég é s i és  tűzveszé ly .
A  v e szé ly fo rrá so k , azo k  é le ttan i ha tása i, e lle n ü k  va ló  b iz 

to n sá g o s  vé d e ke zé s  rész le te s  ism e rte té sé re  a je le n  m e l
lé k le tb e n  n incs  m ód, azo n ba n  ism é te lte n  le szö g e zzük , 
hogy h e g esz té s i és vá g á s i m u n ká t csa k  az  vé g e zhe t, ak i a 
b e re n d e zé se k  b iz to n sá g o s  ke ze lé sé ve l, a h e g esz té s i m u n 
ka ve szé lye ive l ka p cso la to s  szü ksé g e s  ism e re te kke l re n 
d e lke z ik , s az e lő írá so kn a k  m eg fe le lő e n  v iz sg á t tett.

D A R A B O L Á S  

( T E R M I K U S  V Á G Á S )

A  h e g e sz té se k  fo k o z o tt a lka lm a zá sa  e g yre  tö b b  d a 
rab o lá s i és b e é le zés i m u n ká t igénye l. E zen m u n ká k  gyo rs  
és g a zd a sá g o s  e lvé g zé se  vá lik  le h e tő vé  lá n g vá gó  se g íts é 
géve l.

A  vas  te rm iku s  vá g á sá n a k  fiz ika i a la p já t az a je le n sé g  
képezi, ho g y  a m agas  h ő fok ra  h e v íte tt va s  o x ig é n á ra m b a  
h e lyezve  e lég , a k e le tke ze tt o x id o t a n a g ynyo m á sú  ox igén  
k ifú jja , így e g y  lyuk ke le tke z ik . H a a v á g ó b e re n d e zé s t fo lya 
m a tosan  m ozg a tjá k , vá g á s i c sa to rn a  jö n  létre.

C sa k  a zo k  a fé m e k  va g y  ö tvö ze te k  v á g h a to k  ily m ódon, 
a m e lye k  az  o lva d á s i h ő m é rsé k le tn é l a la cso n ya b b  h ő fokon  
é g n e k  el, va la m in t a k e le tke ze tt sa la k  a la cso n y  o lv a d á s p o n 
tú és h íg fo lyó s , hogy az o x ig é n s u g á r a k e le tke ze tt vá g á s i 
c s a to rn á b ó l el tu d ja  tá vo lítan i.

E ze kn e k  a fe lté te le k n e k  a k is szé n - és  ö tvö ző ta rta lm ú , 
h e g e sz th e tő  a cé lo k  fe le ln e k  m eg. A  tö b b i s ze rke ze ti anyag 
vá g á sa  kü lö n le g e s  te ch n o ló g iá t igénye l.

V á g á s i  t e c h n o l ó g i á k
A  te rm iku s  vá g á s i m u n ká k  vé g zé sé re  a g ya ko rla tb a n  

n é g y fé le  te ch n o ló g ia  a la ku lt ki: a lá n g vá gá s  és a p o ra d a g o - 
lásos  e ljá rá s  ox ig é n es ; az  ív
vá g á s  és a p la zm a te ch n o ló 
g ia  ped ig  e le k tro m o s .

Kézi lángvágás
A  lá n g v á g á s h o z  e lő  ke ll 

m e le g íte n i az a n yago t, m ajd  
ez t az  o x ig é n á ra m b a n  el kell 
é ge tn i. E lő m e le g íté sh e z  b á r
m ilyen  é g h e tő  g áz  és ox igén  
k e v e ré k é n e k  e lé g e té s é b ő l 
s zá rm a zó  hő fe lh a szná lh a tó .

A  g ya ko rla tb a n  a le g tö b b 
s z ö r a c e tilé n g á z t h a s z n á l
nak, az  e ljá rá s t é p p en  ezé rt 
g ya k ra n  o x ia c e tilé n  v á g á s 
nak is nevez ik . A z  e ljá rá s  
vá z la ta  a 15. á b rán  lá tha tó .

CoHj+Of Of CfHf.Of
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Lángvágás sémája
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A  vá g ó é g ő  e g y  o lyan  
k e v e rő h ü v e ly e s  he - 
g e sz töé g ő , a m e lyh e z  
e g y  h a rm a d ik  tö m lő n  
ke re sz tü l vá g ó o x ig é n t 
ve ze tn e k  (16) 
M eg o ld h a tó  ké ttö m lő s  
k iv ite lb e n  is, e kko r a 
v á g ó o x ig é n  é s  az 
é g é s t tá p lá ló  o x igén  
kö zö s  tö m lő n  ke re sz 
tü l ju t a v á g ó p isz to ly 

ba. A  vá g ó o x ig é n  n yom ása  fü g g  a vá g a n d ó  le m ez  v a s 
ta g ság á tó l: 5 -1 0  m m  le m e zva s ta g sá g  e se té b e n  2 -2 ,5  ba r 
a nyom ása , m íg 250  m m  le m e zva s ta g sá g n á l a n yo m á st 
köze i 10 b a r-ra  ke ll m egnöve ln i.

A  kézi lá n g vá g á sn á l a vá g ó p isz to ly t ké zze l v e ze tik  (e s e t
leg sa b lon  m e lle tt), de  kü lö n ö sen  b o n yo lu lta b b  a la ko k  
k ivá g á sá n á l cé lsze rű  a v á g ó g é p e k  h aszná la ta .

A  vá g ó g é p  egy a sz ta lra  sze re lt sze rke ze t, a m e ly  le h e tővé  
te sz i a vá g ó fe j h ossz- és  ke re sz tirá n yú  e lm ozd u lá sá t. A  
vá g ó g é p  ve zé rlé se  fo to ce llá s  b e re n d e zé se n  tö rté n h e t, így a 
gép  a ra jz ró l kö zve tle n ü l -  te tsző le g e s  lé p té kbe n  -  á tm á 
so lja  és k ivá g ja  a k ívá n t a lako t. •

ívvágás
A z ívvá g ás  az ív h ő h a tá sá t h a szn os ítja . K ém ia i fo ly a m a 

to k  itt á lta lá b an  nem  jö n n e k  lé tre , e zé rt csa k  m e ch a n iku s  
d a ra b o lá s ró l, az  a la p a nya g  á to lva sz tá sá ró l lehe t beszé ln i. 
A z ívvá g ás  d rá g a  m űve le t, és a ka p o tt fe lü le t soha  nem  
o lyan  szép  és eg ye n le te s , m in t a lá n g vá gá sn á l, e z é rt csak  
o lya n ko r a lka lm azzá k , ha az  o x i-a ce tilé n  vá g á s  csa k  n e h e 
zen, va g y  e g yá lta lán  nem  a lka lm a zh a tó  (pl. réz d a ra b o lá 
sáná l).

A z  ívvá g ás t d a ra b o lá s i cé lo k ra  n é g y fa jta  k iv ite lb e n  a lka l
m azzák:

-  szé n íve s  vá g á s
-  fém  íves vá g á s
-  o x ig é n e s  ívvágás
-  vé d ő g á zo s  ívvágás.

Plazmavágás
A  p la zm á b a n  ko n ce n trá lt igen  nagy e n e rg ia  a te rm iku s  

vá g á s i m u n ká kn á l is jó l h a szn os íth a tó .
A  p lazm a  az anyag  n e g yed ik  h a lm a zá lla p o ta . E bben  az 

á lla p o tb a n  az. anyag  ré sze cské in e k  k in e tiku s  e n e rg iá ja  na 
gyobb, m in t az  a to m o k  io n izá c ió s  p o ten c iá lja , az  a to m o k  io 
nokra  és  e le k tro n o k ra  bom lanak .

Igen nagy hő fok-, és  e n e rg ia ko n ce n trá c ió  je lle m z i. A  
h ő m é rsé k le té rté ke k  10 0 0 0 -3 0  000  °C n a g yság re n d be n  
va n n ak . A  p lazm a  v a k ító  fényű , k iá ram lá s i se b e ssé g e  m e g 
köze líti a  h a n gse b e ssé g e t.

A z  ipa rban  e lső so rb a n  vá g á s i cé lo k ra  te rje d t el. Ez e lv  
ha so n ló  az  ívvá g ásh o z . Itt is m eg o lva d  az anyag, és az öm - 
le d é ke t a nagy e n e rg iá jú , n agy  se b e ssé g ű  p la zm a su g á r a 
vá g á s i résbő l k ifú jja . E le k tro m o sa n  ve ze tő  a n ya g o k  (fém ek) 
v á g á s a k o r az  á ra m kö rt a p isz to ly  és az anyag  kö zö tt lé 
tes ítik . D e kü lö n le g e s  p isz to lyk ia la k ítá ssa l m e g o ld h a tó  nem  
ve ze tő  a n ya g o k  (pl. be ton ) vá g á sa  is. A  p la zm a vá g ó  b e re n 
d e zé s  e lv i v á z la tá t a 17. á b ra  m uta tja .

A z  á ra m fo rá s  (1) pl. egy na g y te ljes ítm é n yű  d inam ó, 
a m e lyn e k  ü re s já ra ti fe szü ltsé g e  a 400  V -o t is e léri. A  m u n 
ka fe szü ltsé g  vá g á s k o r 1 4 0 -1 7 0  V. A z  ív a (3) w o lfra m e le k t-  
róda  és a (4) p isz to ly te s t kö zö tt ég, m eg g yú jtá sá h o z  ren d 
sze rin t n a g y fre kve n c iá s  g yú jtó b e re n d e zé s t haszná lnak.

A  g yú jtó b e re n d e zé s  a (2) v e zé rlő e g ysé g b e  van beép ítve , 
3 0 0 0 -6 0 0 0  V  n a g y fe szü ltsé g g e l 3 M H z fre kve n c iá jú  á ra m o t 
szo lg á lta t. A  p isz to ly  és  az  e le k tró d a  h a táso s  h ű tésé re  kü 
lön á ra m ló  (5) v ízh ű té s  szo lgá l, a m e ly  a ve zé rlő e g ysé g e n  
ke re sz tü l a b e re n d e zé s  v é d e lm é t is e llá tja , ugyan is  a hű 
tő v íz  k im a ra d á sa  e se tén  a re n d sze r le ka p cso l."

A  p lazm a  e lő á llítá sá h o z  szü ksé g e s  g á z o k a i a p a lackbó l 
nyerik , e ze k  ke ve ré se  a (6) g á zke ve rő b e n  tö rté n ik . A  p isz 
to lyb ó l k ilé p ő  (7) p la zm a su g á r az a n ya go t m e g o lva sz tja  és 
a v á g á s  lé tre jön .

Termikus vágás baleseti veszélyei
A  vá g á s  e szkö ze it és  te ch n o ló g iá já t te k in tve  is sok  rokon 

vo n á s t m u ta t a h e g esz té sse l, e zé rt a b a le se ti ve szé lye k  is 
ha so n ló  te rm é sze tű e k . S p e c iá lis  p ro b lé m á t je le n t pé ldául, 
hogy az  o x i-a ce tilé n vá g á sn á l n a g ym e n n y isé g ű  szé tfrö csö - 
gő  izzó sa lak, je le n tő s  m en n y isé g ű  g á z  és g ő z  ke le tkez ik . 
Ez u tóbb i m ia tt ha táso s  sze llő zé s  szü ksé g es , iránye lv , hogy 
az  ó rá n ké n t cse ré lh e tő  le vegő  m en n y isé g e  1 0 0 0 -1 5 0 0  r r r  
legyen  az e lh a szn á lt a ce tilé n  m inden  kö b m é te re  után.

ívvá g ásn á l fo k o z o tt az á ra m ü té s i ve szé ly  a s z é n e le k t
ród á k  m ia tt A z  ív fé n y  és  h ő h a tá sa i e llen i véd e le m  é r
d e ké be n  a m u ka h e lye t fé n y t á t nem  e re sz tő  és  tű zb iz tos  e r
nyőkke l ke ll kö rü ivenn i.

P la zm a vá g á sn á l fo k o z o tta b b  fé m g ő zö lg é sse í is ke ll s zá 
m oln i, e zé rt fo n to s  a m u n ka zó n a  tisz ta  le ve g ő jé n e k  b iz 
to s ítása . A  s z é tfrö ccse n ő  anyag  e llen  tű zb iz to s  v é d ő e r
nyőkke l, s z ik ra fo g ó kka l ke ll vé d e kezn i. A  p la zm a vá g ó -b e 
re n d e zé s t csa k  v iz sg á t te tt h e g esz tő  sza km u n ká s  keze lhe ti.

M Ű A N Y A G 

H E G E S Z T É S

A  m űa n ya g o k  h e g e sz té se  régó ta  e lte rje d t a cs ő v e z e té 
kek és  b é lé s le m e ze k  ö ssze kö té sé n é l, ú jabban  azonban  
e g y re  g y a k ra b b a n  a lk a lm a z z á k  m ű s z a k i, te h e rv is e lő  
a lka tré sze k  kö té sé re  is.

A  he g esz té s i te ch n o ló g iá k  e lőnye i:
-  v iszo n y la g  röv id  c ik lus idő , a le g tö bb  h e g esz té s i m ó d 

sze r jó l a u tom a tizá lh a tó ,
-  a jó  h e g e s z té s  az  e re d e ti a n y a g o k k a l csa kn e m  

a z o n o s  s z ilá rd s á g o t b iz to s ít  (k iv é v e  az e rő s íte tt 
m ű a n y a g o k a t)  s az  e g y é b  a n y a g tu la jd o n s á g o k  (pl. 
kö rn ye ze ti h a táso kka l s ze m b e n i e lle n á llá s ) is azonosak.

-  nem  ta rta lm a z  idegen  a n ya go t (n incse n e k  ko rróz iós , 
h ő tág u lá s i stb. p ro b lé m á k),

-  n in cse n e k  szá m o tte vő  kö rn ye ze tvé d e lm i károk.
A  he g esz té s i te ch n o ló g iá k  há tránya i:
-  h e g e s z te n i c s a k  h ő re  lá g yu ló  a n y a g o k a t le h e t 

m e g fe le lő  m in ősé g b e n ,
-  csa k  azo n os  kém ia i ö ssze té te lű  (vagy jó l ö ssze 

fé rh e tő ) a n ya g o ka t le h e t hegesz ten i,
-  jó l ké p ze tt ke ze lő sze m é lyze tre  van  szükség ,
-  az e rő s ítő  a n ya go k  h a tása  a h e g esz té s i va rra tn á l nem  

é rvé n ye sü l.
-  n e d vsz ívó  a n ya go ka t csak  szá ra z  á lla p o tba n  lehe t 

h egesz ten i,
-  nagy fe lü le te k  csak  n e h ezen  hegesz the tők .
L e g fo n to sa b b  m ű a n ya g h e g e sz té s i te ch no ló g iá k :
a .  , D irek t h e v íté se s  e já rások :
-  fo rró g á z a s  m ódszer,
-  e x trú z ió s  hegesz tés ,
-  tü kö rh e g e sz té s  (fo rró sze rszá m o s  e ljá rás )
-  h ő su g á rzá so s  h e g esz té s  ( in fra su g á rzá so s  m ódszer),
-  lé ze rsu g a ra s  hegesztés .
b . , F rikc ió s  m ódsze rek :
-  ro tá c ió s  d ö rzsh e g e sz té s ,
-  v ib rá c ió s  hegesztés ,
-  u ltra h a n g o s  hegesztés .

1

16. ábra 
Vágópisztoly

1 -  vá g ó ox igé n , 2 -  vá gó fe j,
3 -  m e leg ítő fe j, 4 -  ke ve rő h ü ve ly

9

17. abra
Plazmavágó berendezés sémája



c., E le k tro m o s  (e le k tro m á g n e se s  e ljá ráso k):
-  e lle n á llá sh u za lo s  in p lan t (e le k tro fitt in g ) (0 -6 0  M H z)
-  in d u kc ió s  h e g e sz té s  (0 ,2 -1 0  M H z)
-  d ie le k tro m o s  h e v ítés  (1 0 -1 2 0  M H z)
-  m ik ro h u llá m ú  (n a g y fre kve n c iá s ) he g esz té s  

(1 -1 0 0  G H z)

F o r r ó g á z o s  h e g e s z t é s
A  m u n ka d a ra b o k  ille szke d ő  része it, va la m in t a ho za g- 

a n ya g o t (egy  hőre  lágyu ló  m űanyag  p á lcá t) fo rró  (2 0 0 -4 0 0  
°C ) g á zsu g á rra l (á lta lá b a n  n itrogén  va g y  le ve g ő ) a lágyu lás i 
h ő m é rsé k le t fö lé  hevítik , m eg ö m le sz ik , m ajd  e bben  az á l
la p o tban  a szé le ke t ö ssze o lva sz tva  v a rra to t képeznek , 
a m e lyn e k  d e rm e d é se  u tán a h e g e sz te tt kö té s  lé tre jön  (18).

A  m ó d sze r nagy so ro za to k  ese tén  jó l a u tom a tizá lh a tó . 
E lőnye  e g ysze rű sé g é b e n  rejlik , kom pak t, o lcsó  kézi e szkö 
zö kke l n a g ym é re tű  te rm é k e k  és ta g o lt d a ra b o k  is h e g e sz t
he tők.

18. ábra
Forrógázos hegesztési varratok

A  fo rró le v e g ő s  kézi h e g e sz tő ké szü lé ke t a 19. ábra. a 
m űa n ya g h e g e sz tő  b e re n d e zé s t ped ig  a 20. á b ra  m u ta tja  
be.

19. ábra 
Forrólevegős
műanyaghegesztő készülék
1 -  fo rró  le ve g ő  beá llítása ,
2 -  v illa m o s  csa tla ko zás , 
te lje s ítm é n y  beá llítása ,
3 -  c se ré lh e tő  v illa m o s  
fű tő te s t,
4 -  h e g esz tő p á lca ,
5 -  h e g e sz tő fú vó ka

E x t r ú z i ó s  h e g e s z t é s
N agyon  h a so n ló  a fo rró g á z o s  e ljá rásh o z , itt azo n ba n  a 

h e g e sz tő p á lca  h e lye tt egy k is e x tru d e r á lta l m e g ö m le sz te tt 
„z s in ó rt” ju tta tn a k  a fo rró  g á zá ra m m a l fe lh e v íte tt ö ssze - 
h e g e sz te n d ő  fe lü le te k  közé.

Á lta lá b a n  n a g yob b  so ro za to kn á l a lka lm azzá k .

T ü k ö r  ( f o r r ó s z e r s z á m o s )  h e g e s z t é s
A z ö ssze h e g e sz te n d ő  fe lü le te k re  egy fo rró  fé m s z e rs z á 

m ot s z o ríta n a k  rá, és ezze l m e g o lva sz tjá k  azoka t. E zu tán  a 
n yo m á s t m eg szü n te tik , a sze rszá m o t e ltá v o lítjá k  és  a m e g 
o lva d t fe lü le te k e t ö ssze szo rítjá k . A  m e g d e rm e d ő  anyag  sz i
lárd kö té s t a lkot.

A  tü kö rh e g e sz té s  egy  vá lfa ja  az ún. h ő im p u lzu so s  e l
já rá s , m e lyne k  so rá n  az e g ym á sra  fe k te te tt fó liá k ra  fe lü lrő l 
fo rró  fé m h u za lt, sza la g o t szo ríta n a k  rá. A  fó liá k  e kko r m eg-

2

Forróievegős műanyaghegesztő berendezés
1 -  e lle n á llá s fű té sű  p iszto ly,

2 -  egyed i lé g fú vó  va g y  4 -  kö zp o n ti 
le ve g ő e llá tá s  (ké t v á lto za t)  3 -  osz tó fe j,

5 -  á ra m csa tla ko zá s  vagy  
6 -  v illa m o s  h ő sza bá lyo zó  a u to m a ta  (ké t vá lto za t)

o lva d n a k  és ö ssze h e g e d n e k . Ez a h e g esz té s  (lásd. h á z ta r
tás i fó lia h e g e sz tő k ) á lta lá b an  el is vá g ja  a va rra t m en tén  a 
fó liá t. A  fó lia  e se tle g e s  fe lta p a d á s á t P TFE  (te flo n ) fó liáva l, 
b e vo na tta l a ka d á lyo zh a tju k  m eg.

R o t á c i ó s  d ö r z s h e g e s z t é s
A  ro tá c ió s  h e g e sz té sse l p á rh u za m o s  s íkban  e lh e lye z 

kedő  kö rsz im m e triku s  fe lü le te k e t lehe t ö ssze kö tn i. A z á lló  
d a ra b h o z  h o zzá szo rítju k  a fo rg ó  d a ra b o t és a ke rü le ti se 
b e ssé g tő l, a n yo m ó e rő tő l és az anyag i je lle m z ő k tő l fü g gő  
m érté kb e n  ke le tke ző  fr ik c ió s  hő m e g o lva sz tja  az a n ya g o 
kat. E zu tán  a fo rg á s t h irte le n  le á llít já k  és a m e g d e rm e d ő  
anyag  össze h eg e d .

V i b r á c i ó s  h e g e s z t é s
A  fe lü le te k  ö s s z e d ö rz s ö lé s s e l tö rté n ő  fe lm e le g íté s é t 

n e m csa k  fo rgó , hanem  tra n sz lá c ió s  ( id e -o d a ) m ozg a tá ssa l 
is e lé rhe tjük .

E l l e n á l l á s h u z a l o s  h e g e s z t é s
A  h e g e sz te n d ő  fe lü le te k  kö ze lé b en  a m ű a n ya g b a  v illa 

m os v e ze tő  h u za lo ka t, s za la g o ka t á g ya zna k  be. E zeken  
á ra m o t á tv e z e tv e  a fe lh e v ü lő  h u za l m e g o lv a s z tja  a 
m űa n ya g o t. A z  á ra m o t k ika p cso lva  az ö m le d é k  lehű l és 
k ia la ku l a he g esz té s i va rra t A  huza l a te rm é kb e n  m arad , 
e zá lta l há trá n yo sa n  b e fo lyá so lh a tja  a n n ak  m ech a n ika i (és 
m ás) tu la jd o n sá g a it.

A  h e g e sz tő e ljá rá so ka t a 21. áb ra  fo g la lja  össze .

21. ábra
Műanyag csőhegesztő eljárások

1 , 2 -  h o za ga n ya g o s  h e g esz té s  fo rró  lé g á ra m m a l 
to m p a  ille sz tés , ille tve  3 -  á tla p o lt ille sz té s  ese tén ,

4 -  nye re g id o m  h e g esz tés , 5 -  to ko s id o m  hegesz tés , 
6 -  tü k ö rh e g e sz té s , 7 -  é rin tke zé se s  he g esz té s  

ido m b a  ö n tö tt e lle n á llá sh u za lla l, 8 -  e le k tro fitt in g ,
9 -  é r in tke zé se s  h e g esz té s  d ö rzs la p  se g ítsé g é ve l

R. Á.



Ötvözetlen és ötvözött melegen 
hengerelt rúd- és idomacélok, 
betonacélok, hidegen alakított 
zárt és nyitott profilok, melegen 
és hidegen hengerelt, ötvözet
len és ötvözött lemezek, abron

csok, hidegen hengerelt és húzott 
acélgyártmányok, acélhuzalok, acél

szalagok, ötvözetlen és ötvözött acélcsö
vek, műanyag vízvezetékcsövek, sodronyköte

lek, szegáruk, hegesztőpálcák.

színesfémek  széles á r u vála sztéka :

vörösréz lemezek, -csövek, vörösréz lemeztekercsek, réz fittingek, 
sárgaréz rudak (kör, hatszög, négyzet), alumíniumlemezek, hor
ganylemezek.

K E R E S K E D E L M I  E G Y S É G E I N K :

KÖZPONTI TELEP:
Budapest XV., Körvasút sor 110. Telefon: 251-8666, 251-8271 

S za k ra k tá ra k  a  te lje s  á ru vá la sz té k ra

I .  K i s k e r  t e l e p :

Budapest XIII., Véső u. 11.
Telefon: 129-8015

I I .  K i s k e r  t e l e p :

Budapest X., Maglódi út 14/A. 
Telefon/fax: 261-0866

E l e k t r ó d a t e l e p :

Budapest VI., Lehel u. 3/B.
Telefon: 140-2380, 129-9043

A c é l á r u h á z :

Budapest XV., Körvasút sor 110. 
Telefon/fax: 183-1134, 251-8666/444 m.

P é c s i  t e l e p :

Mecsekalja-Cserkút vasútállomás 
6-os számú főút 205 km-jelzésnél 
Telefon: (72) 313-571 
Fax: (72) 313-523

M i s k o l c i  t e l e p :

Miskolc, József Attila u. 5-7. 
Telefon/fax: (46) 349-094, 354-513

V E V Ő S Z O L G Á L A T :

I. 1062 Budapest, Lehel út 3/B. 
Telefon: 140-1514

II. 1158 Budapest, Körvasút sor 110. 
Telefon: 183-1159
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MMCUO 8 ÚTOR6 PÍTŐ KÖKSIICNDSZCR

K is -  é s  n a g y k a r a s k e d e l e m ,  s z a k t a n á c s a d á s t

KEMTECHEC.
1183 Budapest XVÍ., Sárgarózsa u. 6. és 22.
Te!efon/fax: 271-0940, 06-30-405-953

Laminált bútorlapokból vagy 
természetes faanyagokból 
könnyen, kézi kivitelezéssel, profi 
minőséggel építsen bútorokat 
Lamelio-kötésrendszerrel.

egyszerű technologie.
A bemutatást, kivitelezési 
tanácsadást vállaljuk, a gyakorlati 
fogásokra betanítjuk. Alacsony 
költségszinten a bútorkészítés 
sikere garantált.
Bútor- és asztalosipar faipari 
gépei és szerszámai, valamint 
Lamello-kötésrendszer 
és gépeinek forgalmazása:

IAMO.IO BÚTORCPÍfŐ PROGRAM

P ro f ik n a k , k e z d d  v á l la lk o z ó k n a k

elemek ragasztóval való beillesztése után, 
még a végleges kötés előtt, a méret- és derék
szög-beállítás ellenőrizhető, finoman illeszt
hető, míg ez a tiplivel már utólag nem meg
oldható.
A Lamello-program különböző kötőelemei
vel, oldható kötéseivel, csuklóspántjaival és 
kiegészítő elemeivel lehetőséget teremt a leg
egyszerűbb és a legbonyultabb bútor építésé
re, olyan csapozások elvégzésére, ahol a fatip

li már felmondja a szolgálatot pl.: bútorlapok szögben való csapozásakor.
A Lamello minispot program megoldást ad az ajtó- és ablakgyártóknak, va
lamint a temészetes fából dolgozó és építő asztalosoknak a fahibák tökéletes 
javítására is. A gyantahibák, repedések, egyéb fasérülések könnyedén és

• gyorsan javíthatók a minispot fol
tokkal, vagy ha a természetes göcs 
kiesik: a spot göcsdugókkal pótol
hatók.
Kisebb hibák bármilyen fán vagy 
laminált bútorlapon utólag is köny- 
nyedén javíthatók az M+M kittel, 
mely szintén svájci minőség és ter
mészetes alapanyagokból készül. 
Az M+M javítókittet könnyedén 
használják régi és új bútorokon res

taurátorok és laikusok is, akár több éve készült értékes lakásbútor kijavítása 
esetén is.
A komplett Lamello-program meg
található több barkács- és szakbolt
ban, valamint a magyarországi M  1 1 1 ГZJ I ГА V  
képviseleten mind a lakosság, mind 
a kis- és nagykereskedők részére.

Lam ello

A a rk á c so ló k n c ik  é s  m e s te r e k n e k

Több mint 50 éve ismert, és a világ 
Lamello AG faipari kötésrendszerét.

44 országában forgalmazzák a svájci 
Öt éve nálunk is kereskedelmi forga
lomban van ez a tiplizést egyszerűen 
kiváltó bútorépítő kötésrendszer.
A megoldás zseniálisan egyszerű: 
nem kell hozzá különösebb szaktu
dás. A technológia azoimal elsajá
títható. A hibátlan és elronthatatlanul 
pontos munkához csupán egy alapgép 
és a Lamello-kötőelem szükséges. A 
Lamello-kötőelem bükkfából készül, 
nagy sorozatban, precíz gépeken, 
azonos minőségben. Maga a kö
tőelem kap egy enyhe préselést, hogy 
a végleges helyén, a bútorban a ra
gasztó hatására megdagadjon, és úgy 
is szorítson. A precíz és hozzá
férhetően kedvező árú alapgéppel 
bármilyen bútor vagy nyílászáró, 
adott eseten sokszögbútorok is köny- 
nyedén építhetők.
A hibátlan munkát biztosítja, hogy a 
csaphelyek kimarása és a Lamello-fa-
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SYSTEM

SZERSZÁM OK -  WERKZEUGE -T O O L S "

R O TH EN B ER G ER ■

1 7 5 0  °C 'O S  lá n g h ő m é r s é k -  
l e t .  K b .  2  ó r a  f o ly a m a t o s  

f o r r a s z t á s t  b i z t o s í t

R O V L IE S  k e n d ő  é s  c s ő k e fe .  
V a s m e n te s  a la p a n y a g b ó l  

k é s z ü l t e k .  R é z c s ö v e k ,  
le m e z e k  o x id e l t á v o l í t á s á r a ,  

f o r r a s z tá s  a n y a g *  
e lő k é s z í t é s e k o r

K e m é n y fo r r a s z tá s h o z  
a já n lo t t .  2 0 0 0  °C *o s  

lá n g h ö m é r s é k le t .  
Ő r lá n g o s  k i v i t e l .  

C s e r é lh e tő  f o r r a s z t ó f e je k

S z e r s z á m  é s  G é p  K ft .
H-1051 Budapest, B a jc s y -Z s i lm s z k y  u t 12 
Telefon/fax: 118-5277, 267 -5277

E z ü s t*  v a g y
r é z t a r t a lm ú
lá g y f o r r a s z -
a n y a g o k ,
f o ly ó s í t ó s z e r e k

B á d o g o s  f o r r a s z t ó p á k a

T e t ő f e d ő k  s z á m á r a  k ü lö n b ö z ő  
f e já t m é r ő k k e l  é s  é g ő s z á r a k k a l ,  

ő r lá n g o s  k i v i t e l

5 %  f o s z f o r t a r t a lm ú  ré z  k e m é n y fo r -  
r a s z t ó  p á lc a ,  m e ly  e lő z e te s  f e l ü le t '  

t i s z t í t á s t  r é z  f o r r a s z t á s a k o r  
n e m  ig é n y e l

3 1 0 0  ° C -o s  l á n g h ő m é r s é k le t ű  
a u t o g é n  h e g e s z tő k é s z ü lé k .  

0 , 1 - 2 , 5  m m  k ö z ö t t  k ü lö n b ö z ő  
f u v ó k á k k a l .  T ö l t h e t ő  o x ig é n - ,  

c s e r é lh e t ő  g á z p a la c k k a l .  
K b .  2  ó r á s  h e g e s z té s  
0 ,7  m m - e s  f ú v ó k á v a l .  

É k s z e r é s z e k n e k ,  f o g t e c h n i 
k u s o k n a k ,  le m e z m e g m u n k á ló  

b a r k á c s o ló k n a k  a j á n l j u k

Termékeink márkakereskedőinknél az ország egész területén megvásárolhatók!



T n a k î ù L ~ я у Г Л gépek 
1  év garanciával!

BOSCH # j

Ipari és barkácsgépek - szerszámok - műszaki cikkek! 
Használt cikkeit készpénzért azonnal megvásároljuk!

m  BIACK&DECKER

H a s z n á l t  g é p e i t ,  s z e r s z á m a i t  

b e s z á m í t j u k  v á s á r l á s k o r !

termékek bevezető áron!

BARKACS CENTRUM Kft.
Bp. VI., Király u. 96. Telefon: 342-9146 
Bp. VII., Király u. 77-79. Telefon: 121-6836 
Nyitva tartás: 08-18-ig, szombat: 08-13-ig

В  SZERSZÁM ÉS KISGÉP

allun és Tsa. Kft.

L á g y -  é s  k e m é n y f o r r a s z t á s h o z  

a z  E x p r e s s  c s a l á d  t e l j e s  v á l a s z t é k á 

v a l  v á r j u k  k e d v e s  v á s á r l ó i n k a t  

k i s k e r e s k e d e l m i  s z a k ü z l e t ü n k b e n :

1 0 3 7  B u d a p e s t ,  B é c s i  ú t  8 5 .  

T e l e f o n :  2 5 0 - 8 1 0 7  

N a g y k e r e s k e d é s :

1 1 2 5  B u d a p e s t ,  R ő z s e  k ö z  2 .  

T e l e f o n / f a x :  2 0 1 - 3 2 9 7
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s
ö V> c k &d e c k e r , f l e x , 

zpp- ftp.

E D I S O N
UZLET-SZERVIZ

K t* a  b e c k u m , m e t a b ó .

to f

7

MIZSEI ZOLTÁN VÁLLALKOZÓ
BUDAPEST XX, KOSSUTH U. 32-38, Taá.: 284-2124 

6722 SZEGED, ТбЯбК U. VA Trt.lM: 82028-833, TW.: 82322-640 
ELEKTROMOS SZERSZÁMOK, GÉPEK, ALKATRÉSZEK, 

TARTOZÉKOK ÉRTÉKESÍTÉSE ÉS JAVÍTÁSA

A z  i s m é t  v á r j a  Ö n t  a  B N V

ő s z i  v á s á r á n !  ( A / 7  s z a b a d t e r ü l e t )

B la c k  &  D e c k e r , E L U , P E R LE S , 
S P A R K Y , M A K IT A , T O M E C A N IC

G É P E K  A K C I Ó S  Á R O N !

B A V -R O ?  B R A V Ó !

J Ó  M I N Ő S É G ,  

P O N T O S  S Z Á L L Í T Á S ,  

S Z O L I D  Á R A K

B R A V Ó  B A V -R O !
BAV-RO Csavargyártó és Értékesít* K it 
2370 Dabas, Mántelek 1.
Telefon: (06-60)310-749, 342-143 

DABAS Telex: 22-3550

BAv K Ö T Ő D J Ö N
H O Z Z Á N K !

A  BAV-RO Kft. magyar—német vegyes vállalat 
kisméretű csavarok és csavaranyák, valamint 
egyéb kötőelemek széles választékával váija ó n t

Nálunk állandóan jelentős készletből válogathat.
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V á l l a l k o z ó k ,

b a r k á c s o l ó k

f i g y e l e m !

A h e g e s z t é s  p r o f i  s z e r s z á m a i  
k e d v e z ő  á r a k o n

• n i
K e r e s k e d e lm i  é s  S z o lg á l t a tó  K F T .

M N N O - M A R K W
1 0 7 5  B u d a p e s t ,  M a d á c h  I m r e  ú t  8 . 1 3 6 6  B p . P f: 3 6

♦
♦

♦
♦
♦

Lánghegesztő és lángvágó készülékek, forrasztópisztoly (acetilén, oxigén, propán-bután) 
Reduktorok: (hagyományos és növelt nyomású oxigén és dissous, hidrogén, szénsav, 
levegős) manométerek, égőszárak, fúvókák, fogantyú, hollandi anya, tömlővég, 
patronok stb. ( N á lu n k  о  l e g o l c s ó b b b l )  Gyártja: M M G  A u t o m a t i k a  M ü v e k  RT.
ívhegesztő és védőgázos transzformátorok
Lánghegesztő szemüvegek, pajzsok, elektródák, hegesztő tömlők 
Egyéb elektromos, mechanikus, levegős gépek kis- és nagykereskedelme.

N a g y k e r e s k e d e l m i  i r o d a  é s  b e m u t a t ó t e r e m :
1075 Budapest, M adách Imre ú t 8. Tel.: 3 2 2 -5273 , 141-3201 , 3 2 2 -5272 , 322 -5 2 7 5  Fax: 3 22 -7073

H e g e s z t o k - l á n c o k - k i s g é p e k  s z a k ü z l e t e :
1065 Budapest, Bajcsy-Zsilinszky ú t 43 . Tel.: 112 -0000  fax: 132-7974

M C T A B O  g é p e k  v e v ő s z o l g á l a t a  é s  m á r k a s z e r v i z e :
1065 Budapest, Hajós u. 41 . Tel.: 132 -7973  fax: 1 12-Ó289

Ipari, Kereskedelmi és Szolgáltató Kft. 

Industrial, Trade and Service Ltd.

A SZ É T A K ft. a svájci O erlikon cég 
technológiájával, Szlovéniában gyártott 
hegesztőanyagok, valam int egyéb hazai 

és im port elektródák, hegesztőgépek  
és segédanyagok, védőeszközök, vágó- 
és tisztítókorongok, továbbá gépjárm ű  

indítóakkum ulátorok forgalm azója.

C í m :  1 1 3 5  B u d a p e s t ,  J á s z  u t c a  5 5 / B .  

T e l e f o n :  2 7 0 - 1 4 2 4 ,  2 7 0 - 1 4 2 5  

F a x :  1 4 0 - 9 7 7 7

Viszonteladóink megtalálhatók az ország 
minden megyéjében, többek között:
Elektróda Kft., 1065 Budapest, Szív u. 47. Telefon: 112-7673 
Ditec Kft. 1181 Budapest, Üllői út 597. Telefon: 291-6541 
Cooptim Kft. 2049 Diósd, Petőfi S. u. 21. Telefon: (23) 382-430 
Cooptim Kft. 8000 Székesfehérvár, Budai út 322. Telefon:(22) 301-751 
Szerszámbolt: 6723 Szeged, Olajbányász tér 8. Telefon: (62) 489-796 
Hega-West Bt. 5000 Szolnok, Koszorú út 4. Telefon: (56) 431-928 
Csóka László, 4173 Nagyrábé, Kossuth u. 52. Telefon: (30) 452-483 
Present-Trade Rt. 3300 Eger, Fadrusz u. Telefon: (36) 324-606 
Szerszámker, 5900 Orosháza, Arany J. u. 2. (68) 413-806

Ű @  o p t i m

HEGESZTÉSTECHNIKA
SZAKÜZLETEINK:

2 0 4 9  D ió s d ,  P e tő f i  S á n d o r  u . 2 1 .

T e le fo n :  (2 3 )  3 8 2 -4 0 9 ,  F a x :  (2 3 )  3 8 2 -3 2 1

8 0 0 0  S z é k e s fe h é r v á r ,  B u d a i  ú t  3 2 2 . 

T e le fo n / f a x : ( 2 2 )  3 0 1 -7 5 1

T H Y S S E N  
в  «

THYSSEN
HEGESZTŐANYAGOT А

RÉV és TÁRSAI 
KERESKEDELMI RT.-tői

1101 Budapest, Pongrác út 15/A. 
Telefon: 262-5723 Fax: 260-9125
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K é s z á r u  t e r m é k e i n k :  _ _ _______________________________________________________

•  H egesztő egyenirányítók
•  Inverteres h egesztőgép ek
•  Fogyóelektródás COz beren d ezések
•  Wolframelektródás ÄWI hegesztőgépek egyen/váltó áramra
•  H agyom ányos k éz i h egesztőgép ek
•  Gépkocsiakku-töltŐk, h idegindítók
•  Leválasztó transzform átorok 240 KVÄ-ig
•  K ézi é s  állványos ponthegesztőgépek
•  Robbanóm otoros hegesztőagregátorok
•  H egesztőelektródák, segédanyagok
•  Ipari röntgenberendezések
•  Fogászati röntgenberendezések
•  Ingyenes szaktanácsadás, szerv izszo lgá lat

9

1078 B u d ap est, 
Istv á n  u . 10.
T el.: 322-1459, 
342-5338, 351-7710.

1078 B u d ap est, 
N e fe le jc s  u . 45.

1441 B u d ap est,
Pf. 46.
Fax: 322-3011.



f is c h e r d ü b e l t

f í s c h e r - Z y k o n - h o r o g  F Z A
Hátsókúpos formazáró rögzítés A meggyőző előnyök:
A  hátsókónuszos furat gyakorlatilag olyan feszítésmentes rög
zítést biztosít, amely maximális biztonságot ad felhasználóknak 
és tervezőknek egyaránt.

A  ZYKO N -b iztonság i fu ra t könnyen és gyorsan egy munka- 
műveletben állítható elő. Nem szükséges külön speciális szer
szám vagy szerszámcsere.
A  ZYKO N  univerzális fúró m indig garantálja az egzakt furatki
alakítást. A  furatátmérő, furatmélység és a kúp geometriája ponto
san fedi a dűbel méreteit. Az FZUB fúró minden SDS-Plus be- 
fogású fürókalapácsnál alkalmazható (BOSCH, AEG, Black &  
Decker...)

A Z Y K O N -ho rog  szerelésekor a dübelt először a furatba helyez
zük, majd a hasított hüvelyt a kúpos szárra felütjük. A  beütés tör
ténhet kézi vagy gépi úton, beütőszerszámmal, il l.  fúrókalapács
csal. A  kúpos felületen felcsúszó hasított hüvelyrész teljesen k i
tö lti a kónuszos üreget, és kiváló formazáró kötést ad.

A  korrekt szerelés egyértelműen biztosított, ha az építőanyag és a 
dübel homlokfelülete egy síkba esik. Ezzel az ellenőrzéssel a sze
relési hiba gyakorlatilag kizártnak tekinthető. Egy pillantással el
dönthető a szerelés helyessége.

•  Nagy megengedhető terhelések, tekintet nélkül arra, 
hogy a horog a beton nyomott vagy húzott zónájában van 
beépítve.

•  Minden terhelési osztály 1,5 kN -tól 13 kN-ig 
egy rendszerben.

•  Formazárással garantált maximális biztonság.
•  K is tengely- és széltávolságok a feszültségmentes 

rögzítés miatt.
•  Galv. cinkezett és korrózióálló acélkivitelben 

is engedélyezett.
•  Dinamikus „Sokkengedély” .
•  Dinamikus engedély lökésszerű terhelésekre M8-tól.
•  Minden szerelési módhoz megtalálható a megfelelő horog:

-  csapos, átmenő és belsőmenetes horog.
•  Racionális szerelés kevés fúrással és könnyű beütéssel.
•  Azonnal terhelhető. Nincs várakozási idő.
•  Utólagos vizsgálat nem szükséges, egyszerű szemrevételezés 

elegendő.
•  Egyszerű fúrási folyamat.

A  ftirat és hátsó kúp egy munkaműveletben, 
szerszámcsere nélkül készül.

Ennél többet egy rögzítési rendszer sem kínálhat!
A  fischer-ZY K O N -horgok m áris m illiószám ra beváltak.

A furat
egy munkaműveletben állítható elő. Fúráskor 
az adott rögzítési mélységet elérve a csuklós 
ütköző felül. A kalapács fúrót szögben 
elmozdítva és körbejáratva alakítjuk ki a furat 
hátsó kúpját. A geometria pontosan biztosítja 
a formazáró és feszítésmentes Zykon-bűbel 
helyét.

A Zykon-horog
egyszerűen kézi vagy gépi 
beütőszerszámmal szerelhető. Beütéskor 
a hasított hüvely felcsúszik a kúpos 
csapra és formazáróan tölti ki a furatot.

Ellenőrzés:
A szerelés helyessége egyszerű 
szemrevételezéssel megállapítható.
Ha a beütendő hüvely homlokfelülete 
legalább 1 mm-rel a beton síkja alatt van, 
akkor a horog pontosan ül és azonnal 
terhelhető.

B em utatók és szakvásárok: 1995. szept. 8-17. a BNV С II. pavilonjának 17/a standján.

1995. szeptember 21. 1995. szeptember 23. 1995. szeptember 28. 1995. október 11.
(Házi vásár) (Házi vásár) (Házi vásár) (Házi vásár)
Centrál Kereskedőház Kft. Barkács Üzletház Bt. IN O X  Kér. és Szóig. K ft. Trapéz Kereskedés
Kerepestarcsa, Érd, Diósdi út 12. Kecskemét, Nyíregyháza,
Szabadság u. 39. Széchenyi krt. 25. Vasvári Pál u. 32.

fischerwerke Magyarországi Képviselete fischerwerke szervizszolgálat 
Cím: 1097 Budapest, Gubacsi út 30. Levélcím: 1476 Budapest 100. Pf. 55 
_____________ Új telefon: 282-6787 Új fax: 282-6787



f i s c h e r - Z Y K O N  -  

b e ü t ő b ű b e i  F Z E A
G azd aságos h á tsók ú p os dűbel belső  m enettel

FZEA
galvanizált, cinkezett acél

FZEA
korrózióálló A4 acél

f i s c h e r - Z Y K O N  -  

c s a p o s  h o r o g  F Z A

A ZYKON-horog korrekt 
és engedélyekben előírt szerelése 
csak az eredeti fischer-ZYKON 
szerszámokkal lehetséges.

f i s c h e r - Z Y K O N  -
F ú r ó k  és sz e r sz á m o k

á t m e n ő  h o r o g  F Z A - D

f i s c h e r - Z Y K O N  -  

b e l s ő m e n e t e s  h o r o g  F Z A - I

F ú ró  FZCB
csak a ZYKO N-horoghoz 
engedélyezett

B eütőszerszám  FZUE
a fúróra feltolva

B eütőszerszám  FZE
központosító csappal a belső
menetes horoghoz.
Kézi szerelés kalapáccsal.

S ze r sz á m o k  a k é tlé p c ső s  fu r a tk ia la k ítá sh o z  

т ЁШ Ш ВВЁ1$Ё&т - т  M aró  FZF

< K ifú jószerszám  a fúrási
** por eltávolításához.



Hegesztéshez, 
forrasztáshoz is

B O S C H

rofi mód 
dolgozta  

Robert Bosch К  
269-8343, 269-83*



TECHNOLÓGIA

O lc só b b , h o  m agu n k  csináljuk

FAZONIGAZÍTÁS,
FRONTCSERE U.

Az előző számunkban 
számos anyagot 
mutattunk be, amelyekkel 
szerencsés esetben 
olcsón felújíthatjuk 
otthonunk bútorait.
E munkához azonban csak 
akkor fogjunk hozzá, 
ha a valóságban is 
beszerezhetjük 
a hozzá való anyagokat, 

s az árukról is személyesen 
informálódtunk.
Ezt követően vessük papírra 
az elképzelésünket, 
s az anyagszükséglet költsége 
alapján döntsük el, hogy 
kifizetődő-e ez a munka vagy 
sem. Persze az sem lényeg
telen, hogy miként tudjuk majd 
megvalósítani. Ötletadóként 
a következőkben a régebbi 
konyhabútorok fazonigazí
tásához adunk közre néhány 
gyakorlati fogást, ötletet.

T e rv e zé s i s e g é d le t

Ha jó  e re d m é n y t sze re tn é n k  e lé r
ni, a té n y le g e s  m unka  e lő tt a b ú to r
d a ra b o k ró l k é s z íte tt  k o n tú r ra jz o k  
a lap ján  ké sz ítsü n k  kü lö n fé le  fo rm a 
váz la to ka t. V á z la tk é s z íté s k o r fig y e l
jü k  m eg a s ze k ré n ye k  a jtó inak , f ió k 
ja in a k  je lle m ző  o sz tá s re n d sze ré t, a 
fo g a n tyú k  he lyé t, m ert m e g vá lto z ta 
tá su kka l, á th e ly e z é s ü k k e l je le n tő 
sen á tfo rm á lh a tju k  a b ú to r je lle g é t. 
E zze l azo n ba n  csa k  a p a u sz ra jzo 
kon k ísé rle te zzü n k .

S e g ítsé g ké n t a to v á b b ia kb a n  b e 
m u ta tu n k  n é h án y  á tfo rm á lá s i le h e 
tősége t.

Folytatás a 4. oldalon.
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Folytatás a 3. oldalról.

A jtó k  átfazonírozása
A  rég e b b i e le m e s  ko n yh a b ú to ro k ra  

je lle m ző , hogy ko rp u szu k , aza z  o ld a 
la ik fehér, e n yh én  s z ü rk é s fe h é r s z ín ű 
ek, s é lb o rítá su k  is ilyen  színű . A jta ja ik  
s z ín e s e k  v a g y  v ilá g o s  fa u tá n z a tú  
é lfó liá zo tt fa fo rg á cs la p o k . M egeshe t, 
hogy az a jtó k  sz íne , fa u tá n za ta  e lég  
tű rh e tő , de  m ár un a lm a sn a k , tú l e g y 
ön te tű n e k , d ís z te le n n e k  ta lá ljuk . A z  i- 
lyen a jtó ka t nem  fe lté tle n ü l ke ll ú jakra  
c s e ré ln ü n k , e z e k e t n é h á n y  u tó la g  
rá juk  e rő s íte tt d ísz lé cce l, új b ú to rfo - 
g a n tyú va i is h a táso sa n  m e g v á lto z ta t
ha tjuk  Ha pl. e g ym á s  m e lle tti s ze k 
rén ya jtó k ra  fü g g ő le g e se n  e rő s ítü n k  fe l 
lapos lé ce ke t (1). m ag a s ítju k , m íg a 
v ízsz in te se n  rá juk  fo g a to tt lé cekke l lá t
szó lag  h o ssz ítjuk  a sze k ré n ye ke t (2). 
Ez te rm é sze te se n  csa k  o p tika i c s a ló 
dás, de ez t a h a tás t nagyon  jó l k ih a sz 
ná lha tjuk .

A  d ísz lé ce k  e lh e ly e z é s e k o r azo n ba n

ü g ye ljü n k  a rra , hogy 
az  a jtó k  k in y itá sa ko r 
b ü tü jük  ne ny íljon  be le  
a m e lle tte  levő  a jtó lap  
é lébe . E zé rt is nem  
é rd e m e s  8 m m -n é l 
v a s ta g a b b  léce t az a j
tó k ra  e rő s íte n i. A  d ís z 
lé ce ke t P a lm a te x -sze l 
rö g z íth e tjü k  az  a jtó k 
ra, s h á tu lró l né h án y  

a p ró  fa csa va rra l is m e g e rő s íth e tjü k . 
S ze re n csé s  e se tbe n  m ár a ke ske n y  
fé m fó liá s  d ísz lé ce k  is ú jsze rű b b é , te t
s ze tő se b b e kké  te sz ik  a szek ré n ye ke t, 
s ez t a h a tás t a jó l k ivá la sz to tt új bú 
to r fo g a n ty ú k  fe ls z e re lé s é v e l to v á b b  
fo k o z h a tju k  (3). Ha rég i he lyü ke t a 
d ísz lé c  ta ka rja , a fo g a n ty ú k a t bá rh o vá  
fe lc sa va ro zh a tju k , e lle n ke ző  ese tbe n  
v is zo n t az e re d e tie k  h e lyé re  c s a v a ro z 
zu k  fe l az  ú jaka t.

A  régebb i a jtó k  u n a lm a s  la p je lle g é t 
k e s k e n y e b b , g é rb e v á g o tt é s  fe lra 
g a s z to tt lé cke re te s  „ rá té te k k e l” (4) és 
jó  m inőségű , ö n ta p a d ó s  m ű a n y a g ta 
p é táva l is le fe d he tjü k . A  lé cke re te k  így 
m e g a ka d á lyo zzá k  a ta p é ta  fe lvá lá sá t 
a szé le ke n , s a fe lü le te k  h o sszú  ide ig  
ta rtó sa k  m ara d n a k . A  m ű a n ya g ta p é tá t 
a zo n ba n  ke re te zé s  né lkü l is a z s ír ta 
la n íto tt a jtó k ra  s im ítha tju k , ha az a jtók  
e re d e ti é lfó liá já t e lő ző le g  levéssük , s a 
4 -5  m m -ny i rá h a g yá so ka t az  é le k re  
s im ítjuk . A  bo rító a n ya g  s zé le in e k  fe l
v á lá sá t új é lfó liá va l le fe d ve  g á to lh a tju k  
m eg  (5). Ha 900  m m  szé le s  a n yagga l 

d o lg o z u n k , a m o s 
ta n s á g  d iv a to s  fe r 
dén  fu tó  m in tá za to t 
is jó l u tá n o zh a tju k , 
csa k  sa jn o s  így sok 
h u lla d é k  k e le tk e z ik
(6).
H a az ilyen cse ké ly  
a n y a g k ö lts é g ű  trü k 
kö k  nem  k ie lé g ítő  
h a tásúak , a k k o r m ár 
csa k  a fro n tc s e re  jö 
he t szá m ítá sb a . A z 
a n y a g o t a zo n b a n  
nagyon  k ö rü lte k in tő 
en  vá la sszu k  ki, m ert 
nem  o lcsó . A z t se 
h a g y ju k  f ig y e lm e n  
kívü l, hogy v a ló s z í
nű leg  az  a lsó  s z e k 
rén ye k  te te jé re  is új 
anyag  ke rü l m ajd , s 
a k e ttő n e k  sz ín b en

A z  új a jtó k ra  le h e tő leg  új k iv e tő p á n 
to ka t sze re ljü n k  fe l, m ert e ze k  rugós  
e lő fe sz íté sű e k , s fe le s le g e s s é  te sz ik  a 
régi, ko rsze rű tle n , ha n go sa n  csa tto g ó  
m ág n e szá raka t. A z  új p á n to k  csészé i 
bá rm ilye n  a la kú a k  is, a m é re tü kh ö z  
va ló  h a g yom á n yo s  p á n tfé sze km a ró va l 
k ia la k íto tt h e n g e re s  sü llye sz tő kb e  c sa 
v a ro zh a to k  (A). A z  új p á n to ka t a z o n 
ban cé lsze rű  a rég ie k  he lyé re  e rő s í
ten i, m ert így nem  ke ll ö ssze fu rká ln i 
m ag á t a ká vá t (B).

E lő fo rdu l, hogy a káva  é lfó liá ja  m ár

és m in tá z a tb a n  is ille n ie  ke ll e g y 
m áshoz. A z a jtó la p o k  le sza b á sá t b íz 
zuk  sza ke m b e rre , így b iz tosan  e g ye 
nesek  és m erő le g e se k , k itö re d e zé s - 
m en te se n  le szn e k  az o ld a lé le k . A z 
a jtó k  m ére té t e se te n ké n t m eg  is n ö ve l
he tjük , ha tú lsá g o sa n  nagy kö zö ttük  az 
o s z tá s i h é za g . E zze l fe s z e s e b b e n  
e g y b e fü g g ő  fro n tfe lü le te t é rh e tü n k  el, 
kü lö n ö sen , ha a sze k ré n ye ke n  s z á r
n ya sa jtó k  vannak .

i
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e lő ző le g  h e lye n kén t m eg sé rü lt, e zé rt 
a já n la to s  az  új a jtó kh o z  a káva  é lfó 
liá já t is le cse ré ln i. A  rég it é les  vé ső ve l 
e lég  könnyű  e ltá vo líta n i, az ú ja t m eg 
h ő sza b á lyo zó s  v a sa ló va l ra g a s z th a t
ju k  fe l. A  fó liá t m ind ig  a kü lső  é le kh e z  
igaz ítva  va sa lju k  fe l, m ajd  a be lső  él 
fe lő l vé ssü k  le a fe le s le g e s  részé t. A z 
a jtó kn á l azo n ba n  nem  árt, ha az é l
fó liá zá s  e lő tt m eg v izsg á lju k , m e ly ik  az 

é p e b b  é lük , 
m e rt a z é rt 
k isebb  kitö re 
dezések e lő 
fo rd u lh a tn a k . 
E zek  a h á t
o lda l fe lé  e s 
senek, az é l
fó liá t ped ig  a 
h ib á tla n  é l
h e z  ig a z ítva  
va sa lju k  fe l.
A  kész a jtó 
ka t c s a v a 
rozzu k  a h e 
lyü k re , á llí t 
s u k  s z in tb e  

m in de g y ike t, m ajd  sze re ljü k  fe l rá juk  a 
fo g an tyú ka t. A z új fro n tfe lü le t a zo nban  
nem  n é lk ü lö z h e t n é m i d is z k ré t d í
sz ítés t, a m it k róm - va g y  a ra n yo sa n  

• c s illo g ó  fé m fó liá va l b e vo n t ö n ta p a d ó  
m űa n ya g  d ís z lé c e k  fe lra g a s z tá s á v a l 
p ó to lha tu n k .

E jtsü n k  né h án y  szó t a fió ko k ró l is. 
E zek  á lta lá b a n  az a jtó k  o sz tá sáb a n  
va n n ak , de  m ive l az e lő la p ja ik  ke s 
ke n ye bb e k , u tó la g o s  d ísz íté se ike t na 
gyon  kö rü lte k in tő e n  o ld ju k  m eg. D ísz 
lé ce ke t csa k  azo k ra  e rő s ítsü n k , a m e 
lyek a lécek  irány  vo n a lá b a n  vannak , 
fo g a n tyú ika t v is zo n t m in de n  e lő la p o n  
a zo n o s  he lyre  fo g a s s u k  fel.

Id őnkén t szü ksé g ün k  
lehe t kü lö n fé le  anyagú 
huza lokbó l készíte tt te 
kercsekre.

Ezeket á lta lában sa tu
ba szoríto tt rúdra kézzel 
szokás fe ltekern i, ám a 
sza b á lyo zha tó  fo rd u la t-  
szám ú fú rógépek e m un
kához is jó  seg ítségnek 
b izonyulnak. A  huzalt a 
tokm ányba szo ríto tt rúd 
m ellé, a szo rítópo fák kö
zé kell dugni, m ajd a hu
zal m ásik végét a satuba 
szorítva  lassan indítsuk 
el a gépet. A  huza lt fo r
gás közben a géppel ta rt
suk feszesen, közben pedig fokozatosan kia lakul a sp ira l's  
huza ltekercs.

V ékonyabb, pl. 1 mm átm érő jű  acé lhuzalbó l rugót is ké
szíthe tünk így, csak akkor a huzalt két léc közé helyezve 
szorítsuk a satu pofái közé, a rudat meg a pofákra fekte tve  
a lak ítha tjuk ki a tekercsrugókat. A  „m agm ére te t” azonban a 
névlegesné l m indig kisebb átm érő jű  rúd „ad ja ” .

A z  a lsó  kon yh a - 
s z e k ré n y e k  fe d ő 
lap ja  eg yb en  m u n 
ka a sz ta l is, így fe 
lü le tü k  az  e rő s  
ig é n yb evé te l m ia tt 
fe lté tle n ü l c se ré re  
szo ru l. E z t m e g 
o ld h a tju k  v is z o n y 
lag o lcsó n  is, ha a 
fe lü le te t  fin o m a n  
á tcs iszo lju k  (7) és 
1 -1 ,2  m m  va s tag  
d e k o rit le m e z t vagy  
F o rm ica  m űg ya n ta  
b u rk o ló le m e z t ra 
g a sz tu n k  rá.

A  la m in á lt lem ez 
a vá g á s i vo n a lo n  
b e k a rc o lv a  kö n y - 
nyen le tö rhe tő , s ha h á to ld a lá t f in o m a n  
á tcs iszo lju k , P a lm a te x -sze l s z ilá rd an  a 
k o p o tt s z e k ré n y te tő k re  ra g a s z th a tó
(8). A  k inyú ló  é le ke t resze lő ve i, m ajd  
cs iszo ló p a p írra l ko p ta ssu k  le, s o ld a l
ról új é lfó lia  fe lra g a sz tá sá va l fed jük . A z 
e lü lső  é leken  is h a szn á lh a tu n k  é lfó liá t, 
de  a fó liá zo tt é llé ce k  so kka l m u ta tó - 
sabbak . A  h o ssza b b  é le ke n  az é llé 
ce ke t ve n d é g - va g y  n é h án y  k ö ld ö k 
csa p p a l is e rő s ítsü k  m eg  (9).

Ha e m u n ka fe lü le te ke t a m o s ta n á 
ban o lya n  d iv a to s  ún. fa n tá z ia m in -  
íá za tú ra  k ívá n ju k  cse ré ln i, a k k o r e fe 
d ő la p o ka t le vá g a th a tju k  la m in á lt fe lü 
le tű  fa fo rg á c s la p b ó l is, s e d a ra b o k  
é lé t az  e lő ző e k  sze rin t fe d jü k  le. E fe 
d ő la p o k  fe le rő s íté s é t az  e re d e tih e z  
h a s o n ló  m ó d o n  o ld ju k  m eg . A  
rö g z íté s ü k h ö z  le h e tő le g  az  e re d e ti 
c sa p fé s z k e k e t is h a szn á lju k  fe l. H a 
so n ló  m ódon  cse ré lh e tjü k  ki a rég i fed - 
la p o ka t az  ú jonnan  le sza b a to tt m u n 

ka la p o k ra , a m e ly e k n e k  az o ld a lé lé t 
ke ll c sa k  é lfó liá zn u nk . Ez az anyag 
ugyan nem  o lcsó , de  nagyon  d e ko 
ratív.

K ie g é s z íté s e k ,
b e é p íté s e k

így, va g y  úgy, de  ezek  a m unkák  
e lé g g é  fe ld ú ljá k  a konyha  „b é ké jé t” , s 
ha m ár b enne  va g yu nk  a m unkában , 
ne fe le d ke zzü n k  el a fo g h íja s  zugok  
b e é p íté sé rő l sem . A  ke ske n yeb b  hé 
z a g o k b a  fió k s z e rű e n  k ih ú z h a tó  tá 
ro lóka t (10), a szé le se b b  he lyekre  pe 
d ig  g ö rg ő ke re ke s  fió ko ka t cé lsze rű  il
lesz ten i. E zek e lő la p ja i is ig a zo d ja na k  
a f ro n tfe lü le th e z  sz ín ü k k e l, m in tá 
za tu kka l, s a d ísz íté se k  is a zo n osa k  le 
g ye n e k  a bú to ron  levőkke l.

A  ké t s ze k ré n y  közé  sze re lt ny ito tt 
p o lco ka t a jtókka l is lezá rha tjuk , s ha 
nem  s ike rü lne  a rég i a jtók  anyagáva l 
a zo n os  a la p a n ya g o t sze rezn i, akko r 
v á la s z th a tju k  a to ló ü v e g a jtó s  m e g 
o ld á s t is. íg y  csu p á n  egy fe lső  fe d ő 
la p o t ke ll a ké t sze k ré n y  közé  e rő 
s ítenünk , a rra  m eg a ho rnyokka l e llá 
to tt a jtó ve ze té k  léce it, s a bú to ru n ka t 
m áris  e g y  ú jabb  zá rt réssze l e g é sz íte t
tü k  ki.

A  ko n yh a b ú to ro k  d ísz ítm énye i soha 
ne le g ye n ek  tú lh a ng sú lyo zo tta k , h iva l- 
kodóak, m ert ez  sokba  kerü l és nem  is

Huzaltekreselés 
g é p p e l
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PRAKTIKUS ÖTLETEK

M EMCS AK 
TOJÁSHOZ
HASZNÁLHATÓ!
A  vé ko n y  a cé lh u za lo s  sze le te lő ve l n e m csa k  a ke m é n yre  
fő tt to já s t lehe t egy m o zd u la tta l tö b b  vé ko n y  sze le tre  
a p rítan i, hanem  pl. a m e g tis z títo tt g o m bá t, fő tt b u r
gonyát, k ise b b  kásás  a lm át, b a n á n t és  k iw it is 
g yo rsan  fe ls ze le te lh e tjü k  a se g ítsé g é ve l. A zza l 
a zo n ba n  szá m o ljun k , hogy a sze le te k  nem  lesznek  
le h e le tvé ko n ya k  G ya ko rla tla n  ku k tá kn a k  m ég is  
nagy se g ítség , m ert gyo rsan , e g ye n le te s  sze le te ke t ké sz íth e tn e k .

SZiK fiC N V
A kár a szabadban tevékenykedünk, akár a lakásban, sze r

szám ainknak, szere lési anyagainknak, vagy más egyéb apró 
ho lm inknak egyre több hely szükséges. Ez időszakonként v isz- 
szatérő  problém a, am elyet a gyakori „se le jtezésse l" is csak 
részben o ldhatunk meg. Aki e lőre látó, és a gyors m ego ldások
nak is híve, néhány 16 mm vastag fa fo rgácslapból, s 15x15 
m m -es lécekből igen gyorsan összeüthe t egy olyan szekrényt, 
pon tosabban rekesztartót, am elyben készen vett, perem es, fo- 
gantyús m űanyag fiókok szo lgá lta tják az igazi táro lóhe lyeket. 
(Ilyen hasznos és m u
ta tós  m űanyag tá ro ló 
rekeszeket jún ius i szá 
m unkban m uta ttunk be.)

A  káva m érete it te r
m észetesen a rekeszek 
m agassága , szé le ssé 
ge, és m élysége alapján 
határozhatjuk meg. C é l
szerű, ha nagyobbakat 
vá lasz tunk , s azokba 
szükség sze rin t o sz tó 
lapokat illesztünk be. A 
m űanyag rekeszeket a 
fe lső perem ük alá, a vá 
la sz lapokra  rag a sz to tt 
és szegekke l is m eg 
e rő s íte tt ve ze ték léce k  
tartják, s így könnyen ki
húzhatok. A  sze k ré n y 
kávát hátu lró l 3-5 mm 
vas tag  fa ro s tle m e zbő l 
le sza b o tt h á tlappa l is 
e rő s ítsü k  m eg. H ogy 
m indig tudjuk, mi van a 
beto lt rekeszekben, ta r
ta lm u ka t je lö ljü k  ö n ta 
padó cím kékkel. A szek
rényre- nem szükséges 
a jtó t sem  szereln i.
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B E F O G Ó
KERETEKHEZ

Kép- vagy más gérbevágott darabokból álló keret összeragasztásakor 
mindig problémát okoz a ferdére vágott darabok pontos összefogása arra 
az időre, amíg a ragasztó köt. Az elmés, fémből készített sarokbefogókkal 
ez nem lenne gond, ám egy keret összeragasztásához ebből négy darab 
kell. Mivel ezek nem gyakran szükséges készülékek, s nem is olcsók, cél- j| 
szerűbb, ha helyettük négy 25x150x150 mm-es deszkából magunk 
készítjük el egyszerűbb változatukat. A négyzetes deszkadarabokra 
jelöljük fel az átlóikat, s a sarkoktól 20-20, illetve 30-30 mm-re készít
sünk négy 10 mm-es vakfuratot. Ezekbe üssünk 50 mm hosszúságú 10 
mm átmérőjű köldökcsapokat, s ezzel készen is van a négy sarokbe
fogónk. Használatukkor a keretléceket a fadarabokra fektetve illesszük 
össze, a legbelső facsapokra húzzunk erős gumigyűrűt, amelyek az átel
lenes facsapok segítségével összeszorítják a keret sarkait. Az illesztések 
pontos beállítása után a legszélső facsapok köré tekert zsineggel szorít
suk erősen össze a darabok végét, s így hagyjuk a ragasztót megszilár
dulni. A kereteket ezekkel a sarokszorítókkal is pontosan derékszögbe ál
líthatjuk, feltéve, ha a műveletet sík asztallapon végezzük el, s utána nem 
mozdítjuk addig, amíg a ragasztó meg nem szilárdul.
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Az autósok gyakran bosszankodnak amiatt, 
hogy kocsijuk ablaktörlőgumiját túl gyakran 
kell cserélni*

Á m  nem  is b iz tos, hogy e lko p o tt a gum i é le , lehe t, hogy 
csa k  az  a b la k tö r lő k a r rugó ja  fá ra d t el. E zé rt v is zo n t nem  
fe lté tle n ü l ke ll m ag á t az  a b la k tö r lő k a rt k icse ré ln i, e lég , ha 
1 ,2 -1 ,4  m m -e s  a cé lh u za lb ó l ráse g ítő  ru g ó t ha jlítunk , s azt 
u tó lag  he lye zzü k  rá a karra . A  rugó  h a so n ló  a lakú , m in t a fa 
ru h a cs ip e sze ke n  levő, ám  po n to s  m é re te it a m e g le vő  ka r
hoz ke ll igazítan i. E lőbb  a 3 -4  m en e tn y i te k e rc s ru g ó t kell 
m eg h a jlíta n i kb. 6 -7  m m -e s  acé lrú d ra , sa tu ba , ke m é n y fa  
s z o rító b e té te k  közé  szo rítva . E zt kö ve tőe n  a 3 -5 m ene tny i 
te k e rc s ru g ó  e g y ik  szá rá t te n g e ly irá n yb a n  h a jlítsu k  o lda lra , 
m a jd  a ka r a lsó  ré szé n e k  a szé le ssé g é h e z  ig a zo d va  ké t
sze r d e ré kszö g b e n  h a jlítsu k  v issza . A  rugó  m ás ik  szá rá t 
e g ye ne se n  v e z e s s ü k  e lő re , s ík já t k issé  tö rjü k  m eg, m ajd  
h a jlítsu n k  rá szö g le te se n  k ia la k íto tt U a la kza to t. A  kész 
rug ó t h ú zzu k  a ka rra , s á llítsu k  o lyan  h e lyze tbe , hogy a te 
ke rcs ru g ó  te n g e lyvo n a la  a ka r c s u k ló já n a k  a te n g e ly v o n a 
lába  essen . A  rá se g ítő ru g ó va l e llá to tt a b la k tö rlő  m os t m á r 
a la p o sa b b a n  fo g ja  le tö rö ln i a s zé lvé d ő rő l a v íz c s e p p e k e t és 
a fe lá zo tt sze n n ye ző d é se ke t is h a té ko n ya b b a n  tá vo lítja  el, 
m in t régebben . A z  ö tle t e g y  k im o nd o tta n  au tós  o rszá g b ó l, 
az  E g ye sü lt Á lla m o kb ó l szá rm a z ik , s ha o tt h a szn o sn a k  bi-

zonyu lt, m i is k ip rób á lh a tju k . A z  v is zo n t nagyon  a ján lo tt, 
hogy  a m i v is zo n ya in k  m e lle tt g ya k ra b b a n  m ossu k  le a 
szé lvé d ő t, s ne csa k  a kocs i a b la km o só já va l. A  la p á té lek re  
ra kó d o tt sze n n ye t is sű rű b b e n  tö rö ljü k  le a gum ik ró l.

#  B l A C K í .  D E C K E R

Ú j  g e n e r á c i ó s  k é z i s z e r s z á m g é p e k  c s a k  n á l u n k !  

S z e p t e m b e r b e n  b e v e z e t ő  a k c i ó s  á r a k o n !

ü t v e f ú r ó g é p e k  ♦  f ú r ó k a l a p á c s o k  ♦  a k k u m u l á t o r o s  
k é s z ü l é k e k  ♦  g y a l u g é p e k  ♦  f e l s ő m a r ó k  ♦  k ö r f ű r é s z e k  

♦  g é r v á g ó f ű r é s z e k  ♦  e x c e n t e r c s i s z o l ó k  ♦  v i b r á c i ó s  
c s i s z o l ó k  ♦  s a r o k c s i s z o l ó k  ♦  s z a l a g c s i s z o l ó k  

i  ♦  d e k o p í r f ű r é s z e k  ♦  h ő l é g f ú v ó k

g y á r i g a ra n c ia !lx év
S Z E R S Z Á M Á R U H Á Z
B u d a p e s t X III., V á c i ú t 168/B . 
T e le fon /fax : 1 20 -2480  
NYITVA TARTÁS
hé tfő tő l p é n tek ig : 8 .3 0  -  16 .30  
szo m b a to n : 8 .30  -  12-ig

1. sz. SZERSZÁMÜZLET
B u d a p e s t X V I., S a sh a lm i sé tá ny  26. 
T e le fon /fax : 2 7 1 -0 0 1 4  
NYITVA TARTÁS
h é tfő tő l p é n tek ig : 8 .00  -  16 .00 -ig  
szo m b a to n : Z Á R V A

2. sz. SZERSZÁMÜZLET
B u d a p e s t X I., F ehé rvá ri út 120. 
T e le fon /fax : 2 0 9 -3 1 4 6  
NYITVA TARTAS
h é tfő tő l pén tek ig : 8 .30  -  1 6 .30-ig  
szo m ba ton : ZÁ R V A
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L A K B E R E N D E Z É S

A  s p a n y o l f a l  r é g e n  k im e n t  
a  d iv a t b ó l .  F e la d a t a  a z  v o l t ,  
h o g y  a  k ív á n c s i  s z e m e k  e lő l  
e l r e j t s e  a  m ö g ö t t e  t a r t ó z k o d ó  
s z e m é l y t ,  d e  t u l a j d o n o s a  a z é r t  
k i l á t h a s s o n  a  s p a n y o l f a l  r é s e i n .  
A m i  s p a n y o l f a lu n k ,  m e l y e t  h á ló  
b o r ít ,  n e m  a n n y ir a  a z  e l r e j t é s t ,  
m in t  in k á b b  a  j e l k é p e s  e l k e r í t é s t  
s z o l g á l j a .  A  n y i t o t t  t e r a s z a j t ó b a  
v a g y  e g y  s z o b a a j t ó b a  h e l y e z v e  
ú tjá t  á llja  e g y  j ó l  n e v e l t  k u t y u s n a k ,  
j e lü l  s z o l g á l h a t  a  c s a l á d t a g o k n a k ,  
h o g y  v a la m e ly  ir á n y b a  n e  k ö z l e 
k e d j e n e k ,  l e g y e n  b á r m i a z  o k a .

H â L ê s  s p a o t o l f a i i
A  há lós  sp a n yo lfa l (ké p ü n kö n ) há 

rom  fő  része  a 2 db  ta lp , a h á ló ke re t és 
m aga  a há ió . A  ke re te t ta rtó  ta lp n a k  
a sz ta li-  va g y  á lló lá m p a ta lp a t h a szn á l
h a tu n k , a m ib e  n e h e z é k k é n k  v a s le 
m ez t e rő s ítsü n k . A  ta lp  kö ze p én  le 
gyen  e g y  c s a tla ko zá s t b iz to s ító  csonk, 
a m it a ta lp  a n ya gá tó l fü g g ő e n  he- 
gesszü nk , ra g a sszu n k  va g y  fo rra sz - 
szu n k  a ta lp  kö zé p po n tjá ra .

A  h á ló ke re t e lké sz íté sé re  tö b b fé le  
m e g o ld á s  is k ín á lko z ik . A  ra jzon  lá t
ha tó, ké t ta g bó l á lló  ke re th e z  3 /4  co los  
m ére tű  ido m b ó l 2 db  kön yö k - és 4 db  
T -id o m o t sze re zzü n k  be.

A z  id o m o k  le h e tn e k  v íz v e z e té k -s z e 
re lésh e z  h a szn á la to s  m űanyag , ö n tö tt
vas  vagy  réz, ke re ske d e le m b e n  k a p 
ha tó  csa tla ko zó  a lka tré sze k . M u ta tó s  
ke re te t kapunk , ha az  o sz lo p o k  és 
ta rtó k  a n ya ga  a c s a tla ko zó  idom ok 
m é re té h e z  ig a zo d ó  ( 0 1 7  m m ) p lex i 
rúd, de  m űa n ya g  cső b ő l va g y  fé m 
cső b ő l is ké szü lh e tn e k . A z  o sz lo p o k  és 
a ta rtó k  h o sszá t ne sza b ju k  le e lő re ,

csa k  a há ló  e lké szü lte  u tán, m ive l az t 
a k e re tn e k  ke ll k ife sz íte n ie . Ezt f i
g ye le m b e  vé ve  e lő s z ö r a há ló t ké sz ít
sük  el.

A  h á ló kö té sh e z  ké t s ze rszá m  s z ü k 
séges: a há ló tű  (ve té lő ) és  a sab lon . 
M in d ke ttő t e lk é sz íth e tjü k  ház ilag  E gy 
kö ze p e s  há ló tű  h ossza  1 80 -200  m m , 
szé le ssé g e  10 -14  m m , va s ta g sá g a  2 -3  
m m . A  sa b lon  a h á ló tű ve l kb. azo n os  
ho sszú ság ú , szé le ssé g e  m in d e n ko r a 
h u rko k  (sze m e k) n a g ysá g á h o z  ig a zo d 
jék . Jó, ha a bbó l tö b b fé le  m ére tű  van, 
hogy m ind ig  a m e g fe le lő t haszná ljuk . 
A  ké t s z e rszá m o t ke m é n y fá b ó l, e s e t
leg ré te g e lt le m ezb ő l vá g ju k  ki, m ajd  
c s iszo lju k  s im ára .

A  h á ló  a n y a g á t (e rő s e b b  z s in e g  
v a g y  h o rg á s z d a m il)  c s é v é ljü k  rá a 
h á ló tű re  (1), de  csa k  o lyan  v a s ta g 
ság ig , hogy  a tű  á tfé rje n  a készü lő  
há ló  e g y -e g y  n é g yze té n  (szem én). M i
u tán ez  m eg tö rtén t, a zs in e g  vé g é b ő l 
ké t ré te g e t te k e rjü n k  a s a b lo n fá ra  és 
kö ssü n k  rá 2 -3  cso m ó t szo ro sa n , hogy 

ne lazu ljon  ki, de  le tu d ju k  
húzn i. E zt a dup la  sa b lo n fa  
m é re tű  s z e m e t, a k e z d ő 
szem e t, úgy  a ka sszu k  egy 
ka m póra , hogy  a cso m ó  a 
h u ro k  fe lé n é l legyen  (2). 
E kko rá k  le szn e k  a ké szü lő  
há ló  né g yze te i is. A  s a b lo n 
fá t fo g ju k  a kezü n ké , to lju k  a 
fe la k a s z to tt ke zd ő szem  a l
já ig , s ke zd jü n k  hozzá  az e l
ső  so r s z e m e in e k  k ia la k ítá 
sához . A  h á ló kö té s  cso m ó it 
k é tfé le k é p p e n  le h e t e lk é 
sz íte n i (a vé g e re d m é n y  a z o 
nos). A z  e g ysze rű b b  m ó d 
s z e r az  é rth e tő b b , a la ikus 
részé re  k o m p liká lta b b  fo rm a  
v iszo n t a g ya ko rlo tt kéz s z á 
m ára  sza p o rá b b .
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A  k ö n n y e b b  m ó d s z e r a lk a lm a 
z á s a k o r to lju k  a s a b lo n fá t a fe la k a s z 
to tt ke zd ő szem  a ljá ig , a zs in e g  a s a b 
lon fa  fe lé n k  eső  o ld a lá n  legyen, s szo 
rítsu k  bal h ü ve lyku jju n kka l a fához . A  
h á ló tű t jo b b  kézben  ta rtjuk , a sa b lo n fa  
m ögé  ve ze tve  a zs in e g e t, a lu lró l fű z 
zü k  a ke zd ő sze m b e  (3). A  h á ló tű t a 
zs in e g g e l m a g u n k  fe lé  húzva, a ke z 
d ő sze m e t a sa b lo n fa  fe lső  p e re m é h ez  
húzzuk, ü tkö z te tjü k . E zt a h ú zó szá la t 
is rög z ítjü k  a ba l h ü ve lyku jju nkka l, s 
e g yú tta l az e lő b b itő l k issé  e lhúzzuk. 
M ost a há ló tű t a sa b lo n fá h o z  h ú zo tt 
h u ro k  (du p la  szá la ) m ö g ö tt (4) m a g u n k  
fe lé  szú rju k  át, a zs in e g e t m ég szo 
rítjuk  a h ü ve lyku jju n kka l a sab lonhoz . 
A jo b b  o ld a lo n  k e le tke ze tt hu rkon  m ost 
fe lü lrő l le fe lé  b ú jta tju k  á t a h á ló tű t (5). 
A  ke le tke ze tt c so m ó t úgy h ú zzu k  m eg, 
hogy  az a s a b lo n fá h o z  h ú zo tt sze m re  
szo ro sa n  hu rko ló d jo n , ké ső b b  se  m oz
du ljon  el. A  cso m ó  a la k ja  a 6. áb rán  
lá th a tó  k in a g y ítv a , m ég  m e g h ú z á s  
e lő tt. A  s a b lo n fá t m in de n  csom ó  m e g 
húzása  u tán k ie m e ljü k  és e g é sz  add ig  
ké sz ítü n k  így új sze m e ke t, am íg  a há ló  
k ívá n t s zé le ssé g é t el nem  é rjü k  (7). 
(A z á b rán  az „A ” rész le t az  e lső  szem - 
so rt nagyítva , а „В ” a te lje s  h u ro kso rt 
m u ta tja .)

A  kö ve tke ző  s o r m eg ke zd é se  e lő tt 
fű zzü k  fe l a ke zd ő so rt egy e rős, v a s 
tag  z s in e g re  va g y  huza lra , m e lyne k  
v é g é t kö ssü k  ö ssze  és a ka sszu k  fe l a 
m ár h a szn á lt ka m p ó ra  (8). A  c s o m ó 
z á s t u g ya nú g y  vég e zzük , m in t edd ig . A

m u n ká t a to vá b b ia kb a n  nem  új s z e 
m ek képzése , hanem  a m eg lé vő  hu 
ro kso r m in d e g y iké h e z  kö tö tt új so r k i
a la k ítá sa  je le n ti. B a lró l jo b b ra  h a la 
dunk, de  a s a b lo n fá t m os t m á r nem  
hú zzu k  ki m in de n  szem  után, hanem  
e g ym á s  m e llé  so ra ko z ta tju k  az új so r 
szem e it. A z  u to lsó  h u ro k  m e g kö té se  
u tán  az e g ym á s  m e lle tt so ra ko zó  sze 
m eke t e g ysze rre  c s ú sz ta tju k  le a s a b 
lo n fá ró l. A  ké sz  h á ló d a ra b  sz in te  
m ag á tó l m eg fo rd u l a fe lfű ző  zs in e g 
ka rikán , a h u za lka riká t v is zo n t m eg 
ke ll fo rd íta n i a kam pón . így m eg in t b a l
ról jo b b ra  h a la d h a tu n k  az új so r kö 
té sé ve l. E gész  add ig  ké sz ítsü k  a so 
roka t, am íg  el nem  é rjük  a há ló  k ívá n t 
hosszá t.

A  k ikö tö tt -  ka riká ra  a ka sz to tt -  új 
h u ro kso r ké sz íté sé n e k  m ás ik  m ód ja  a 
kö ve tkező . (Lehe t, hogy nem  m in d e n 
k in e k  e z  a ko m p liká lta b b !)

A  s a b lo n fá t a m u ta tó - és  a h ü ve lyk 
u jjunk  közé  fog juk , a zs in e g  a s a b lo n 
fa  fe lé n k  eső  o ld a lá n  van . A  h á ló tű t 
jo b b  kézben  ta rtju k , a zs in e g b ő l a s a b 
lon fa  kö rü l hu rko t ké p e zü n k  úgy, hogy 
a szá la t a g yű rű su jju n ka l e lta rtju k  a n 
nak a lsó  é lé tő l. A  zs in e g e t fe lü l v is s z a 
v e ze tjü k  a sa b lo n fa  fe lé n k  e ső  o ld a 
lá ra  és  h ü ve lyku jju n kka l o d a szo rítju k . 
K özben  kö zé p ső  u jjú n ka t a b u rko lá s 
ban so ron  kö ve tke ző  sze m b e  a ka sz t
ju k  (9). A  szá la t a m un ka  fe le tt jo b b  o l
d a lra  ka n ya rítju k  v issza . A  h á ló tű t m os t 
a lu lró l a g yű rű su jju n kka l ta rto tt h u ro k 
ba ö ltjü k  -  a te n ye rü n k  fe lő l fe lfe lé  - ,  
he g yé t a sa b lo n fa  m ög ö tt veze tjük , 
m ajd  a közé p ső  u jjunkka l ta rto tt, e lőző  
so r sze m é b e  szú rju k  sz in tén  a lu lró l 
fe lfe lé  (10). A  há ló tű rő l le jö vő  szá l a 
k isu jju n k  e lő tt ha lad , s ez t g yo rsan  
a ka sszu k  is m eg az u jjú n ka t b e h a jlít
va, n e h og y  o n n an  k icsú sszo n . A z  e d 
d ig  ta rto tt szem e t, szá la t k ie n g e d jü k  a 
szo rítá sb ó l, csa k  a k isu jju n kb a n  lévő t 
nem . A  h á ló tű t a szá lla l a sa b lo n fa  
fö lö tt ve ze tve  hú zzu k  m ag u n k  fö lé , s 
közben  a k is u jju n k k a f sza b á lyo zzuk , 

hogy az e lő ző  so r sze m e  a 
sa b lo n fa  fe lső  é lé h e z  kö ze 
led jen . M iko r szo ro sa n  oda- 
feSzült, e n g e d jü k  le u jjú n k 
ról a szá la t. A  csö m ó  a fe 
sz íté s tő l k is p a tta n á ssa l a 
h u rokra  szoru l.
Ha a há ló  k ívá n t m é re té t 
e lé rtük , fű zzü k  az o sz lo p o t 
és a tá v ta rtó  rud a ka t a sze 
m ekbe , s p ró b á lju k  k ife sz í
ten i. A  m é re te t te tszé s  s ze 
rin t ig a z íth a tju k  k is m é r
té kb e n  m a g a sa b b ra  va g y  
szé le se b b re , a h á ló sze m e k  
kü lö n b öző  irányba  h ú zá sá 
va l. A  k e re tcsö ve k  va g y  ru 
d a k  m ére tre  sza b á sa  után 
a v é g ső  ö ssz e á llítá s k o r a 
há ló  sze m e ib e  pl. a lu l és 
fe lü l b ú jta ssu k  be a csö ve t 
(I). A  m ás ik  ké t o ld a lra  m ajd 
kü lön  szá lla l h u rko lju k  fe l a 
há ló t. A  csa tla ko zó  id o m o k 
ba -  le g ye n ek  azok  a ká r 
m en e te se k , a ká r s im á k  - ,  
az o sz lo p o ka t és a tá v ta r
tó k a t k é tk o m p o n e n s ű  ra 
g a sz tó va l rögzítsük. A  ta l
p a ka t m á r fe lc s a v a ro z h a t

ju k , ha m en e te s  c s a tla ko zó ka t h a sz 
n á ltu nk  (II).

H a ke d ve t ka p u nk  és jó l b e g ya ko 
ro lju k  a há ló ké sz íté s t, so k fé le  h a sz 
ná la ti tárgy, így pl. bevásárlósza tyo r, 
sp o rthá ló , függöny, ha lászhá ló , ho r
g á sz -szá k  stb. kész íthe tő . A  há ló  m é
re té tő l és  re n d e lte té sé tő l függ, hogy 
m e kko rá k  leg ye n ek  a há ló  szem e i. (A 
b e vá sá rló sza tyo rh o z  pl. jó v a l k isebbek  
s z ü k s é g e s e k , m in t a rö p la b d a h á ló 
hoz). A  m u n ka m e n e t (h u rko lá s ) v i
szo n t va la m e n n y i há ló típ u sn á l azonos.

H a s z a b á ly o s  n é g y s z ö g tő l e lté rő  
a lakú  há ló t a ka ru n k  kötn i, a kko r a 
h u rko ka t sza p o ríta n i ke ll, am i az t je 
lenti, hogy m inden  so r u to lsó  négy
ze th á ló já b a  ké t h u rko t kö tünk. A  fo 
gya sz tás  úgy tö rtén ik , hogy új so rok 
kezdéseko r, az  e lőző  so r ké t szé lső  
s z e m é t ö s s z e fo g v a  k ö tjü k  rá juk  a 
hurko t.

M ive l a fe lle lh e tő  le írásokbó l nem  
s ike rü lt rá jönn i a m es te rsé g ne k  is be il
lő há ló kö té s  ny itjá ra , a tisza ké cske i 
Molnár László m agya ráz ta  el és m u 
ta tta  m eg, hogyan  ké szü lt régen és 
m ég  m a is a z  o ly  so k  e m b e rn e k  
n é lkü lö zh e te tle n  ha lászhá ló . -  mega -
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BEMUTATJUK

BOSCH

Ш Е С Т !
L O M B S Z ÍV Ó

A  B o s c h - i n n o v á c i ó  ú j  t e r m é k e  

ú j  l e h e t ő s é g e k e t  k í n á l  a z o k n a k ,  a k i k  k e d v e l i k  

a  s z é p  k e r t e t  é s  s z í v e s e n  d o l g o z n a k  b e n n e .  

A z  ő s z i  l o m b h u l l á s t  n é z n i  s z e r e t j ü k ,  d e  a  s o k  

l e h u l l o t t  f a l e v e l e t  c s a k  f á r a d s á g o s  m u n k á v a l  

l e h e t  ö s s z e s z e d n i .  A z  e m b e r e k n e k  e g y r e  

k e v e s e b b  i d e j ü k  v a n ,  é s  e g y r e  j o b b a n  

v á g y n a k  a  g o n d o z o t t  k e r t r e ,  a  t e r m é s z e t r e .  

E n n e k  f e l i s m e r é s e  v e z e t t e  a  B o s c h - t

e g y  l o m b s z í v ó  f o r g a l o m b a h o z a t a l á r a .

A  ké szü lé k  220  V -o s  h á lóza ti 
fe s z ü lts é g rő l ü z e m e lte th e tő , 
1100 W  te lje s ítm é n y ű  h o r
d o zh a tó  k iv ite l, m e ly  könnyen  
g yű jtő zsá k já b a  rak ja  a ke rtben  
ta lá lh a tó  lom bo t, a p ró  ágakat, 
le vá g o tt fü ve t, ü d ítős  d o b o 
zoka t, p a p írh u lla d é ko t.
A zé rt, hogy kön ye bb  legyen a 
le h u llo tt le ve le kke l bánn i, a 
B osch  AVS 1000 típ u s je lű  ké 
szü lé ké n  b e á llítha tó , hogy  m i
lyen e rő ve l sz ív ja  fe l a fö ld rő l 
az  a va rt és  az e g yé b  szeny- 
n ye ző dé se ke t.
M ive l az  e g y  ku p a cba n  lévő  le ve 
leke t e g ysze rű b b  és g yo rsa b b  fe l
sz ívn i, e zé rt e gy  ké z re e ső  k a p cso 
ló s e g ítsé g é ve l n é g y fé le  fu n kc ió  
á llíth a tó  be.

1) F ú v ó fo k o z a t, m e llye l ö s s z e  
lehe t te re ln i a le h u llo tt leve leke t, 
így n in ^s  szü ksé g  a fá ra sz tó  ge - 
re b lyé zé s re  va g y  se p résre .
2) T u rb ó fú vó  foko za t, e n n e k  s e g ít
sé g é ve l a b o k ro k  a ljá ró l, re p e d é 
se kb ő l is k ifú jh a tó  a lo m bh u lla d é k .
3) N o rm á l s z ívó fo ko za t, m e llye l 
ké n ye lm e se n  fe ls z ív h a tó  a lo m b 
hu lladék, a le vá g o tt fű, k isz ív ja  a 
sze n n ye ző d é s t a s a rko kb ó l és  a 
ke ske n y  c s a to rn á kb ó l is.

4 ) T u rb ó  fo k o z a tb a n  a ké s z ü lé k  a 
n e d ves  lo m bo t is ö ssze  tud ja  szedn i, 
m ive l ké tcsa to rn á s  re n d sze ré n e k  kö 
s z ö n h e tő e n  a fe ls ő  c s a to rn á n  k e 
resz tü l fú jja  a nedves , le ta p a d t lom bot, 
m a jd  az a lsó  c sa to rn á n  ke re sz tü l fe l
sz ív ja  azt.

A  B osch  ké szü lé kn e k  nagy e lőnye  a 
k is súly, a jó  sú lye lo sz tá s , a nagy sz í
vó - és  fú vó e rő . A  lo m b sz ívó  vá llra  a- 
ka sz th a tó  h e v e d e r se g ítsé g é ve l köny- 
nyen m ozg a th a tó , jó l kézre  áll, jo b b - 
és b a lke ze se k  is könnyen  h a s z n á lh a t
já k , a fo rg á c s g y ű jtő  zsá k  egy m o zd u 
la tta l le e m e lh e tő  és  k iü ríthe tő .

A  g é p p e l kö n n yeb b  a ke rti m un ka  és 
szebb , jo b b a n  ka rb a n ta rth a tó  a kert.

Posa I.
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Bizonyára sokan láttak, de kevesebben használtak 
szenesvasalót. A hőszabályozós, gőzölős, esetleg kábel nélküli, 
formatervezett vasalók láttán szinte elképzelhetetlen, 
hogy egy súlyos vastárgyat kelljen lóbálni azért, 
hogy a faszén kellően izzó legyen, és elég meleget 
adjon a vasaláshoz. (Igaz viszont, hogy ott is lehetett - 
vasalt ruhában járni, ahol nem volt áram.)
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V A S A L Ó -
KARBANTARTÁS



A  „vasalózsinórral”  csatlakoztatott, vastagtalpú és súlyos v illany
vasalók után a háztartásokban a könnyű, kézreálló, hőfokszabályozós 
vasalók terjedtek el (A). A  műszálas anyagokhoz is jó l használható 
vasalók különösebb karbantartást nem igényelnek. Elegendő a 
használat gyakoriságától függően fél-egy évenként kitisztítani a talp
perem és a burkolat közötti résbe rakódott port, szöszt. A  hőszabályozó 
érintkezőire rakódott szennyeződést alkoholos ronggyal, vattapálciká
val töröljük le. Ellenőrizzük a kábel ereinek bekötését, a biztos érint
kezést. A  talpat a ráolvadt műanyagtól (mely pl. gomboktól származ
hat) a talpbevonat anyagától függően megválasztott szerrel tisztítsuk 
meg. Acéllemez talpat finom polírpapírral, karcmentes súrolószerrel 
tisztíthatunk, a teflonbevonatút teflonedényekhez ajánlott dörzsszi- 
vaccsal. De létezik kimondottan vasalótisztításra való „s tift”  is, mely- 
lyel a szennyeződés ledörzsölhető.

A  gőzölős vasalók (B) további könnyítést jelentenek a házi
asszonyok munkájában. E naponta használt, nélkülözhetetlen esz
közökön nemcsak a megfelelő hőfokot lehet beállítani, hanem a vasa
landó ruha folyamatos nedvesítését is elvégzik. A  gombnyomásra ada-

o k s z a b á ly o z ó g ő z a d a g o ló b u rk o la t

golható gőz segít simára vasalni a 
ruhát anélkül, hogy túlságosan 
magas hőmérsékletű talpat nagy 
erővel kellene a ruhára nyomni.

A  vasaló kezelését, a tartályba 
töltendő víz minőségét illetően a 
kezelési útmutatók adnak tájékoz
tatást. Régebben kizárólag desztil
lált vizet lehetett használni, né
hány későbbi típusnál lágyított és 
vízvezetéki vizet is (2).

A  gyakran használt és erősen 
igénybevett vasalók rendszeres 
karbantartásra szorulnak. A  talp 
nyílásain keresztül a tartály v i
zéből keletkező gőz a ruhára ju t
(3), viszont a textíliáról a szöszök, 
szennyeződések a nyílásokba ra
kódnak. Ennek eredménye azután,

' hogy a tiszta ruhára engedett gőz a 
nyílásokból a piszkot „kimossa” , s 
a ruhára fújja. Érdemes rendszere
sen a magas hőfokra állított va
salót „átfüvatni” , s a talpat szük
ség szerint puha kefével átdör
zsölni.

Néhány típuson külön kap
csolóállás szolgál a talp tisztí
tásához és a vízkőréteg eltávolí
tásához szükséges gőzmennyiség 
adagolására. Ennél az állásnál 
hirtelen viszonylag sok víz kerül a 
felforrósodott, vékony vízkőré
teggel borított talphoz. Az erőtel
jes gőzképződés a lepattogzott 
vízkőszemcséket a talp lyukain át kifújja.

A  megolvadt gomb, a műszálas anyag erősen a talpszélre éghet, leg
egyszerűbb még frissen a forró vasalót durva szövésű vászonrongyon 
végighúzni. A  teflonbevonatra kevésbé tapad a szennyeződés, de arra 
is ráéghet, csak talán valamivel könnyebb eltávolítani. Vasaláskor v i
gyázzunk a teflonos talpra, csatok, cipzárak, egyéb fémtárgyak mély 
karcokat vághatnak bele.

Ha a víz (gőz) adagolása nem 
egyenletes, vagy nem működik az 
adagoló fuvóka, a porlasztóegység 
tisztítása segíthet. Egyéb szerke
zeti részekhez (pl. a hőszabályozó 
érintkezőihez) is csak úgy férhe
tünk hozzá, ha szétszereljük a va
salót (4, 5).
A  burkolat, a talp és a szabályozó
egységek szerelését illetően nehéz 
tanácsot adni. Ahány gyártmány, 
annyiféle részmegoldás létezik. 
Leginkább „e llenáll”  mindenféle 
beavatkozásnak az olyan vasaló, 
melynek bonyolultabb szerkezeti 
egységeit kihajtáskor leszakadó 
fejű csavarokkal szerelték, éppen 
azzal a céllal, hogy ne lehessen 
hozzáférni.
A  házilag végezhető kisebb javítá
sok közé tartozik a kábel cseréje 
vagy esetleg lerövidítése. Ez utób
bira akkor lehet szükség, ha új ká
belünk nincs, s a réginek a fonott 
bevonata a vasalóhoz közel kopott 
ki. A  hátsó burkolatrész leemelése 
után hajtsuk k i az érintkezők 
csavarjait (C).
A  kábelerek szigetelésének színét 
jegyezzük fel, majd a kábelen a 
gumi védőcsövet húzzuk feljebb. 
A  sérült szakaszt vágjuk le. A  ve
zetékvégeket csupaszítsuk le, haj
lítsunk rájuk egy-egy szemet, 
végül csavarozzuk helyére a 
megrövidített kábelt (D).
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MEMÓRIAKEZELÉS
« ш аиаМ ао®
IMiE-ок az ИММШ-Ьап

A számítógép használata során gyakran tapasztalhatjuk, hogy egyes programok más és más feltételek között működnek optimálisan. 
Elsősorban a memóriakezelés módjában, de egyéb paraméterek beállításaiban is lehetnek eltérések. Előfordul, hogy egy program első 
pillanatban értelmetlennek tűnő hibaüzenettel leáll. A gondok gyakrabban jelentkeznek olyan gépeken, amelyekben kevesebb memória 
van. Gyakori, hogy' hiába a nagy memória, ha bizonyos programok nem tűrik pl. az EMM386 memóriakezelő jelenlétét, holott ez egy másik 
program számára nélkülözhetetlen. Az MS-DOS 6.0 verziójától kezdve az ilyen „konfigurációs ellentmondások" egyszerűen feloldhatók.

A PC-к és a memória
Felmerül a kérdés, miért lehet gond a memóriakezelés

sel és miért kellenek memóriakezelő programok? A vá
laszért vissza kell menni a PC-к és a DOS fejlődésének 
történetében. Az „ős” PC-к összesen 512 illetve 640 
kByte memóriát képesek címezni, ezért az alaplapra nem 
is építettek többet. A DOS első verziói ilyen gépekhez 
készültek, ezért ezek csak ekkora memória kezelésére ké
pesek. E gépeknél, ha több memóriára van szükség, mint 
amit a címzési tartomány megenged, akkor ez egy bő
vítőkártyára kerül, és ezt a kártyát mint kiegészítő egy
séget kell a gépbe építeni. Az így kialakított memóriát a 
processzor és ezáltal a programok közvetlenül nem tudják 
elérni, ezért ehhez aktív memóriakezelés szükséges. (Ezt 
nevezik MEMORY MANAGEMENT-nek.) Ezt a felada
tot egy eszközvezérlő (DEVICE DRIVER) program látja 
el, amit a gép indulásakor kell betölteni. Az eszközvezér
lő lefoglal magának egy kisebb területet a gép alapme
móriájában. A memóriabővítés és a felhasználói prog
ramok közötti forgalom ezen az eszközvezérlő által 
lefoglalt címterületen bonyolódik. A memóriába íráskor a 
program erre a területre helyezi el az adatokat, és a 
kezelőprogram gondoskodik arról, hogy azok ezen 
keresztül a bővítő rész megfelelő helyére íródjanak. Az 
olvasás során ennek fordítottja játszódik le. Az így kiala
kított memóriát nevezik EXPANDED azaz bővített me
móriának, és a működtetéséhez szükséges vezérlőprog
ramot EXPANDED MEMORY MANAGER-nek (EMM). 
Az ilyen típusú memóriakezelés elterjedését a LOTUS, az 
INTEL és a MICROSOFT cégek által kifejlesztett, szab
ványnak tekinthető módszer segítette elő. Ennek az aján
lásnak a neve LOTUS/INTEL/M1CROSOFT EXPAN
DED MEMORY SPECIFICATION, rövidítve LIM EMS 
ill. EMS-ként terjedt el. Az ilyen jellegű memória
használat kötöttségekkel jár. Az egyik az, hogy a prog
ramot fel kell készíteni a memóriakezelővel való 
együttműködésre. A másik, hogy az EMS adatok táro
lására alkalmas, program viszont nem tölthető bele. 
Használata ezért elsősorban olyan programoknál jelent 
előnyt, amelyek nagy mennyiségű adat kezelésére, fel
dolgozására készültek (pl. táblázatkezelők stb.).

Aprocesszorok fejlődésével az újabb gépek (IBM-AT) 
már nagyobb memóriát tudnak fizikailag elérni és az 
alaplapokra ezért egyre több memória kerül. Az alaplapra 
épített 1 MByte-nál több memóriát EXTENDED, azaz 
kiterjesztett memóriának nevezik. Ez tulajdonképpen a 
80286, 80386 és „nagyobb processzor testvéreik” saját 
fizikai memóriájának 1 MByte feletti része. A programok 
számára ennek a területnek a biztonságos elérését és 
kezelését az EXTENDED MEMORY SPECIFICATION, 
rövidítve XMS biztosítja. Az MS-DOS XMS memória
kezelője a HÍMEM.SYS. Az MS-DOS 5.0 verziójától 
kezdve a HYMEM.SYS az operációs rendszer számára is 
lehetővé teszi az XMS kínálta előnyök használatát, tehát 
e memóriaterület egy részét a programok közvetlenül 
elérhetik. A DOS az XMS-t igazán a 386-os és ennél

nagyobb gépeken tudja komolyabban felhasználni. 
Lehetőség van arra is, hogy a gép az XMS memória
területet egy további eszközmeghajtóval, részben vagy 
teljesen EMS-memóriaként használja a gép. Az MS-DOS 
EMS kezelője az EMM386. A memória területek fel
osztása az 1. ábrán látható. Hagyományos memóriának 
(Conventional Memory) a 640 kByte alatti részt nevezik. 
A DOS kezelőprogram nélkül csak ezt képes használni, 
minden DOS alapú programnak erre van szüksége.

A 640 kByte feletti felső memóriaterületet (Upper 
Memory Area) elsősorban a gép hardware használja. 
Például itt található a képemyőadapter címterülete is. E 
memóriaterület szabadon levő részeit Upper Memory 
Block-nak (UMB) nevezik. A 386-, 486-os gépeken az 
UMB felhasználható eszközmeghajtók és rezidens prog
ramok futtatására. (A rezidens programok elindításuk 
után a memóriában maradnak, és ha szükség van rájuk, 
azonnal előhívhatók, akár egy másik program által is.) .Az 
UMB használatához kezelőprogram kell, a feladatot a 
már említett EMM386 is el tudja látni.

A kiterjesztett memória (XMS), - mint már erről szó 
volt - a 286,386, 486,... processzorok 1 MByte fölötti 
memóriája. Használatához szintén kezelőprogram kell 
(extended-memory manager) ilyen például a HÍMEM. 
SYS. A WINDOWS-hoz és a WINDOWS alatt futó prog
ramokhoz extended memóriával működnek. Az XMS el
ső 64 kByte-ját HMA-nak (High Memory Area) nevezik. 
Ha a gép az XMS-t használja, akkor a DOS egy része ide 
töltődik, és így a hagyományos memóriából egyéb prog
ramok számára több helyet hagy szabadon. (Csak az 5.0 
verziótól működik.)

A hagyományos memória feletti területek hasz
nálatához mindig kezelőprogramokra van szükség. Ezért 
nem elegendő csak megvásárolni a sok-sok RAM modult 
és azokat a gépbe építeni. Ezek a memóriakezelők nélkül 
legfeljebb csak az áramot fogyasztják A kezelők betöltése 
a rendszer konfigurációja során történik.

Konfiguráció az MS-DOS-ban
A rendszer konfigurálásának az a célja, hogy a gép 

hardware egységei és az MS-DOS, illetve a használt al
kalmazások között tökéletes összhang legyen. A gép a 
konfigurálás során indítja el azokat a eszközmeghajtókat 
és kezelőprogramokat, amelyek a hardware egységek 
(például memória, billentyűzet, egér, hangkártya stb.) 
megfelelő működéséhez nélkülözhetetlenek. A gép bekap
csolásakor a rendszer beállításához szükséges in
formációkat a CONFIG.SYS s az AUTOEXEC.BAT file- 
okból olvassa ki. Az indítási folyamatban elsőként a 
CONFIG.SYS szövegfile-ban tárolt utasításokat értel
mezi és ezeket hajtja végre. Ezek elsősorban a hardware 
egységekre vonatkoznak. A már említett memóriakezelők 
is ekkor töltődnek be. A gép ezután elindítja a parancs- 
értelmezőt (COMMAND.COM). Az AUTOEXEC.BAT

egy speciális parancs (batch) file, amelynek utasításait 
már a parancsértelmező hajtja végre. Az AUTO- 
EXEC.BAT-ban tulajdonképpen azok az utasítások gyűjt
hetők össze, amit minden indításkor ki kellene adni. 
(Például a magyar billentyűzetet kezelő program.) A 
CONFIG.SYS és AUTOEXEC.BAT file-oknak az indító 
lemez (általában C: meghajtó) gyökérkönyvtárában kell 
lennük. Ezek a file-ok a DOS telepítése során auto
matikusan létrejönnek, és módosításuk bármilyen ASCII 
kódokat használó szövegszerkesztővel (pl. EDIT.EXE) 
lehetséges. Például az MS-DOS 6.0 telepítésekor az 1. és 
2. táblán látható CONFIG.SYS és AUTOEXEC.BAT file-

D E V I C E = C : \ D O S \ S E T V E R . E X E  
D E V I C E = C : \ D O S \ H I M E M . S Y S  
D O S = H I G H  
F I L E S =30
S H E L L = C : \ D O S \ C O M M A N D . C O M  C : \ D O S \  / p

1. tábla
okát hozza létre a C: meghajtó gyökérkönyvtárában. E két 
rövid file-ban található parancsok a következők:

A CONFIG.SYS-ben a DEVICE utasítással kell az 
eszközmeghajtókat betölteni. A SETVER.EXE betölti az 
ún. verziótáblát, amely a DOS korábbi verziói alatt ké
szített programok problémamentes használatát biztosítja. 
A HIMEM.SYS a már említett XMS kezelő program. Az 
utasításokban a file-ok neve előtt szerepelni kell azok 
elérési útjának is, ha nem a gyökérkönyvtárban vannak.

A OS=HIGH engedélyezi az operációs rendszer 
számára a már említett 64 kByte-os HMA használatát. A

0E C H O  O F F  
P R O M P T  $ p $ g  
P A T H  C : \ D O S  
S E T  T E M P = C  : \ D O S

2. tábla
FILES=30 az egyszerre megnyitható file-ok számát 30-ra 
állítja be. A SHELL utasítás a DOS parancsér
telmezőjének a nevét és elérési útját adja meg. A SHELL - 
utasítás nélkül a DOS a COMMAND.COM-ot az in
dítólemez gyökérkönyvtárában keresi. Az AUTO
EXEC.BAT @ECHO OFF utasítása azt eredményezi, 
hogy végrehajtásukkor az utasítások nem íródnak ki a 
képernyőre. A @ jel miatt ez már magára az ECHO OFF- 
ra is igaz. A PROMPT SPSG parancs úgy állítja be az MS- 
DOS készenléti jelet, hogy az mindig az aktuális le
mezmeghajtót és könyvtárat mutassa. A PATH utasítás a 
keresési utakat adja meg. A TEMP környezeti változó 
beállítása arra szolgál, hogy azok a programok, amelyek 
átmeneti file-okat hoznak létre, ezeket a merevlemezen az 
itt megadott helyre tegyék. A CONFIG.SYS és AUTO
EXEC.BAT file-okban használható utasítások részletes 
leírása az MS-DOS help-jében vagy egy DOS-ról szóló 
könyvben megtalálható.
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Különböző 
programok 
-  eltérő igények
A DOS telepítésekor létrejött két 
file nagyon kevés utasítást tartal
maz, ennél általában többre van 
szükség. Ez önmagában nem baj, 
mert mindenki kiegészítheti saját 
gépének és használt programja
inak megfelelően. Gondok csak 
akkor lehetnek, ha a különböző 
programok egymásnak ellent
mondó utasításokat igényelnek. 
Például a mindennapos hasz
nálat során célszerű, hogy az 
UMB a rezidens programok ren
delkezésére álljon, ugyanakkor 
az egyik játékprogram csak úgy 
működik, ha az EMM386 nincs 
betöltve. Mit lehet ilyenkor ten
ni? Az egyik kézenfekvő meg
oldás az, és ezt sok installáló 
program fel is ajánlja, hogy ké
szíteni kell egy olyan floppyt, 
amiről a gép indítható és amin az 

adott játéknak megfelelő konfigurációs file-ok rajta van
nak. Ha a rendszer erről a lemezről indul, akkor a játék 
kitűnően működik. A bajok akkor kezdődnek, ha több 
olyan gyakrabban használt program van, amelyek mind
mind más beállítást igényelnek. Ilyenkor a floppyról 
történő rendszerindítás nehezen kivitelezhető. Egy másik 
megoldás az lehet, hogy több CONFIG.SYS és AUTO
EXEC.BAT funkciójú file van a winchesteren, termé
szetesen más-más néven. Mindig az éppen szükségesek
ről kell egy másolatot készíteni az „igazi” néven a gyökér- 
könyvtárba, és újraindítani a gépet. Ehhez akár egy 
program is készíthető. Az MS-DOS 6.0 verziója óta ilyen 
trükkökre nincs szükség.

Kiterjesztett
memória

XMS

HMA(64K)

Felső memó
riaterület (384K)

1. ábra

Új konfigurációs lehetőségek 
az MS-DOS 6.0 és későbbi 
verzióiban

Az MS-DOS 6.0 kínálta először azt a lehetőséget, 
hogy a gép indításakor többféle konfigurációt lehessen 
létrehozni, azaz egy menü segítségével midig azt lehessen 
kiválasztani, ami a futtatandó program(ok) számára szük
séges. A „menüvezérelt” CONFIG.SYS különösen akkor 

' hasznos, amikor többen használnak egy gépet, így min
denki megszerkesztheti saját, „testre szabott” konfigurá
cióját. Egy 486DX2 processzoros 4MByte RAM- mai és 
MS-DOS 6.2-vel rendelkező számítógéphez készült, a 3. 
4. táblán látható példa, ami bemutat egy lehetőséget, hogy 
milyenek lehetnek ezek a konfigurációs file-ok. Ez va
lóban csak egy példa, és elsősorban arra szolgál, hogy 
minél többet megismertessen a menükészítés lehe
tőségeiből, valamint ahhoz adjon ötleteket. Tehát nem az 
a célja, hogy kész receptnek tekintsük. Menü összeál
lításakor a CONFIG.SYS ún. konfigurációs blokkokra 
tagolódik. Egy-egy blokk elején a blokk neve áll szögletes 
zárójelben. Ezt nevezik blokkfejnek. A file elején találha
tó a menüt definiáló blokk: a [menu] Ebben a következő 
utasítások használhatók:

submenu: Egy menüpont alá újabb menü készítését 
teszi lehetővé.

menuitem: Definiál egy menüegységet.
menudefault: Megadható, hogy melyik menüpont és 

mennyi idő múlva induljon el alapértelmezésben.
menucolor: A menü hátterének és a feliratainak színét 

határozza meg.
A példában a [menu] blokkfej után négy menüpont 

meghatározása található. Ezek közül a DOS nevű al
menüket tartalmaz, ezért ezt a submenu utasítással kell 

■ megadni. Amenudefault=DOS, 10 utasítás kijelöli, hogy a 
gép alapbeállításként a DOS blokkra ugorjon, amen
nyiben tíz másodpercen belül más utasítást nem kap. A 
menucolor=15,l hatására a menü megjelenésekor a kép
ernyő átkapcsol, minden szöveg kék alapon fehér 
betűkkel jelenik meg. Az első számjegy a betűk, a má
sodik a háttér színkódja. A lehetséges színek és kódjaik az

MS-DOS Help-ben, a menucolor pontban megtalálhatók. 
A [DOS] blokkfej csak a benne levő almenük megha
tározását tartalmazza. Mivel a [DOS] az alapbeállítás, a 
menudefault=DOS_437,5 utasítás kijelöli, hogy a gép, e 
két menüpont közül a DOS_437-et választja magától öt 
másodperc elteltével. A menucolor=7,0 parancs visszaál
lítja a fekete alapon fehér betűs képet. Ezután következik 
a menu-ben rögzített konfigurációs blokkok kifejtése. 
Tulajdonképpen minden ilyen blokk megfelel egy hagyo
mányos CONFIG.SYS file-nak. A blokkokból álló CON
FIG.SYS valóban elkészíthető az egyszerű CONFIG.SYS 
file-ok egy file-ba szerkesztésével, majd az utasítások 
kisebb átszervezésével. Ha a blokkok tartalma között 
átfedés van, használható az INCLUDE parancs, melynek 
segítségével az egyik blokkba más blokkok tartalma 
beépíthető.

Újdonság a régebbi DOS verziókkal szemben, hogy a 
környezeti változókat beállító SET utasítás már a CON- 
FIG.SYS-ben is használható. Erre eddig csak az AUTO
EXEC.BAT file-ban volt lehetőség. Létrehozható egy 
speciális [common] nevű blokk is. Ennek az a tulajdonsá
ga, hogy a benne levő parancsokat a gép mindenképpen 
feldolgozza függetlenül a menüválasztástól. Amint a pél
dában is látható [common] blokk több is lehet. A végre
hajtásuk sorrendje az elhelyezkedésnek megfelelő. A pél
da első [common] blokkjában a HÍMEM.SYS-t betöltő 
DEVICE utasítás, valamint a már ismert FILES és 
SHELL parancsok vannak.

Kódlapok az MS-DOS-ban
Az első két menüpont lényegének megértéséhez 

tisztázni kell az úgynevezett kódlap vagy kódtábla 
(CODE PAGE) fogalmát. A számítógép egyszerre 256 
karaktert használhat. Ezeket eredetileg az ASCII 
kódtáblában határozták meg. A kódtábla első 128 karatere 
tartalmazza a vezérlőkaraktereket, az írásjeleket és az an
gol ABC betűit. A másik 128 helyen speciális grafikus 
jelek és néhány, az angol АВС-ben nem szerepő betű 
található. A számítógépek elterjedésével felmerült az a jo
gos igény, hogy a gép ismerje a különböző nyelvek sajá
tos karaktereit is. Ennek megoldása csak 
úgy volt lehetséges, hogy a felső 128 
karakterek közül néhányat kicseréltek a 
szükséges nemzeti karakterekre. Ezt azon
ban a software-gyártó cégek egymástól 
eltérően tették meg, többféle ajánlás is 
született, így a nemzeti karakterek hasz
nálatának területén igen nagy káosz 
alakult ki. Muszáj volt szabványosítani, 
amelynek során Magyarországon a ún.
852-es kódlapot fogadták el. A magyar 
nyelvű Microsoft programok is ezt támo
gatják. A nemzeti kódtáblák a felső 128 
karakterben térnek el egymástól. A 852-es 
kódlapon itt találhatók a magyar ékezetes 
karakterek is. A kódlapok kezeléséhez és 
ahhoz, hogy az ékezetes karaktereket a 
billentyűzetről közvetlenül el lehessen 
érni eszközmeghajtó programokra van 
szükség. Ilyen program többféle is létezik, 
az MS-DOS-hoz adott képemyőkezelő a 
DISPLAY.SYS, billentyűzetkezelő a 
KEYB.COM.

Visszatérve a CONFIG.SYS file-ra (3. 
tábla), az első menüpont, a DOS_437 arról 
kapta nevét, hogy itt nincs kódtáblaváltás, 
tehát az alapbeállításként értelmezett 437- 
es (USA) kódlap marad érvényben. A DE- 
VICEH1GH utasítás betölti az EMM386 
EXPANDED memóriakezelőt. A RAM 
1024 paraméterrel az EMS-ként használt 
memória méretét 1 MByte-ra állítja be, 
így más célra felhasználható XMS me
mória is marad. A DEVICEHIGH utasítás 
lényegét tekintve megegyezik az előbbiek
ben használt DEVICE utasítással, csak az 
általa betöltött meghajtó a felső memória
területre kerül, és nem az amúgy elég szűk 
640 kByte-os alapmemóriában foglal he
lyet. Az EMM386 betöltését mindig meg 
kell előznie a HIMEM.SYS betöltésének.
(A példában ez az első common blokkban 
már megtörtént.) A DOS=HIGH,UMB en
gedélyezi, hogy a DOS a felső memória
területekre töltődjön be és használhassa az

[menu]
submenu=DOS 
menüitem=WINDOWS 
menüitem=XMS 
menuitem=EMS 
menudefault=DOS,10 
menucolor=15,l

[DOS]
menüitem=DOS_437 
menüitem=DOS~852 
menudefault=DOS_437,5 
menucolor=7,0

[common]
DEVICE=C:\DOS\HÍMEM.SYS 
SHELL=C:\DOS\COMMAND.СОМ /р  
FILES=30

[DOS_437]
DEVICEHIGH=C:\DOS\EMM386.EXE RAM 1024 
DOS=HIGH,UMB
DEVICEHIGH=C:\DOS\RAMDRIVE.SYS 1536 128 192 /Е

[DOS_852]
INCLUDE=DOS_4 3 7
DEVICEHIGH=C:\DOS\DISPLAY.SYS CON=(EGA,,1) 

[WINDOWS]
DEVICEHIGH=C:\DOS\EMM386.EXE NOEMS 
DOS=HIGH,UMB

[XMS]
DOS=HIGH
[EMS]
INCLUDE=XMS
DEVICEHIGH=C:\DOS\EMM386.EXE RAM 
DOS=UMB

[common]
INSTALLHIGH=C:\DOS\MOUSE.COM

3. tábla CONFIG.SYS
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SZAM ITASTEC H N IKA -  ELEKTRONIKA

0ECHO OFF 
PROMPT $p$g
PATH C: \DOS;C: \NORTON;C:\ ;
CLS
SET 87=Y
LH C:\DOS\DOSKEY /INSERT 
GOTO %CONFIG%
:XMS
GOTO DOS_437 

:EMS
GOTO DOS_437 

:DOS_852
C:\DOS\MODE CON CP PREP=((852) C:\DOS\EGA.CPI) 
C:\DOS\MODE CON CP SEL=852 
LH C:\DOS\KEYB HU,,C:\DOS\KEYBOARD.SYS 
:DOS_437
SET TEMP=C:\DOS\TEMP 
GOTO END 
: WINDOWS
PATH C:\ WINDOWS\ ; % PATH %
C:\DOS\SMARTDRV 1024 512
CD \ WINDOWS
WIN
CD\
GOTO END 
:END

4. tábla AUTOEXEC.BAT

már említett, Upper Memory Block-nak nevezett 640 
kByte és 1MByte közötti memóriaterületet is. A 
DOS=HIGH utasítás csak a HÍMEM.SYS eszközvezérlö 
alkalmazásával egy ütt használható, a DOS=UMB-hez az 
EMM386 használata szükséges. A már ismert DEVICE- 
HIGH utasítással betöltött RAMDRIVE.SYS a me
móriában egy lemezegységet alakít ki. Ezt virtuális 
lemeznek vagy RAM-disknek is nevezik. Az ezen tárolt 
információk a gép kikapcsolásakor vagy újraindításakor 
elvesznek, de átmeneti tárolóként pl. lemezek máso
lásakor igen hasznos. A megadott paraméterek sorban: 
méret kByte-ban, szektorméret és az, hogy hány file lehet 
maximálisan a RAM-disk gyökér könyvtárában. (A leg
kisebb megadható szektorméret 128 kByte. Ennek 12- 
szerese adja azt a minimális méretet, amire egy 1.44 
MBvte-os floppy teljes tartalma felírható.) A E paraméter 
arra utasítja a gépet, hogy a RAM-disket az EXTENDED 
memóriaterületen alakítsa ki. A RAM-disk sok memóriát 
foglal, ezért csak akkor célszerű létrehozni, ha a fenn
maradt szabad memóriaterület elegendő a programok 
számára.

A DOS 852 blokk az INCLUDE parancs hatására tel
jes egészében tartalmazza a DOS437 pont utasításait. A 
DISPLAY.SYS meghajtó előkészíti a VGA monitort a 
később betöltendő (AUTOEXC.BAT) A magyar karak

terkészlet fogadására. Ez teszi lehetővé az ékezetes 
karakterek képernyőn történő megjelenítését.

A WINDOWS menü a WINDOWS használatához cél
szerűbb beállításokat tartalmazza. A DEVICEH1GH uta
sítás az EMM386 eszközvezérlőt NOEMS paraméterrel 
tölti be. Ilyenkor az EMM386 csak az UMB használatát 
engedélyezi és nem foglal a WINDOWS által úgysem 
használt EMS számára memóriaterületet. A menüpont 
többi utasítása már ismert. Az XMS menüpontban elma
rad az EMM386 vezérlő betöltése, így a DOS=UMB sem 
alkalmazható. Ez a menüpont olyan programok hasz
nálatához hasznos, amelyek a felső memóriát csak EX
TENDED memóriaként használják és nem működnek az 
EMM386 jelenléte mellett. Például igen sok új játékprog
ram ilyen.

Az EMS blokk tartalmazza az XMS blokk utasításait. 
Itt az EMM386 vezérlőt a RAM paraméter arra utasítja, 
hogy1 a teljes szabad XMS-t EMS-ként kezelje. A prog
ramok egy másik nagy tábora a felső memóriát 
EXPANDED memóriaként képes csak kezelni és ebből 
igényel minél többet. Ilyen esetben célszerű az ilyen be
állítás.

Az utolsó common blokkba a példában csak az 
egérmeghajtó betöltése került, de itt állhatnak azok az 
utasítások, amelyek minden esetben szükségesek a gép 
indításakor. Az INSTALL, illetve INSTALLH1GH uta
sítás lehetővé teszi tárrezidens programok CONFIG.SYS- 
ből történő indítását. Az így betöltött programok a hagyo
mányostól eltérően helyezkednek el a memóriában, ezért 
kevesebb helyet foglalnak. Amikor a gép indulásakor a 
CONFIG.SYS-t feldolgozza, a CONFIG nevű környezeti 
változóban megjegyzi, hogy melyik menüpontot hajtotta 
végre. Ez lehetőséget ad arra, hogy a különböző konfigu
rációs blokkokhoz az AUTOEXEC.BAT file is igazodjon.

AUTOEXEC.BAT, de címkékkel
Az AUTOEXEC.BAT-ban címkét kell hozzárendelni a 

CONFIG.SYS-ben menuitem utasítással létrehozott 
mindegyik menüponthoz, különben előfordulhat, hogy a 
GOTO utasítás nem talál ugráscímet. A címkéknek és 
menüpontok neveinek pontosan meg kell egyezniük. Az 
AUTOEXEC.BAT futása során a CONFIG változó már 
tartalmazza az egyik menü nevét, igy a program a GOTO 
utasítással ugratható az ezzel azonos nevű címkére. A 
példa AUTOEXEC.BAT file-ját a 4. tábla tartalmazza.

A már ismert utasítások után a CLS parancs törli a 
képernyőt. A SET 87=Y környezeti változó beállítása 
olyan gépeken szükséges, amelyeknek van matematikai 
koprocesszora. Néhány program ennek a környezeti vál
tozónak a tartalma alapján dönt arról, hogy' használhatja- 
e a koprocesszort vagy nem, ezért ha nincs koprocesszor 
a gépben, ennek a környezeti változónak a helytelen 
beállítása hibás programműködéshez vezethet. Az LH

(LOADHIGH) parancs rezidens programok felső me
móriaterületre (UMB) való betöltésére szolgál. A 
DOSKEY a DOS kezelésében hasznos segédprogram.

Az AUTOEXEC.BAT eddigi utasításai minden eset
ben végrehajtódnak. A következő GOTO %CONFIG% 
parancs adja a vezérlést a CONFIG környezeti változóban 
átadott címkére. Ha egy címkére nincsen szükség, akkor 
a vezérlést azonnal tovább lehet adni egy másikra. A pél
dában ez történik az XMS és EMS címkével. ADOS 852 
címke után található a magyar karakterkészlet betöltése és 
a KEYB tárrezidens billentyűzetkezelő program el
indítása. Ezután következik a DOS_437-es címke, és 
mivel előtte nincs GOTO, az ezt követő utasítások szin
tén végrehajtódnak. Ha a CONFIG változóban a 
DOS437 szerepelt a vezérlés közvetlenül ide kerül a 
GOTO %CONFIG% parancs következtében. Itt most 
csak a TEMP környezeti változó beállítása történik, hogy 
az esetleges átmeneti file-okat a DOS a C:\DOS\TEMP 
könyvtárban hozza létre. Ezek helyének kijelölése azért 
célszerű, mert a winchestert megkíméli a „teleszeme- 
telődéstől”. A GOTO END utasítás a vezérlést a file 
végére küldi, így az nem fut rá a WINDOWS címkére. A 
WINDOWS menüponthoz tartozó első utasításban a 
C:\W1ND0WS könyvtár hozzáadódik a keresési úthoz. A 
SMARTDRV egy' lemezegység gyorsító cache program. A 
memóriában létrehozott gyorsítótár létrehozásával 
csökkenti a programok lemezolvasásra fordított idejét. 
Természetesen ez más programok működéséhez is 
hasznos lehet, de hasonlóan a RAMDRIVE-hoz fi
gyelembe kell venni a programok memóriaigényét. A 
következő utasítások hatására a gép belép a WINDOWS 
könyvtárba és elindítja a WINDOWS-t. A WINDOWS- 
ból "kilépve a vezérlést visszakapja az AUTOEXEC.BAT. 
Átlép a gyökér könyvtárba, majd a parancsfile végére 
ugrik. Az AUTOEXEC.BAT file-t az END címke zárja.

A CONFIG.SYS és AUTOEXEC.BAT file-okban al
kalmazható utasításokról az MS-DOS Help-je részletes 
tájékoztatást ad, a pontos szintaktikával és a lehetséges 
paraméterekkel kapcsolatban angol nyelven. E leírások 
teijedelme nem engedi meg az itt történő bemutatást, de 
az érdeklődők számára igen bőséges magyar nyelvű iro
dalom is található.

Néhány dologra oda kell figyelni, a „menüs” CON
FIG.SYS'és AUTOEXEC.BAT file-ok használatakor. 
Vannak olyan programok, amelyek installáláskor mó
dosítják ezeket a fileokat. Ilyen esetben midig ellenőriz
zük, hogy az új beírások hova kerültek. (Igen valószínű, 
hogy a több konfigurációs blokk miatt nem jó helyre.) A 
megfelelő javításokat utólag végezzük el. Jobb a helyzet, 
ha egy installáló program felajánlja, hogy’ a CON
FIG.SYS és AUTOEXEC.BAT file-ok módosítását ma
gunk végezhessük el, és kiírja, milyen változtatásokat 
kell majd végrehajtani. Ilyenkor válasszuk ezt a meg
oldást. Ahhoz, hogy a CONFIG.SYS és az AUTO
EXEC.BAT file-ban) végrehajtott módosítások érvényre 
jussanak, a gépet RESET-tel vagy Ctrl-Alt-Del billen
tyűkombinációval újra kell indítani. Тагу Zsolt

-

EGYSZERŰ ш ш ш й и э й
Univerzális
NiCd-akkumulátortöltő

A kimerült telepeket ki kell cserélni. A cserével együtt 
jár, hogy a használt elemek -  bármilyen jó minőségű, tar
tós, hosszú életű stb. típusok -  a szemétre kerülnek. A pa
zarlás egyik fő oka, hogy az elemeket legtöbbször nem le
het teljesen elhasználni, vagyis a bennük tárolt és meg
vásárolt energiát nem tudjuk maradéktalanul felhasználni. 
A legegyszerűbb példa a telepes magnetofon. Amikor az 
elemek feszültsége a használat következtében 60% alá 
csökken, a magnetofon működése bizonytalanná válik, 
nyávogni kezd, gyűri a szalagot vagy egyszerűen leáll. Az 
elemekben rengeteg energia marad, ami számunkra 
elvész.

Más a helyzet akkor, ha akkumulátorokat használunk. 
Kisebb teljesítményű, tehát kevesebb energiát fogyasztó 
készülékekhez NiCd-akkumulátorokat, közepes és na
gyobb teljesítményű, sok energiát igénylő készülékekhez 
pedig a savas, ún. Gelcel típusú, teljesen zárt akkumulá-
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torokat célszerű használni. A NiCd- 
akkumulátorok egyetlen hátránya, 
hogy a cellánkénti feszültségük a szo
kásos 1,5 volt helyett 1,2 volt. AGel- 
cel-akkumulátorok cellánkénti feszült
sége viszont megegyezik az elemek 
szokásos 1,5 voltos feszültségével. 
Ezeket az akkumulátorokat nem kell a 
hagyományos értelemben véve karban
tartani. A szakszerű kezelésük 
mindössze abból áll, hogy a kapcsaikat 
nem szabad rövidre zárni és az előírá
soknak megfelelően kell újratölteni. 
Sokféle NiCd-akkumulátor kapható a 
kereskedelemben, közöttük főleg a ter
helhetőségükben, ill. az amperóra- 
kapacitásban van különbség. Újratöl
tésük szabálya, hogy a névleges 
amperóra-kapacitásuk bizonyos száza
lékának megfelelő árammal kell őket 
határozott ideig tölteni. Például a 
MIGNON cellák 80-90 milliampères 
árammal 8 óra hosszat, egy BABY cel
lát 180 milliampères árammal 12-14 
óra alatt lehet feltölteni, a nagyobb 
MONO cellák ugyanekkora töltőáram
mal már 20 órás töltést igényelnek. 
Megjegyzem, hogy a mai korszerű 
NiCd-akkumulátorok a gyorstöltést 
minden további nélkül kibírják, a 
töltőáram ekkor a névleges amperóra- 
kapacitás 10%-ánál jóval nagyobb, 
esetenként 25-30% is lehet. Továbbá a 
legújabb megfigyelések szerint a 
NiCd-akkumulátorokat időnként telje
sen ki kell meríteni, ezt az ún. „mély- 
kisütést” korábban nem javasolták. A 
NiCd akkumulátorokban a töltés- 
kisütés periódusban lejátszódó kémiai 
folyamatok alkalmával egyfajta me
móriaeffektus lép fel. Ez gyakorlatilag 
abban nyilvánul meg, hogy ha az akku
mulátort többször csak félig vagy 
háromnegyedig sütik ki, és azután

mindig száz százalékosan újratöltik, akkor az akkumulá
tor egy idő után „emlékszik” a benne korábban lejátszódó 
kémiai változások mértékére, attól már nem hajlandó 
eltérni, azaz a kapacitása a mérsékelt igénybevételhez 
mérten lecsökken.

A NiCd-akkumulátorok tehát nem nehezen kezelhető 
eszközök, érdemes a hagyományos telepekről áttérni a 
használatukra. Sajnos, a készülékek eredeti teleptartó 
része legtöbbször nem használható, mert a már korábban 
említett cellánkénti kapocsfeszültségek eltérése miatt a 
NiCd-akkumulátorokból több kell. Például egy 6 volttal 
működő készülékhez 4 db szükséges, mert az egyenként
1,5 voitos telepek sorbakapcsolódva adják a 6 voltos 
feszültséget. Ha ugyanennek a készüléknek a teleptartójá
ba 4 db NiCd-akkumulátort teszünk, ezek 1,2 voltos 
cellánkénti feszültsége miatt a sorosan összeadódó 
feszültség csak 4,8 volt lesz. Egyszerű kiszámítani, hogy 
a 6 volthoz 5 db sorbakapcsolt 1,2 voltos NiCd-akku- 
mulátor kell.

Mi kell az átálláshoz? A megfelelő számú akkumulá
tor, ezeket csak megvásárolni lehet. Ez a költség két- 
három tartóstelep-gamitúra árából megtérül, és az akku
mulátorok normális használatban legalább ezer töltés- 
kisütés ciklust megélnek, de a gyakorlatban ennél többet 
is. A készülékhez külső teleptartót kell készíteni. És vé-

GARAI KERESKEDÖHÁZ
K is g é p e k ,  k é s z ü lé k e k :

1 0 7 5  B u d a p e s t  V I I . ,  W e s s e l é n y i  u . 3 0 .  

T e l . / f a x :  1 2 2 - 0 9 9 4 ,  2 6 7 - 8 6 3 2 ,  3 2 2 - 1 6 8 8

H id ra u lik u s  e m e lő  2  to n n á s  H M 2 1 1 .9 7 8 ,- BS12 u n iv .  s z a la g fű ré s z 3 1 .5 0 8 ,-
H id ra u lik u s  e m e lő  4  to n n á s  H M 4 1 2 .5 1 6 ,- TB13-ET a s z ta li fú r ó  5  s e b e s s é g e s 2 2 .3 0 6 ,-
H id ra u lik u s  e m e lő  6  to n n á s  H M ó l 3 .0 3 4 ,- TS1 v á g ó á l lv á n y 6 .6 7 9 ,-
V ib r á c ió s  c s is z o ló g é p  E R U 270 9 .7 0 1 ,- TS2 v á g ó á l lv á n y 3 .8 9 1 ,-
É le z ő  é s  c s is z o ló  N T S 2000 9 .8 1 2 ,- LSI 14 h e g .  k é s z ü lé k  4 5 -1 4 0 A 1 3 .2 7 5 ,-
S a ro k c s is z o ló  IW S 230 2 3 .1 3 3 ,- LSI 16 h e g .  k é s z ü lé k  4 5 -1 6 0 A 1 9 .5 2 9 ,-
S a ro k c s is z o ló  IW S 1 15 1 2 .2 1 9 ,- LS318 h e g .  k é s z ü lé k  4 5 -1 6 0 A 2 5 .6 1 1 ,-
S a ro k c s is z o ló  W S C 1 15 6 .4 8 0 ,- L E M A M IG  100  v é d ő g á z o s  h e g .k p l . 3 5 .9 4 9 ,-
S a ro k c s is z o ló  W S C 2 3 0 1 2 .5 5 8 ,- L E M A M IG  130 t u r b o  v é d . g á z . h e g . k p l. 4 4 .9 7 4 ,-
V á g ó g é p  NFS181 3 0 .7 0 3 ,- SG F181 v é d ő g á z o s  h e g .k p l. 8 9 .3 2 5 ,-
V á g ó t á r c s a  115  x  2 ,5 m m  k ö 170 ,- 2 .0 0 m m  h e g e s z t ö p á lc a  10 d b - o s 4 7 2 ,-
V á g ó t á r c s a  125  x  2 ,5 m m  k ö 170 ,- 2 .5 m m  h e g e s z t ö p á lc a  10 d b - o s 4 9 9 ,-
V á g ó t á r c s a  2 3 0  x  2 ,5 m m  k ö 3 2 1 ,- 3 .2 5 m m  h e g e s z t ö p á lc a  10 d b - o s 5 3 3 ,-
V á g ó k o r o n g  178 x  2 5 ,4 m m  g y é m á n t 5 .3 6 4 ,- O .ó m m  v i l la n y fú v ó k a  ( 5  d b  ) 7 7 5 ,-
D a r a b o ló  tá r c s a  115 x ó m m  fé m 198 ,- 0 .8 m m  v i l la n y fú v ó k a  ( 5  d b  ) 7 3 5 ,-
D a r a b o ló  tá r c s a  125  x  ó m m  fé m 2 1 4 ,- N e d v e s  é s  s z á ra z  k ö s z ö rű 1 3 .9 9 0 ,-
D a r a b o ló  tá r c s a  2 3 0  x ó m m  fé m 5 3 2 ,- G A R D E N A  ü t v e fű r ó 1 5 .9 9 2 ,-

SZEPTEMBERI AKCIÓ: Pro-Energy akkus fúró-csavarhúzó szett 11.500, - Ft
T r ip le x  f ú r ó g é p e k ,  c s is z o ló k :

7 1 0  M l  M in ip le x  f ú r ó g é p 2 .8 4 0 ,- 7 3 0  C l  v á g ó -c s is z o ló  k é s z le t 1 .4 30 ,-
7 1 2  M l  M in ip le x  f ú r ó g é p 4 .3 2 0 ,- 7 3 9  C 4  ü v e g c s is z o ló  k é s z le t 1 .6 60 ,-
7 1 3  M V 2  M in ip le x  f ú r ó g é p 5 .3 6 0 ,- 7 5 0  C 3  p o l ir  c s is z o ló  k é s z le t 2 .0 1 0 ,-
7 2 0  М 2  M in ip le x  f ú r ó g é p 3 .2 3 0 ,- 7 4 0  C 2  fú r ó fe j  k é s z le t 1 .7 30 ,-
9 0 8 C  T rip le x  f ú r ó g é p 6 .4 8 0 ,- 7 2 3 C  m in i f ú r ó g é p  á l lv á n y 3 .8 7 0 ,-
M K 2  7 6 0 C  T rip le x  f ú r ó g é p 6 .6 4 8 ,- 7 2 5 B  r u g a l lm a s  te n g e ly h o s s z a b b í tó 1 .7 60 ,-

A r a in k  a  2 5 %  Á F Á - t  n e m  ta r ta lm a z z á k !
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gül: az akkumulátorok számára egy töltökészüléket kell 
építem. Ez az áramkör nem olyan bonyolult, hogy házilag 
ne lehessen kiváló minőségben elkészíteni.

Egy olyan NiCd-akkumulátortöltő elektronikájának 
kapcsolási rajzát közöljük, amit többféle típusú, ennélfog
va egymástól eltérő amperóra-kapacitású, töltőáram- 
igényű akkumulátor töltéséhez lehet beállítani (1). A töltő 
12 voltos váltakozó feszültségről és 12 voltos egyen- 
feszültségről működtethető. A hálózati, váltakozó feszült
ségű tápláláshoz bármilyen 220/12 voltos transzformátor 
megfelelő, ami a szekunder 12 voltos oldalán 1 amperrel 
terhelhető. A kapcsolási rajzon T-vel jelzett pontokhoz 12 
voltos egyenfeszültséget kapcsolva, a töltő pl. 12 voltos 
autóakkumulátorról is működtethető.

A töltőáramkör működéséről annyit érdemes tudni, 
hogy a négy független töltőhelyéhez bármilyen típusú 
NiCd-akkumulátorcella hozzákapcsolható. Egyidejűleg 
csak egyféle cellatípus tölthető. A töltőáram a háromál
lású kapcsoló 1-es állásában 90 milliamper körüli. A 
kapcsoló 2-es és 3-as állásában a töltőáramot a Pl-es, ill. 
a P2-es trimmerpotenciométerrel 100-tól 300 mil- 
liamperig lehet beállítani, attól függően, hogy az akkumu- 
látorcella-típus mekkora töltőáramot igényel. Lehetőség 
van arra, hogy a töltőt a kapcsolóval a három leggyak
rabban használt NiCd-akkumulátor cellatípushoz előre 
beállítsuk.

Az univerzális NiCd-akkumulátortöltő nyomtatott 
áramkörének rajzait a 2. ábra tartalmazza. Az ICl-es, 
7808 típusú pozitív oldali feszültségszabályozót kisebb 
hűtőbordához kell erősíteni. Abban az esetben, ha a 
töltőáramokat 100 milliampemél nagyobbakra állítjuk, a 
tranzisztorokra hűtőkoronákat kell tenni.

A töltőáramot egy-egy kapcsolóálláshoz a követ
kezőképpen lehet beállítani. A beállításnak a kapcsoló 1- 
es állásánál nincs jelentősége, mert a töltő a behelyezett 
NiCd-akkumulátorcellákat ekkor automatikusan 90 mil
liamper körüli árammal tölti. A kapcsoló 2-es állásához 
tartozó töltőáram nagysága a Pl-es trimmerpotencio
méterrel határozható meg. A töltőhelyen a lementett 
akkumulátorcellával sorban egy egyenfeszültségű áram
mérőt kell kapcsolni, és a töltőáramot a trimmerpoten
ciométerrel a kívánt nagyságúra beállítani. Elég csak az 
egyik helyen elvégezni a beállítást, a töltő mind a négy 
cellát egyformán a beállított nagyságú árammal fogja töl
teni. Egyidejűleg csak egyféle típusú cella tölthető.

Rádió
Középhullámú rádióvevőt építeni manapság 

egyértelműen csak kedvtelésből érdemes. Ez persze nem 
jelenti azt, hogy az így készített rádió esetleg nem teljes 
értékű, ill. a helyi adók vételére nem használható. Az al
katrészek néhány forintért megvásárolhatók, és az el
készítéskor nem kell mást tenni, mint pontosan követni a 
kapcsolási rajzot (3).

Valamikor régen az ilyen és ehhez hasonló egyszerű
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rádióvevőt „detektoros”-nak nevezték. Lényeges alkat
része egy detektor -  ma már inkább diódának nevezhető 
egyenirányító -  volt, ami után a készülék a nevét kapta. 
Tulajdonképpen egy nagyon egyszerű, ún. „egyenes” ve
vőkészülék volt, ami nem tartalmazott helyi oszcillátort 
és a kiválasztott adóállomás frekvenciáját nem keverte a 
középfrekvenciára. Ehelyett az adó nagyfrekvenciás jeleit 
„egyenesen” erősítette, vagy csak közvetítette a demo- 
dulátor diódára. Emiatt természetesen csak a nagyobb tér
erejű, közeli, vagyis helyi adóállomásokat lehetett vele 
venni. Ennek az egyszerű, ma már nyugodtan primitívnek 
nevezhető rádió-vevőkészüléknek volt és van jelenleg is 
egy nagy előnye. Egyrészt az érzéketlensége, másrészt, 
hogy az egyszerűsége ellenére meglepően jó minőségű 
vétel érhető el vele. Ennek a jobb hangminőségnek ré
gebben -  amikor még a középhullámú adók műsorát nem 
sugározták az URH sávban, és a jó zenékhez elsősorban 
itt lehetett hozzájutni -, különösen a magnetofonfel
vételeknél volt jelentősége.

Visszatérve a 3. ábrán látható kapcsolási rajzhoz, ez a 
vevőkészülék az ősdetektoros egyik korszerűbb utódvál
tozata. Néhány olyan megoldás található benne, amit a 
rádiózás őskorában nem pontosan így lehetett megoldani. 
A kapcsolást nézve azonnal kiderül, hogy nincs antenna 
és föld. Helyette egy 10 cm hosszú, 8-10 mm átmérőjű 
ferritrúdon a rajzon A-val jelzett oldalon 60 menetes, a B- 
vel jelzett oldalon 5 menetes, 0,2 mm-es CuZ huzalból 
készített tekercs van. Az Ll-Cl hangolható rezgőkör „me
leg” oldalához csatlakozó Tl-es tranzisztor visszacsatolt 
nagyfrekvenciás erősítőként és demodulátorként mű

ködik. A visszacsatolás mértéke és ezáltal a ve
vőkészülék érzékenysége a Pl-es trimmerpoten
ciométerrel szabályozható. Ezt a potenciométert, 
ill. az érzékenységet csak egyszer kell beállítani. A 
demodulált jel a Tl-es tranzisztor kollektorán je
lenik meg, ahol a C3-as kondenzátor a nagy

frekvenciát rövidre zárja, és tovább csak a modu
lációt alkotó hangfrekvencia jut. AT2-es tranzisz
tor tehát már csak a hangfrekvenciát erősiti.
A rádió-vevőkészülék nyomtatott áramköri rajzait 
a 4. ábra tartalmazza. A ferritmagos tekercset 
közvetlenül a fóliáslemezre kell tenni. A venni 
kívánt állomásokat a Cl-es kondenzátorral kell 
megkeresni. Távoli adók vételére is nyílik 
lehetőség, ekkor a külső antennát egy 4,7 piko- 
farados kondenzátoron keresztül a ferritmagos

tekercs felső, „meleg” végéhez kell csatlakoztatni. 
Amikor csak egy, erős helyi adó vételére használjuk a 
rádiót, akkor a Cl-es, változtatható kapacitású kondenzá
tort egy fix értékűre lehet cserélni, és a kb. 150-220 piko- 
farados fix kondenzátorral párhuzamosan egy finomhan
golást biztosító 4-60 pikofarados kerámia trimmerkon- 
denzátort kell kapcsolni. A rádió egy 10 kiloohmos, vagy 
ennél nagyobb impedanciás piezo hallgatóval működik. A 
9 voltos telep a kis fogyasztás miatt hosszú ideig eltart.

Teljesítménytranzisztor
A különböző saját ötletek megvalósításakor előfordul

hat, hogy világosra-sötétre reagáló áramkörre vagy kap
csolóra van szükség, ami egy kisebb teljesítménnyel, pl. 
egy jelfogóval közvetlenül is terhelhető. A megoldások 
sorában eddig mindig 
csak a kimondottan erre a 
célra gyártott félvezetők 
szerepeltek.

Holott kezdettől fogva 
ismert tény, hogy a 
fényre mindegyik fél
vezető kisebb-nagyobb 
mértékben reagál. Pél
dául, ha egy régebbi ger- 
mánium diódáról a fekete 
védőfestéket lemossuk, 
akkor fotodiódává alakul.
A tranzisztoroknál ha
sonló a helyzet. Persze a 
fényérzékeny alkatrészek 
kiválasztásakor egy nem 
erre a célra ajánlott fém
házas tranzisztor házának
kinyitása elsőre nem mindenkinek jut eszébe. Pedig alkal
manként ily módon kitűnő, gyakorlatban is jól használ
ható fényérzékeny alkatrészhez juthatunk.

Az átalakításra csak fémtokozású tranzisztor alkalmas, 
a műanyagba préselt félvezetők kibontásával ne kísérle-
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tezzünk, és egy drága tranzisztort sem érdemes „átalakí
tani”. Ellenben ha egy olcsóbb 2N3055 típusú szilícium 
npn teljesítménytranzisztor „kalapját”, azaz a fémházának 
tetejét középtájékon óvatosan körbefürészelve eltávo
lítjuk, akkor egy szokásosnál jóval nagy óbb fényérzékeny 
félvezető felülethez jutunk. Az így kinyitott tranzisztort 
kapcsoljuk az 5. ábra szerinti áramkörbe A BD139-es 
tranzisztor sötétben, amikor a fototranzisztorrá átalakított 
2N3055 nem vezet, a 4.7 kiloohmos ellenálláson ke
resztül elegendő bázisáramot kap ahhoz, hogy az emitte- 
réhez kapcsolt, maximálisan 400 milliampères áramú 
jelfogót behúzva tartsa. Amint a nyitott 2N3055-ÖS 
tranzisztort fény éri, vezetni kezd és a BD139-es tranzisz
tort eddig nyitva tartó áramot a negatív oldalhoz vezeti. A 
BD139 lezár, az emitteréhez kapcsolt jelfogó elenged. 
Ezáltal egy olyan teljesítmény-fénvkapcsolóhoz jutunk, 
ami sötétre kapcsol, világosra old. A fénykapcsoló érzé
kenységét az 1 megaohmos trimmerpotenciométer alkotta 
visszacsatolással lehet szabályozni. Pontosabban ezzel a 
potenciométerrel lehet beállítani azt, hogy a kapcsoló 
mekkora fényerőre oldjon ki. Hogy a szabaddá vált fél
vezető felületére szennyeződések ne jussanak, a nyitott 
tranzisztorra ragasszunk egy fényáteresztö fóliát.

Egyszerű villogok
Elsősorban működőképes, elektromos modellek tö

kéletesítéséhez szokás kisméretű, kevés alkatrészt 
igénylő, parányi LED diódákat villogtató áramköröket ké

szíteni. Aki az áramkör- 
tervezésben és -készí
tésben jártas, annak ez a 
feladat nem okoz prob
lémát. A modellezők 
többsége azonban leg
feljebb egy egyszerű á- 
ramkör megépítésére vál
lalkozik. Nekik ajánlom a 
következő két kapcsolást.
A 6. ábrán egy 4011 tí
pusú, olcsó, négy NAND 
kaput tartalmazó CMOS 
IC-vel működő, két LED- 
et felváltva villogtató 
kapcsolást látunk. A vil
logás sebességét az IC 11- 

12-13 számozott kivezetéseinek megfelelő 
NAND kapuhoz csatlakozó alkatrészek, pon
tosában a 100 mikrofarados elektrolitikus 
kondenzátor és a 2,2 kiloohmos, ill. az 1 kilo
ohmos ellenállások határozzák meg. Amennyiben a vil- 
logási sebességet utólag változtatni szeretnénk, akkor a
2,2 kilohmos ellenállás helyére egy 4,7 kiloohmos trim- 
merpotenciométert kell tenni. A kapcsolás a 330 ohmos 
előtét-ellenállással 6 voltról működik és a fogyasztás a 
LED-ek típusától függő áramok szerint alakul. Nagyobb 
méretű és fényerejű LED-ek többet, a kisméretű LED-ek 
kevesebbet fogyasztanak. A 4011-es IC csak mérsékelten 
terhelhető, ezért a 330 ohmos előtét-ellenállást a LED-ek 
fényerejének növelése érdekében lehetőleg ne cseréljük 
kisebbre. Ezt az ellenállást csak akkor változtassuk ki
sebbre vagy nagyobbra, ha a 6 voltos tápfeszültségtől 
eltérünk.

Ehhez a villogókapcsoláshoz csak egy-egy LED kap
csolható. Egy LED-re 2,3-2,7 volt jut, a tápfeszültségből 
kivonva a maradó feszültséget az előtét-ellenálláson kell 
leejteni. A LED árama szerint, ami 10 és 20 milliamper 
között lehet, az előtét-ellenállás nagyságát egyszerűen 
Ohm-törvényével kell kiszámítani. A LED-ek a 330 
ohmos előtét-ellenállással a 6 voltos tápfeszültséghez kb. 
10 milliampères áramra vannak beállítva.

A 7. ábrán látható LED villogtató kapcsolás egy 555- 
ös IC-vel működik. Ennek a kapcsolásnak az az előnye, 
hogy több LED-et is képes meghajtani. Az IC 130-150 
milliamperig terhelhető párhuzamosan kapcsolt LED- 
ekkel. Ennél nagyobb áram az IC-t túlhevítheti, és tönk
remegy. A LED-ek felváltva villognak, a villogás se
bessége a 4,7 mikrofarados elektrolitikus kondenzátor 

cseréjével változtatható. A kisebb kon
denzátor gyorsabb, a nagyobb lassúbb vil
logást eredményez. A kondenzátor fe
szültségét mindig a tápfeszültséghez kell 
igazítani.
Mint említettem, az IC-hez több, pár
huzamosan kapcsolt LED is köthető. 
Ekkor mindegyik LED-nek önálló, 
független előtét-ellenállást kell beépíteni. 
A LED-ek fényereje az előtét-ellenállás 
nagyságának csökkentésével egy' bi
zonyos határig növelhető. Vigyázzunk, 
mert lehet, hogy túl nagy áramnál a LED 
szépen világít, de hamarosan kiég. Az 
előtét-ellenállások nagyságát a már ko
rábban említett szempontok szerint az 
Ohm-törvény segítségével kell kiszámí
tani.

Nedvességjelző
Eddig szerencsés volt, aki még nem élt át 
egy otthoni „vízözönt”. Ha egy eldugult 
túlfolyót, egy magára hagyott automata 
mosógép helyéről kiugró mosóvízel
vezető csövét stb. időben nem vesszük 
észre, a lakásban tekintélyes kár keletkez
het. A háztartási munka során figyelmünk 
sok egyébre terelődik, nemcsak a gépek 
ellenőrzésére. Pedig az óvatosság nem 
kerül sokba, és egy ilyen jelzőáramkör el
készítése egyben kellemes időtöltés is.
A 8, ábrán egy nedvességjelző áramkör 
kapcsolási rajza látható. Felépítése és mű
ködése egyszerű. A jelzés elve az, hogy 
száraz felületen lévő két elektróda között 
az ellenállás majdnem végtelenül nagy.

Ha az elektródák közé víz kerül, akkor ez vezetést ered
ményez, és közöttük az ellenállás ennek következtében 
erősen lecsökken. A rajzon A-val és B-vel jelzett pon
tokhoz egy fóliáslemezből kialakított fésűs elektró
dafelület csatlakozik. Amikor ez száraz, akkor az ellenál
lás a két pólusa között olyan nagy, hogy a 4011-es IC első 
NAND kapuját az Rl-es ellenállás logikai 1-es állapotban 
tartja. A kapu kimenete az invertálás következtében 
logikai nullás állapotban van. (Emlékeztetőül: ebben a 
rendszerben a logikai 1-esnek, azaz a magas szintnek 
nagyjából a pozitív tápfeszültség felel meg, a logikai nul
lás, azaz az alacsony szint pedig a tápfeszültség negatív 
oldalával azonos.)

Amikor az első NAND kapu kimenete nullás, akkor az 
ezt követő második kapu kimenete, mivel invertál, 1-es 
lesz. Hatására a két további kapura épülő astabil multivib
rátor a D l-es diódán keresztül zárva van. Amint a fésűs 
elektróda felületét nedvesség éri, és az ellenállás ennek 
következtében az A és В pontok között lecsökken, az első 
két kapu logikai szintet vált, és a D l-es dióda engedélyezi 
az astabil multivibrátor működését.

Az astabil multivibrátor kb. 400 hertzes négyszög
jeleket állít elő, amit a Tl-es és T2-es tranzisztor felerősít. 
A hangszóró impedanciája 100 ohm körüli. A 
jelzöáramkört 9 voltos telep táplálja, a fogyasztás a fi
gyelési időszakban néhány tized milliamper nagyságú, 
ami a telep élettartamára rendkívül kedvező.

Anedvességjelző nyomtatott áramköri rajzait a 9. ábra 
tartalmazza. A fóliáslemezből kialakított fésűs elektró
dafelületet maratás után válasszuk le az áramkörről, ezt az 
A és В pontoknál kell szigetelt vezetékkel a jelző beme
netéhez csatlakoztatni.

Gitár-előerősítő
Az elektromos gitárok hangszedőinek parányi jeleit 

erősíteni kell. A mágneses elven működő hangszedőknek 
az előerősítőhöz a lehető legrövideb úton kell csatla
kozniuk. Gitárba előerősítőt két okból építenek. Az egy ik 
ok már ismert, a másik pedig az, hogy a már meglévő 
előerősítő nem képes a végfokozatot túlhajtani. Amikor a 
hangszedők jeleit a kelleténél jóval nagyobb mértékben 
felerősítik, és ezeket a szokatlanul nagy jeleket vezetik a 
teljesítményerősítő első fokozatára, akkor a túlvezérlés- 
ből fakadó torzítások, a jelek négyszögesítése révén egy
fajta különleges gitárhangzást eredményeznek.

A 10. ábrán egy LF3 56-os, korszerű FET bemenetű 
műveleti erősítő IC-vel működő, 3 és 11 között potencio
méterrel állítható erősítésű áramkör kapcsolási rajza 
látható. Az előerősítő bemeneti impedanciája 1 megaohm, 
ami a legtöbb gitárhangszedőhöz illeszkedik. Az erősítés 
nagyságát a visszacsatolás határozza meg, aminek 
mértéke a P jelű, 47 kiloohmos potenciométerrel folya
matosan állítható. Az áramkört 9 voltos elem táplálja, 
aminek feszültségét két 100 kiloohmos ellenállás felezi, 
az IC számára így lesz két, szimmetrikus 4,5 voltos 
tápfeszültség.

Az erősítő közvetlenül a gitártestbe is beépíthető, az 
erősítést szabályozó potenciométert és a kapcsolót olyan 
helyre kell tenni, hogy játék közben is kézre essen. Az 
előerősítőt és a telepet külön műanyag dobozba téve, 
rövid Jack-es vezetékkel a gitár csatlakozójához lehet 
dugaszolni. Az erősítő fogyasztása kb. 5 mA, tehát egy 9 
voltos elemmel sokáig működik.

Mocsáry Gábor
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 ̂ CSEMPÉZETT

■

mm vastag 
laminált munkaláp

lezáróidom 
19 mm-es 

faforgácslap 
vagy

gipszper ntes 
faiazoelem

fedel
1,9 mm-es , 

laminait faforgacslap

lünk meghatározottal. Ezzel ugyanis a burkolást tesszük 
könnyebbé, hiszen ha nem kell a burkolólapokat méretre 
szabnunk, felragasztásuk már könnyű feladat. A két oldal
só záróidomot úgy alakítsuk ki, hogy elülső lapjukat majd 
csak akkor csavarozzuk a helyükre, ha az elülső keretet is 
kialakítottuk már, s egy csempelapnyival beljebb a záró
idomra erősítettük. A  vázat a hátlapok felől behajtott facsa
varokkal fogassuk a falra és egy-egy helyen a padlóhoz is 
csavarozzuk le.

Ezt követően fogjunk hozzá a felületek burkolásához, 
mégpedig alulról felfelé, s soronként haladva. Nagyon 
ügyeljünk a fugák szélességének azonosságára, ehhez hé
zagodként használjunk pl. modell-lécet, vagy vastagabb 
zsineget. A  csempelapok felragasztásához bármelyik csem
peragasztót használhatjuk. Arra azonban nagyon ügyel
jünk, hogy a záróidomok éleinek, sarkainak kialakításához 
ún. széllapokat, azaz egyik oldalukon lekerekített-, illetve 
fordulólapokat használjunk, amelyeknek viszont két szom
szédos élük van lekerekítve. Ezek finoman lekerekítetté te
szik az éleket (2) s egyben megkönnyítik az élek fugázását 
is. A fugázáshoz kifejezetten fugázóanyagot használjunk, a 
közöket domború fugázóvassal formázzuk kissé homorúra, 
majd simítsuk le. A  fugázást a falhoz és a padlóhoz csat
lakozó élek mentén is végezzük el.

-20'CO mm-es 
- heveder lécés szegélyelemek' -tamlécel

fedőlapok

■lopott lábazaf-

széllapok

fordulólapN

merefre
SZODOtt

ngzéllappaiy
izoanv

'Kozéptapok:
faforgács

-̂aszfallap
■sarkos szélidom 
kerámia

На a régi mosdónkat ki szeretnénk cserélni, ezt viszonylag 
gyorsan elvégezhetjük. Apróbb, könnyen áthidalható 
problémáink természetesen adódhatnak, ám többnyire 
„evés közben jön meg az étvágyunk'*, s az új mosdót már 
a konzolnál, a kerámiatalpnál divatosabb módon, 
pl. mosdóasztalba erősítve szeretnénk beszerelni. Ez bizony 
már igencsak megnehezíti a dolgunkat, de csak látszólag.
Az ügyeskezű ezermester ugyanis ezt a problémát is 
viszonylag könnyen megoldhatja. Mikéntjére íme két példa, 
néhány építési tanáccsal megtoldva.

Sík, kerámialapokkal burkolt falhoz erősített változatunk az egyszerűbben 
kialakítható (A). Végeredményben két függőleges záróidom közé felerősített 
asztallapból áll, amely a mosdót is magában foglalja. A két oldalsó elemet egy 
nyílással ellátott lap és az azt fedő elem alkotja (1). Méreteit a falburkolat csem
pelapjaihoz igazodóan határozzuk meg, s burkolásához is lehetőleg azokkal azo
nos színű és méretű csempelapokat használjunk fel. A tervezéshez tehát a fel
használandó kerámialapok mérete nagyon lényeges. S nemcsak ez, hanem a la
pok fúgahézagainak a szélessége is. Ez 3-5 mm közötti legyen, s a záróidomok 
szélességét, vastagságát, magasságát ennek megfelelően határozzuk meg. Az 
asztallapot készíthetjük a kellő hosszúságúra szabott, la
minált felületű munkalapból, vagy két összeragasztott, 
dekoritlemezzel borított faforgácslappárból, elöl ke
ményfa élléccel, élfóliával lezárva.

A  lezáróidomok vázához is használhatunk nyers fafor
gácslapot, de a gipszperlites falazólap, vagy más üreges 
falazóelem is megfelelő, ha mérete megegyezik az álta-

19 mm-es 
faforgács
fedőlap-----
kerámia
burkolólapok

9mm-es faforgács 
vózelemek
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Az asztallapból lyukfürésszel szabjuk ki a 
mosdót befogadó nyílást, majd az asztallapot 
ragasztva, s alulról behajtott csavarokkal erősít
sük a helyére. Tegy ük helyére a mosdót sziliko- 
nos tömítőmasszába ágyazva. A széleken simít
suk jó l a hézagokba, a felesleges masszát szap
panos ujjunkkal húzzuk le. így a víz még 
véletlenül sem szivároghat majd a fal és a mos
dószekrény közé vagy a mosdó alá.

Végezetül már csak a csaptelep és a szifon 
bekötése van hátra. Ha kellő körültekintéssel 
jelöltük be és vágtuk ki a helyüket, a beszere
léssel már gyorsan végezhetünk. Az elülső la
minált felületű és élfóliázott faforgácslap fe
delet négy krómozott fejű facsavarral fogas
suk a helyére. S ezzel már készen is van a 
teljesen beépítettnek tűnő divatos mosdóasz
talunk, amely jó  esetben elég „tágas” , s így 
feleslegessé teszi a falra erősített pipere
polcot.

A  fürdőszoba sarkába célszerűbb az 
előzőktől eltérő formájú mosdóasztalt ké
szíteni (B). Ennek váza valamivel bonyo
lultabb ugyan, ám az asztal igen dekoratív, 
ezért megéri a többletmunkát. Méreteinek 
meghatározásához most is a burkolólapok és 
a fúgaszélességek méreteiből induljunk ki. 
Kialakítását bonyolítja a bal oldalon levő 
bemélyített tárolórész, de egyben ez adja az 
asztal különlegességét is. Asztallapja 19 
mm vastag faforgácslap, amelyet legalább 
70 mm széles erősítő kerettel vastagítsunk 
meg. Tetejét kerámialapokkal burkoljuk be, 
szélét pedig keskeny kerámia díszítölapok- 
kal vagy széllapokkal fedjük le (3).

Az asztal vázát faforgácslapokból kisza
bott darabokból él-lap kötésben, átmenő 
köldökcsapokkal fogassuk össze (4). A ra
gasztáshoz vízálló Palmatex-et használjunk. A 
bal oldali tárolórész fedőlapjait 15x15 mm-es 
léckeretre ragasszuk fel, s néhány facsavarral 
erősítsük is meg. Először ezt a bal oldali részt 
állítsuk össze, majd fogassuk fel rá a hátlapot, 
amely azonban nem közvetlenül a falra simul, 
hanem egy csempényivel az előtt van. A jobb 
oldalon levő lábidom csak két szomszédos lap
ból áll, amelyeket alul-felül csak egy-egy he
vederléc fog össze, s ezek segítségével 
csavarozhatjuk majd fel a falra. Bal oldalon a 
felerősítésre egy függőleges léc szolgál, s a ra
kodórész felől behajtott facsavarokkal rögzít- 

• hetjük a falhoz.
Ebből kitűnik, hogy a vázat úgy kell 

összeállítanunk, hogy a bal oldali fedőlapot, 
valamint a jobb oldali lábrész belső oldalát 
csak a falra erősítés után fogassuk majd a he
lyére. A lábazatot kb. 30 mm szélesen lapol- 
tan, esetleg 20x30 mm-es léc közbeiktatásá
val ragasszuk az oldallapok belső oldalára. A 
váz belső, tehát csempelapokkal nem burkolt 

I felületeit -  biztos, ami biztos -  alaposan itas
suk át lenolajkencével. Száradás után a vázat 
csavarozzuk a helyére, majd fogjunk hozzá a 
csempeburkolat felragasztásához. A legfelső 
sort azonban csak az asztallap és a mosdó 
helyére illesztése, valamint a szerelvények 

. bekötése után ragasszuk fel. Ezt követően 
burkoljuk be az asztallap tetejét, majd az 
élére is ragasszuk fel a kerámiaszegély 
darabjait. A lábazatot ilyen vagy hasonló 
kerámia széllapokkal burkoljuk be. S végül 

] a csempelapok közeit töltsük ki fugázó 
, anyaggal. Néhány óra múlva száraz tiszta 

ronggyal töröljük át a kerámialapok felü
letét, a fugákat pedig végérvényesen simít- 

; suk el. A sarok-mosdóasztal most már ké- 
I szén van, de csak egy nap elteltével kezd
jük használni.

-  bsj -
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A z  ABTCO t e r m é k e k e t

g y o r s  é s  e g y s z e r ű  f e l s z e r e l é s ,  d e k o r a t í v  

m e g j e l e n é s  é s  n e m  u t o l s ó s o r b a n  k i v á l ó  
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TECHNOGEN Kft.
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A termékek megvásárolhatók:
Bqja, Árpád Üzletház, Árpád u. 19. Tel.: (79) 323-415 
Budapest* Lemex Kft. XI., Thán Károly u. 20. Tel.: 209-2987 
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Siófok, Műanyagpadló szaküzlet, Fő u. 260. Tel.: (84) 311-469/21 
Sopron, Ágfalvi u. 4. Tel.: (99) 321-676
Székesfehéryár, Korona diszkont, Tobak u. 11-13. Tel.: (22) 319-335

Kivitelezést is vállalnak:
Budapest, QHA Egyéni Cég, XIV., Thököly út 49. Tel.: 183-7060 
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Budapest, Ketler és Ketler Bt., X V , Drégelyvár u. 29. Tel.: 272-0596 
Eger, Szinkron Kft., Bródy Sándor u. 5. Tel.: (36) 321-715 
Győr, Ornamentika Kft. Bartók Béla u. 18/a. Te l: (96) 315-899 
M akó, B. Szűcs Antal, Gőzmalom u. 4/a. Tel.: (62) 411-618 
Szeged, Scabelló Bt., Sajka u. 17. Tel.: (60) 380-316 
Veszprém, Thege-Bau Kft., Rózsa u. 12. Tel.: (88) 322-203

KÜLSŐ SAROK AC 6105
19 X 19 X 2440 mm

K0S20RÜLÉC AC 6169 
11 X 36 X 2*40 mm



EGYETLEN ABLAKFULKE

VAGY HÁROM 
VELUX TETŐTÉRI ABLAK?
Egy szokványos ab lak fü lke  építési költsége fedezheti 

a ká r 3 VELUX tetőtéri ab laké t, ezért fü lke helyett tetőtéri 
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És m ennyivel több  fény á ra d  lakó terébe...
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Melegburkolat
padlófűtéshez — jó hővezető.

Nyomásálló, ütésálló.

A ráhullott cigarettaparázs, az 
eldobott égő gyufa nem hagy 
rajta nyomot.

Felületét a székgörgők és a 
bútortologatás nem károsítja. 
Kedvenceink karmai sem hagynak 
nyomot rajta.
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Színtartó -  ellenáll az 
ibolyántúli sugárzásnak. Miért jó a parkettpanel!

A ráfröccsent étel, ital 
maradéktalanul eltávolítható.

Higiénikus -  könnyen tisztítható. 
Lakáspor allergiásoknak ajánlott

V f ilE X - HUNGÁRIA Kft.
Központ: 1037 Budapest -  Óbuda 

Bojtár utca 49-59. (fatelep) 
Tel.: 250-3524 Tel./fax: 250-3502

Raktár: 1239 Budapest -  Soroksár, 
Ócsai út 1-3. (EKKO-telep) 

Telefon: 287-3289

FORMICA® a  s z é p e t  a k a r  

o t t h o n á b a . . .

M inden  ig é n y t k ie lé g ítő  vá laszték  a g y ártó tó l!
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BEMUTATJUK

Napjainkban, amikor amúgy is túlter
heltek vagyunk, rendkívül fon tos, hogy  
szúkebb környezetünk, lakásunk prak
tikus, kényelm es é s  esztétikus legyen. 

Szeretnénk olvasóink figyelm ébe két 
olyan terméket ajánlani, melyek alapjában 

term észetes anyagból készülnek. Erős 
m egterhelésnek kitett felületek esetéb en  

nem csak eilenállóak, hanem  
m indenekelőtt dekoratívak, könnyen  

tisztán tarthatók é s  sem m iféle e g é s z 
ségre káros anyagot nem tartalmaznak.

Alkalmazásuk világviszonylatban is 
kielégíti a közcélú é s  a m agánigényeket.

A  német eredetű melamin m ű g y a n ta  b e \  on atú
parkettpanel és az angol Formica cég által előál
lított laminát tulajdonságainak és felhasználási le
hetőségeinek ismertetése előtt megjegyezzük, 
hogy mindkét termék kapható Magy arországon. A 
forgalmazók tanácsadással is szolgálnak, hogy a 
vevők hosszú távon elégedettek legyenek a kör
nyezetbarát és rendkívül szerteágazó felhasználási 
területet biztosító melamin laminátokkal. A Witex 
Kft. vállalja a parkettpanel-lerakást. bútoroknál az 
Ezermester Szolgálat Kft. a beépítést is.

Mindkét termékre jellemző, hogy nem tűzve
szélyesek, nem olvadnak meg, nem geijesztenek 
túl sok füstöt. A égésnél kibocsátott mérges gázok 
mennyisége elhanyagolható.

A lakás berendezésének sorrendjét követve el
sőként a melamin műgyanta bevonatú parkettpa
neleket mutatjuk be, melyek felépítését a rajzon is 
ábrázoltuk. A különböző rétegeket egy fázisban 
nagy hő hozzáadásával és nagy nyomás alatt mű
gyanta kötőanyaggal sajtolják össze, így azok a 
hőmérséklet és a levegő páratartalmának változá
sára sem válnak szét. A négy réteg vastagsága kb. 
8 mm. A parkettpanelek mérete kb. 130x20 cm. 
Egy csomag 8 db parkettpanelt tartalmaz. Az élvé
dővel, lélegző fóliával ellátott 15 kg-os csomagok 
könnyen szállíthatók, az átlag lakásba való 20-40 
m: parkettpanel személyautóval is könnyen haza
vihető.

A tökéletes lerakást a rendelkezésre álló alumí
nium profilok sokfélesége biztosítja. Kapható lép
csőszegély profil, különféle záróprofilok és a kü
szöbök kiváltására, ill. a különféle magasságú 
burkolóanyagok összekötésére áthidaló (0-6 mm 
szinteltéréshez) és illesztőprofilok (4-14 mm 
szinteltéréshez). A parketta lerakásánál a követ
kezőkre kell ügy eim:
•  bármilyen száraz, kiegyenlített felületre 

lerakható, kivétel a szőnyegpadló, 
a panelek alá 0,2 mm vastagságú párazáró 
és 2 vagy 3 mm vastagságú, nagy tömörségű 
PE-habfóliát kell fektetni, 
ragasztót ( 1 flakon 15-20 m:-re elegendő) 
és tisztítószert a panelekkel együtt 
a helyszínen kell megvásárolni 
(másféle ragasztóanyag nem használható),

MELAMIN MŰGYANTA 
BEVONATÚ FELÜLETEK

A LAKÁSBANA ráhullott 
cigarettaparázs, 
az eldobott égő 
gyufa nem hagy 
nyomot.

Nyomásálló, ütésálló.

Felületét a székgörgők 
és a bútortologatás 
nem károsítja. 
Kedvenceink karmai 
sem hagynak nyomot.

A ráfröccsent étel, 
ital maradéktalanul 
eltávolítható.

Higiénikus -  könnyen 
tisztítható.
Lakáspor-allergiásoknak
ajánlott.

Színtartó -  ellenáll 
az ibolyántúli 
sugárzásnak.

•  házilagos lerakása némi gyakorlatot,
néhány szerszámot és nagy precizitást igényel.

Csiszolni, lakkozni nem kell, selymes fényű, 
felülete nehezen szennyeződik. Tisztítása egy sze
rű: mosószer nélküli, alaposan kicsavart nedves 
ruhával tisztítsuk, ha a porszív ózás nem elegendő. 
A makacs szennyeződést mint pl. a kátrányfolt. az 
áruval vásárolt tisztítószerrel könnyedén eltávo
líthatjuk.

Ajánljuk allergiás megbetegedések esetén, hi
szen a 8 mm-es vastagsága lehetővé teszi a pad- 
lószőnveg kiváltását.

AY KOPÓRÉTEG DEKORFILM
Az impregnált dekor 
rétegre fototechnikai 
eljárással viszik fel 
a mintázatot.

rá Szerkezetes 
Dűlnek a rétegek

BALANSZRETEG
A hátoldal merevítése 
teszi a panelt 
szendvicsszerkezetűvé, 
így gondoskodva a 
formatartásról és az 
alsó párazórásról.

A parkettpanel felületi keménysége szerint 
lakásba, intézményekbe és sportcsarnokokba 
ajánlott. Ugyanakkor a színek és minták nem is
métlődnek. és ha valakinek például a parkett min
tázatú penészzöld színű tölgy, vagy a lilásró- 
zsaszínű juhar nyeri meg a tetszését, úgy azt a mi
nőséget kell megv ásárolnia.

A lakásba ajánlott minőségű panelek színében 
és mintázatában a nyírtől a mahagóniig nagy a 
választék. Az érdeklődök negyvenhárom szín kö
zül válogathatnak az állandó raktárkészletből, és 
rendelésre ezen felül kb. 40-féle szín és minta 
hozható be 1 hónapon belül. Érdekes megoldás fő
leg előszobában, vagy irodákban ha a minta a fa
lakon is folytatódik. A színek variálása által min
ták is kirakhatok, s így még a szőnyeg is fölös
legessé válhat.

A parkettánál előforduló színárnyalatokhoz és 
mintázatokhoz a Formica laminátok rendkívül 
terjedelmes színskálájából (600 szín) könny edén 
választható megfelelő a parkettázást követő lakbe
rendezéshez.

A dekor laminált faforgács- vagy farostlapot 
már régóta ismerjük. Az egyszerűbb szobabúto
rok, konyhabútorok nagy7 része ebből készül.

A Formica-lapok új lehetőséget jelentenek a 
dekorfelületet tetszés szerint v álaszthatjuk ki 600- 
féle színből és többféle felületi kidolgozásból 
(mint pl. fény es, matt, érdes stb.), melyet azután 
faforgácslapra, fémre és még sok más alapra dol
gozhatunk ra. Apostformingolt technológia továb
bi előnye, hogy nemcsak sík. hanem ív es felületek 
is kialakíthatók. Ezen ismeretek után fantáziánkat 
szabadjára engedhetjük és tervezhetünk pl. egy 
konyhabútort.

Á munkalapnak nemcsak az elülső élét kerekít
hetjük le akár ívelt átmenetű szabálytalan sok
szögre, hanem megemelhetjük a fal felöli részt, 
hogy a szekrény és fal közé ne juthasson foly adék.

Nem kell a derékszögekhez ragaszkodnunk, az 
ívelt, a szokásostól eltérő formák erdekesek. han
gulatosak. Adott esetben az egymással szemközti 
oldalakat nemcsak párhuzamosan, de egymáshoz 
képest szögben is hajlíthatjuk.

Megterv ezhetjük az étkezőasztalt, a falakat, a 
beltéri és a bútorajtókat, a komplett fürdőszobát, 
mennyezeti világítótesteket vagy az ablak- 
párkányt is. A sötét színű, V elúrozott rétegelt bur
kolatok igen jó táblafelületek, amelyekre krétával 
lehet írni, pl. a gy erekszobában.

A gyártó cég, az Ezermester Szolgálat Kft. a 
belsőépítészeti és bútorelemek készítésén kívül a 
komplett kivitelezést is vállalja.

A laminátos felületek tisztán tartása forró 
vízzel, tiszta ruhával vagy szivaccsal történhet. 
Ne használjunk dörzshatású tisztítószert. Minden 
esetben kezdjük a tisztítást a legenyhébb mód
szerrel. Ne használjunk bútorfényezóket. Ablak
tisztítószerek nagyszerűen beválnak a korábbi 
tisztítószerek által hagyott nyomok, „csíkok"’ 
eltávolításakor.
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A KÖNYVESPOLCON
Szép és  nagyon kellemes időtöltés a vasúti terepasztal készítése, de sok probléma is van vele. Először is terjedelmes helyet igényel, s  míg } 
készül, sok forintot kell anyag formájában beleépíteni. Sokan nekifognak, különösen a fiatalok, s  félbehagyják. Valószínűleg többre vállalkoz- 
tak, mint amire képesek voltak, ezért vallottak kudarcot. Ha megelégedtek volna egy szerényebb anyag- és  helyigényű diorámával (címkép), 
azt már biztosan befejezték volna. Mint azt a címképünk is mutatja, érdekes megoldás, s  ha valakinek megtetszik az ötlet, kialakításához íme 
néhány tanács.

Először is azt döntsük el, hogy m ilyen hosszú szerelvényt 
szeretnénk a pályán járatn i. Mivel a sínpálya egy kitérő és egy 
egyenes szakasz kombinációja, a szerelvény oda-vissza já 
ratható, a m egfordítására nincs mód. Ezért a tolató szerelvény a 
rejtett sínszakaszon té r vissza a kiindulási helyére. Hogy ez a 
rejtett szakasz milyen hosszú, az a szerelvény hosszától függ, 
mert annak az irányváltáshoz a váltókat biztonsággal el kell 
hagynia. Azért fontos tehát a vonatszere lvény tényleges hossza,

mert je lentősen befolyásolja a dioráma 
hosszát. Továbbá az sem mindegy, 
hogy m ekkora legyen maga a d iorá
ma, mert a kicsi nem mutat, a nagy 
meg növeli a „lé tesítm ény” helyigényét.
A könyvespolcba illeszthető vasúti te 
repdiorám a TT, vagy m éginkább N m é
retű vasúti kocsikhoz m egfelelő, már 
ami az ideális helyigényt illeti.

Azt azért ne gondolja senki, hogy a : 
síneket közvetlenül a polclapokra lehet 
majd felerősíteni, e célra külön a polcra 
erősíthe tő  vázat kell k ia lakítani 3-4 
m m -es rétegelt lemezből. Első fe ladat 
tehát, hogy m egtervezzük a sínpályát, 
s ahhoz igazodva m agát az alapvázat 
is. Közben arról se fe ledkezzünk el, 
hogy a nyílt pályarésznek a váz kö
zepén kell lennie. Hossza kb. 750 mm, 
s néhány kocsiból álló szerelvény ese
tében a váz legalább 1500 mm hosszú 
lesz (A). Ez m ár befér egy szélesebb 
könyvespolcba, feltéve, hogy a re jte t
ten futó pályaszakaszok szám ára az 
esetleges függőleges vá laszlapokba a

szerelvény szokásos űrszelvényéhez igazodó nyílásokat vá
gunk, vagy a vá laszlapokat keskenyebbre vágjuk, s a hátlapot 
ezáltal a szükséges m értékben előrehozzuk.

E lőször is rétegelt lemezből szabjuk ki a diorám a alapját és 
oldalát határoló lapokat, majd ragasszuk össze az egész vázat 
(1). A sarkokat 20x20 mm-es lécdarabok beragasztásával te 
gyük szilárddá, középen pedig egy 8-10 mm vastag hevederlap
pal tám asszuk alá a pálya alaplapját. Következhet az alaplap
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leszabása és a diorám a vázára ragasztása Ezt a lapot pont kö
zépre helyezve rögzítsük, m ert különben a rejtett pályaszaka
szok nem fognak elférni rajta. Az egyenes pályaszakasz leghá
tul fu t végig az alaplapon, a kitérőpálya pedig két váltó beik
ta tásával enyhe ívben fu t ki az alaplap elülső részére. A  sínpár 
ívelt nyom vonalát egy hosszú m odell-léc és néhány rajzszeg 
segítségével je lö ljük fel az a laplapra (2), Következő lépésben a 
síneket és a váltókat erősítsük fel a helyükre (3), s rögzítsük a 
tápvezetékeket is. Mivel a szerelvény oda-vissza halad a pá
lyán, a sínek végén váltókapcsolókat kell beépíteni, s gondos
kodni kell arról is, hogy a szerelvény a pálya végén az előzővel 
e llentétes irányban fo lya ssa  az útját. Ezt az irányváltást a vasúti 
trafó segítségével is elvégezhetjük, de két nagyon lágyan 
m űködő m ikrokapcsolóval és a pályavégeken felá llíto tt két bil
lenőkapuval „autom atizálhatjuk” is (B). A váltókat m űködtetheti 
két vastagabb huzalból és egy rugalm as bronzlem ezcsíkból 
kia lakított a lkalm * kapcsoló is, de p illanatkapcsolókat is használ
hatunk e célra. A pá lya  helyes m űködését próbáljuk ki, majd ezt 
követően nyugodtan hozzáfoghatunk a diorám a terepének 
végső kialakításához.

E lőször is a látható pályaszakasz ta lpfaközeit tö ltsük fel zú
zott kőutánzattal, majd a ta lp fák mellett ferdén lehúzva form áljuk 
meg a sínek kőágyát. A  m ellette levő sávot szórjuk fel nagyon fi
nom homokkal. A granulátum okat term észetesen ragasztóba 
ágyazva, majd m att színtelen lakkal lefújva b iztosítsuk kipergés 
ellen. Ezt követheti a gyepes fe lü let fe lragasztása, am ihez jó l 
beszabott, esetleg gyűrt fűszőnyeget használjunk (4). Ha az e lő
térben lágy, dom bos tereprészt kívánunk kialakítani, akkor az 
a laplapba üssünk néhány nagyfejű szeget, majd perlites g ipsz
ből, réteges rátöltéssel form áljuk meg a lankás-dom bos te rep
rész alapját, s száradás után erre enyvezzük fel a fűszőnyeget 
vagy esetleg a fűport.

A többi tereptárgy gondos m egform álása is nagyon lényeges. 
A  támfalak, az a lagutak nyíláskoszorúja, a fák, bokrok, s nem 
utolsósorban a háttérposzter m egfelelő kiválasztása és finom 
k im unkálása, terepbe illesztése, s tovább i apró részletek 
kialakításával egy ilyen kism éretű diorám án (5) is sokat lehet 
tanulni, s végül még szobadíszként is nagyon mutatós.

-  ba -
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На akarják a gyerekek, ha nem, megkezdődik az iskola. A kisiskolásokra gondolt Szabó Sándor 
székesfehérvári olvasónk a saját tervezésű, praktikus íróasztal elkészítésével, melynek fényképét 

elküldte szerkesztőségünkbe. Rajzzal kiegészítve adjuk közre művét.

9
500x200

7
X 200

A  kisgyerek, aki szeptembertől barátkozik a 
rendszeres tanulás gondolatával, kezdetben az 
iskolaszereket félretolva inkább játszani sze
retne az íróasztalon is. A  szokásos tanulóasz
talok sík lapjáról aztán hu llik  ceruza, tüzet, 
könyv egyaránt. Ezt megelőzendő a bemutatott 
asztal szélei és hátlapja magasított. A  három 
oldalú magasítást kihasználva, az íróasztal kis 
polcrendszert kapott, ami az iskolaszerek sza- 
porodtával -  inkább majd később -  jó l k i
használható lesz.

A  középső polc felbillenthető, nekitámaszt
hatunk nagyobb könyvet vagy atlaszt, az jó l lát
hatóvá válik. A  polc használaton kívül vissza
billenthető vízszintes helyzetébe, ezzel is 
növelve a rakodófelületet.

Az aszta! alapanyagául laminált felületű bú
torlapot ajánlunk. A  rajzon megadott méretek 
egyfajta tájékoztatásul szolgálnak. .Akár kisebb, 
akár nagyobb heh áll rendelkezésre a gyerek
szobában. a méreteket igény szerint változtas
suk. A  nagyobb helyet viszont használjuk ki, 
később úgyis szükség lesz rá. A  lapokat lehető
leg gépműhelyben szabassuk le, így kevesebb 
dolgunk lesz otthon, s szálítani is egyszerűbb. 
A  két magasított oldallap végső tonnáját v i
szont magunknak kell kialakítani. Az oldallap- 
magasítást ívesre készítsük, élszalagjára így 
könnyebb az élfóliát felvasalni, mintha sarkos 
lenne. A polcok, polctartók, az aztallap látható 
éleire és az ajtók négy oldalélére ugyancsak 
vasaljunk élfóliát.

Az így előkészített lapok köldökcsapozását 
nagy gonddal, pontosan végezzük. Megkönnyí
ti munkánkat, ha a csapfészkek átjelöléséhez

jelölőtüskét használunk. A  köldökcsapfuratok 
készítésekor Erősítsünk a csigafúróra mély
séghatároló gyűrűt, így minden furat egyforma 
hosszú lesz. Az asztallap fölött lévő kis polcok 
csatlakoztatásához legalább három, de inkább 
több köldökcsap szükséges. Itt jegy ezzük meg, 
hogy az asztal pozdorjacsavarokkal is össze
szerelhető. Igaz, hogy ekkor a csavarfejek sok 
helyen a felületen maradnak. Ahol zavaró 
látványt nyújtana a fém csavarfej, ott olyan 
csavart használjunk, aminek fejébe műanyag 
takarósapkát lehet pattintani.

M ie lő tt az alkatrészek végleges össze- 
ragasztásához fognánk, szárazon állítsuk össze 
az asztalt, próbáljuk ki a munkafázisok sor
rendjét. így az is kiderül, kifúrtunk-e minden 
csapfészket, létrejön-e az összes kötés. Ha min
den rendben van, szedjük szét a lapokat, s 
kezdjük a ragasztást. Első lépésként részegy
ségeket állítsunk össze.

Ragasszuk fel a fenéklapra (5) a heveder
lécet (6), állítsuk össze a magasításba kerülő 
polcelemeket (7). A  fiókot (8) teljesen készre 
készíthetjük. A  hátlap (10) lehet egy darabból 
vagy háromból is, külön-külön a szekrény
részek és a magasítás hátlapja. Ez utóbbi darab
ja it szintén köldökcsapokkal kössük össze. Ra
gasszuk a hevederléces fenéklapokhoz az 
oldallapokat (3). Ügyeljünk rá, hogy' az egyik 
jobb, a másik bal oldalas legyen. Az asztallapot 
(2) erősítsük az oldalakra. Áz egészet helyez
zük rá az előzőleg sík felületre lefektetett hát
lapra. A  magasítás polcait ebben a helyzetben 
rakjuk be, a legvégén a két magasított oldal
lapot (1) üssük a csapokra.

A  ragasztás teljes száradása után csavaroz
zuk fel a keményfa fiókvezető léceket és csa
varozzuk a szekrényrészbe a polctartókat. A 
billenthető lap (9) támléce a hátlapra kerüljön, 
fogáspontját két keményfa csap alkotja. Jelöl
jük meg a zongorapánt (11) csavarhelyeit az 
ajtókon és az oldallapok belső felületén. Pon
tozószerszámmal üssük át a műanyag bevona
tot, hogy a pántot felfogó csavarokat pontosan, 
egyenesen tudjuk a helyére behajtani.

M ivel az ajtók az oldalak közé csukódnak és 
a polcok mérete megegyezik a fenéklapok 
méretével, azok éle nem engedi az ajtók túl- 
csukódását. A  felszerelendő mágneszár csak 
kinyílás ellen védi az ajtókat.

Végül szereljük fel a fiókra és az ajtókra a 
kinyitáshoz szükséges fogantyúkat.

-  mega -
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Nagyobb létszámú családban az előszobái 
tárolóhelyek szinte állandóan foglaltak.
Főleg télen nehéz a helyzet, a sálak, sapkák, 
kesztyűk keverednek egymással.
A csupa fiók tárolóban mindenki külön-külön

la p -c s a v a rra l,  e s e tle g  k ö ld ö k 
c s a p o k  s e g íts é g é v e l. A  ké sz  
reke sz  é le it vo n ju k  be a b ú to rlap  
fe lü le té ve l h a rm o n izá ló  színű , fe l
va sa lh a tó  é lfó liáva l.

T öb b  m u n ká t igénye l a fió ko k  
e lké sz ítése . A n ya g u k  4 -5  m m -es  
ré te g e lt lem ez, a lju k  fa ro s tle m e z . 
A  fió ko k  m a g a ssá g a  kb. 14 cm . 
A z  e lő la p o k  9-9 m m -re l n a g yo b 
bak, m in t a reke szm é re t. így az 
ö ssze s  fió k  e lh e lye zé se  u tán az 
e lő la p o k  kö zö tt 2 m m -e s  rés ke- 

»- le tkez ik . Ne fe le d ke zzü n k  m eg az 
e lő la p o k  é le in e k  kö rb e fó liá zá sá ró l 
sem . A z  e lő la p o ka t a fió k  be lse je  
fe lő l c sa va ro zzu k  fe l, és m inden  
lap ra  e rő s ítsü n k  fo g an tyú t.

helyezheti el a holmiját, csak a helyek 
elosztása okozhat kellemes gondot.

Ez a so k fió ko s  tá ro ló h e ly  12 db  k ise b b  és 6 db  n a gyobb  
m ére tű  fió ko t nyú jt haszn á ló ina k . A  fió ko ka t ta rtó  reke sz  24 
cm  szé le s  fa fo rg á c s la p  cs íko kb ó l épü l fe l. A  b ú to rla p  lehe t 
m űa n ya g  ré tegge l b e vo n t va g y  b e vo n a t né lkü li. A  k íván t 
m ére tű  la p o ka t le h e tősé g  sze rin t g é p m ű h e lyb e n  sza b a ssu k  
le, hogy  b iz tosan  d e ré kszö g ű  és p á rh u za m o s  é le i legyenek. 
A z I. ra jzon  m eg a d o tt m é re tű  o sz tó la p o k ra  (am e n n y ib e n  a 
la p o k  v a s ta g sá g a  20 m m ) nagyon  pon to sa n  ra jzo lju k  fe l az 
ö ssze ille sz té sh e z  szü ksé g e s  b e vá g á so k  he lyét. A  b e vá g á 
sok az é le k re  m e rő le g e se n  á lljanak, e g ym á s tó l 160, ill. 240  
m m  tá vo lsá g ra  le g ye n ek  (ez a re ke szm é re t), h o sszú sá g u k  
120 m m . s z é le ssé g ü k  ped ig  a b ú to rla p  va s ta g sá g á va l le 
gyen  a zo n os  (II)

A  b e vá g á so k  m eg m u n ká lá sa , m ajd  a fü g g ő le g e s  és v íz 
sz in te s  re ke sz la p o k  ö ssze ille sz té se  u tán a fió k ta rtó  nagy 
részé ve l el is ké szü ltü nk . A la p o k  ö n h o rd ó a k , e g ym á s t m e g 
ta rtják , csu p á n  a h a rm a d ik  f ió kso rt ta rtó  la p o k  é lé t ke ll 2 -3  
db  fa fo rg á c s la p -c s a v a rra l m e g e rő s íte n i. A  szé lső  re ke sze 
ke t az o ld a lla p ok , az  a lsó  ke ttő t a fe n ék lap . a fe lső  so rt p e 
d ig  a fe d ő la p  zá rja  be. E ze ke t is fe le rő s íth e tjü k  fa fo rg á cs -

540x240240

860 X 240 
178x178

feneklap 
380x240

oldcllap
360x240

258X178

24

függőleges
osztólap

vízszintes osztólap

M ie lő tt a f ió ko ka t b e h e lyezn é n k  a reke sze kb e  m in d e 
gy ikbe  csa va ro zzu n k  ü tkö ző csa p o t hogy k ih ú zá sko r ne 
rán tsu k  ki a fióko t, s ta rta lm a  ne hu lljon  a fö ld re  Az ü tkö 
ző ke t a reke sze k  „p la fo n já ra '' középen , az e lü lső  é lsza lag tó l 
kb. 20  m m -re  h e lye zzü k  el. A z  ü tkö zők  m ére té t a fió k  m a 
g a ssá g á h o z  ig a zo d va  ke ll m e g h a tá ro zn i m in te g y  5-6 m m -t 

lóg jon  a fió k  p e rem e  alá. B e h e 
ly e z é s k o r a f ió k e lő la p o t m e g 
e m e lve  a há tlap  az ü tköző  m ögé 
b u k ta tha tó . H a szn á la tko r v iszo n t 
sú lyáná l fo g va  k issé  le fe lé  b illen, 
de  nem  e s ik  ki.
A  fió ko s  tá ro ló  fa lra  sze re lé sé h e z  
2 -3  m m -es  a cé lle m e zb ő l ké sz ít
sü n k  sze g le teke t, a m e lyek  egy ik  
o ld a lá t be lü lrő l csa va ro zzu k  a fe 
dő laphoz . A m á s ik  o lda lon  lévő  fu 
ra tán  ke re sz tü l m űanyag  tip libe  
h a jto tt csa va rra l rög z ítsü k  a fa lra  
E gy-egy  sze g le tte l m ég b iz to n 
sá g o sab b á  te h e tjü k  a fe le rő s íté s t. 
A  va sa la to t. am ire  a reke sz  tá 
m aszko d h a t, a lega lsó  so rokba , 
„ lá th a ta tla n ” he ly re  csa va rozzuk .

-  mega -
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KERT

T A L A J V IZ S G Á L A T  
A  K E R T B E N

A kertészkedés legfontosabb tényezője a kert talaja. Hozzáértő kezében engedelmes eszköznek bizonyul. 
A termőföld sajátosságainak megfelelő igényű növényekkel és művelésmőddal hasznosítható igazán 

sikeresen. Ehhez azonban ismerni kell a jellemzőit. A talajtulajdonságok fizikai és kémiai 
vizsgálatokkal tárhatok fel. Az ilyen vizsgálatokat mindig a kert különböző, jellemzőnek minősülő 

pontjain (a kiemelkedő és mélyebb részeken, lejtőoldalakon és sík felületeken) kell elvégezni.
A vizsgálati helyek az alapos szemrevételezés során magúktól adódnak.

A  he lysz ín i ta la jv izsg á la t, m ég ha 
nem  is igazán  p o n to s , 's o k  m in de n rő l 
tá jé ko z ta th a t. N em  szo ko tt fe le s le g e s 
nek b izonyu ln i, m egé ri a rá fo rd íto tt 
időt, m unkát.

A  te rm é sze te s  á lla p o tú  ta la j sz in te k  
s z e rin t v á lto z ó  s a já to s s á g a i k iá s o tt 
h á zh e ly  (1) va g y  ke ríté sa la p , fa ü lte tő  
g ö d ö r fa lá n  sze rn b e tű n ő ek . A  sz in te k  
sz ínük, tö m ő d ö tts é g ü k  sze rin t is kü 
lö n b ö zőe k . E gyes  sz in te k  ka v icso s , 
kö ve s  ré te g e ke t a lko tnak , m íg m áso k  
ag ya go sa k , ho m o ko sa k , va g y  ro s to 
sán tő ze ge se k , m ásh o l é le s  ha tá rra l 
vá ln a k  el e g ym á s tó l, hol ped ig  össze - 
m osó d o tta k . S z in tje ik  és e g yé b  tu la j
d o n sá g a ik  a la p já n  a ta la jta n  tu d o m á 
nya a ta la jo k a t kü lö n fé le  típ u so kb a  so 
rolja , va n n a k  e rd ő ta la jo k , ön tés ta la jo k , 
réti ta la jok , lá p ta la jo k  s tb ., m e lyek  n e 
v ü ke t az  e lő fo rd u lá s i h e lye ik  sze rin t 
kap ták .

R o m ta la j e ln e v e z é s s e l ille t ik  az 
o lyan  ta la jt, m e lyne k  te rm é s z e te s  á l
lapo ta  m eg b o lyg a to tt, pl. h á za la p  á s á 
sakor, rá h o rd á s  és  h a so n ló k  m ia tt. E n 
nek m á r n in cse n e k  is e lő n yö s  tu la jd o n 
sága i.

A  fe lta la j e ln e v e z é s ű  fe lső  sz in t 
h e lyze tén é l fo g va  is te rm é ke n ye b b  az 
a lsó b b  sz in te kn é l, m iu tán  e b b e  ju tn a k  
a növény i és  á lla ti hu lla d é kok , a m e 
lyekbő l h u m u sz  ke le tke z ik . E ré te g n e k  
a va s ta g sá g a  ta la jtíp u s o n k é n t vá ltozó , 
van , aho l csa k  5 -10  cm -e s  va g y  m ég 
vé ko n yab b , e se tle g  h iá n yz ik  is, m ásu tt 
3 0 -4 0  cm , ső t so kka l va s ta ga b b . Á lta 
lában  a 10 -20  cm -e s  h u m u szo s  ré teg  
a le g g ya ko rib b . A rra  ke ll tö re ke d n i, 
hogy a n ö vé nye k  szá m á ra  le g h a szn o 
sa b b  ré teg  m in d in ká b b  va s ta go d jo n .
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A z e n n e k  é rd e ké b e n  is so rra  ke rü lő  
k o rá b b in á l m é ly e b b  ta la jm ű v e lé s s e l 
sem  sza b a d  e g ysze rre  n a g ym é rté k 
ben b e ke ve rn i a fe lta la jb a  a te rm é k e t
le n e b b  a lta la jt ,  m ert a fe lta la j m in ő sé 
ge  rom o ln a  el

A  m űve lő e szkö zö kke l á lta lá b an  nem  
m o zg a to tt a lta la jb a  csa k  a m é lyen  g yö 
ke re se d ő  n ö vé nye k  g yö ke re i é rn e k  le. 
A z  a lta la j m in ő sé g é t és  tu la jd o n sá g a it 
sz in tén  ism ern i ke ll, m e rt ha tássa l van  
a te rm ő  fe lta la jra  és  a n ö vé n ye k  é le 
tére.

A ta la j^ z e lv é n y  le h e tő vé  te sz i a fe l
ta la j és a lta la j á lla p o tán a k , ré te g e in e k  
fe ltá rá sá t, ta n u lm á n yzá sá t. E rre  a kert, 
a te le k  n a g yság á tó l fü g g ő e n  m in te g y  
ké tszá z  n é g yze tm é te re n ké n t ke rü ljön  
sor. S ű rű b be n  csa k  a kko r v á lh a t s z ü k 
sé g e ssé  a fe ltá rá s , ha az e g é sz  ke rt 
ú jra te le p íté sé t te rve zzü k , va g y  e g é 
szen  po n to s  ké p e t k ívá n u n k  kapn i a 
ta la já lla p o to k ró l. K ü lö n b e n  e lég  m e g 
v iz s g á ln i a te le p íte n i te rv e z e tt fák , 
cse rjék , sző lő tő ké k  és  rózsa tö ve k , v a 
la m in t v irá g o k  szá m á ra  k isze m e lt te rü 
le tré sze ke t.

A  le g e g ysze rű b b , a m iko r az ü lte tő 
g ö d ö r fa la  m aga  a ta la jsze lvény . Ez 
köze l fé l m é te r mély, h a so n ló  s z é le s 
sé g ű  és h o sszú sá g ú  legyen. V a la m e 
ly ik  o ld a lá t a nap  v ilá g ítsa  m eg, m ert 
így a z  e lő b u kka n ó  ta la jré te g e k  sz íne  
jo b b a n  lá tha tó .

N apos  időben  u g ya n is  a sze lvé n y fa l 
fe lü le te  e gy  ó rán  be lü l a n ny ira  k is z á 
rad, hogy  b iz to n sá g o sa n  nem  íté lhe tő  
m eg  a tö b b fé le  ta la jré te g  he lyze te . Ha 
n a p sü té s re  lehe t szá m íta n i, a leg jo b b  
m e g ö n tö zn i, m a jd  le ta ka rn i a s z e l
v é n y fa la t, zsá kka l, m ű a n y a g fó liá v a l, 
hogy a v íz  e lp á ro lg á s á t m e g g á to lju k  
és  m iné l e g y e n le te se b b e n  n e d ve se d - 
je n  be a ta la j. E zu tán  fé l ó ra  m ú lva  m ár

a s ike r re m é n yé b en  v izsg á lh a tó  a ré te - 
g e ze ttsé g . A  v iz sg á lt o ld a lo n  késse l 
va g y  kis lapá tta l el ke ll tü n te tn i az á só 
sze rszá m  nyom a it, hogy  ezu tán  jó l lá t- , 
ha tó  legyen  a te rm é sze te s  ta la js z e rk e 
ze t és  a sz in te k  színe .

U g ya n csa k  m e g fe le lő  a m in ta v é 
te le zé s re  a le g a lá b b  4 -5  cm  be lső  á t
m érő jű  va scső , m e lye t e g y-m ásfé ! m é 
te r  m é lység ig  le ve rü n k . A  fe lh ú z o tt : 
m a jd  le fe k te te tt csőbő l, be leü lő  fa rú d  
se g ítsé g é ve l ó va to sa n  k in yo m h a tó  a 
ta la j úgy, hogy m eg kö ze lítő e n  ö ssze 
fü g g ő  á lla p o tba n  eg yb en  m arad.

A z  e lső , a m it m e g n é z ü n k , hogy 
sz in te k  sze rin t hány  ré te g re  ta g o ló d ik  
a v iz sg á lt ta la j. Á lta lá b a n  há rom  vagy 
e n n é l is k e ve se b b  sze lvé n y  kü lönü l el. 
K ö zü lü k  a ké t fe lső  ré teg , és  e lső so r- j 
ban  a le g fe lső  va s ta g sá g a  kü lö n ö sen  
fon tos . H a e n n e k  le g fe lje b b  jó  a ra szn y i ; 
a va s ta gsá g a , a k k o r cseké ly , ha há- : 
rom  a raszny i, a kko r közepes , e fö lö tt 
ped ig  bő te rm ő ré te g ű  a v iz sg á lt ta la j.

A  ta la jk ö tö tts é g  v iz s g á la ta  é rd é - j 
ké ben  a nedves , va g y is  g yú rha tó , de 
m ég nem  ke n ő dő  ta la jfe ls z ín b ő l ve tt ' 
ke vé s  ta la jb ó l m eg  ke ll p ró b á ln i k is l 
hu rká t g yú rn i (2). Ha ez nem  s ike rü l, | 
és a ta la jso d ra t m állik , nem  fo rm á lh a -1  
tó, a k k o r a ta la j laza (3). S ok be n ne  a 
h o m o k , e z é rt a v iz e t kö n n ye n  á t
e resz ti, nem  ta rtja  m eg, levegős , k i
szá ra d á s ra  is ha jlam os. Ha k ia la k ít-



ha tó  a hu rka , de  ez  n yo m á stó l reped, 
ha jlítva  tö rik , a ta la j közé p kö tö tt, n a 
g y o b b ré s z t a g y a g - és  h o m o k s z e m 
csé k  k e ve ré ké b ő l áll. E z tö b b n y ire  a jó  
ta la jo k  je lle m ző je , am i ke d ve ző  lé g á t
já rh a tó s á g o t és v íz ta rtó  ké p e ssé g e t 
je le n t. H a a n e d ves  ta la jm in ta  g yú rá s 
ko r kép lékeny, nem  tö re d e ző , könnyen  
h a jlítha tó , kö tö tt a ta la j. M agas  az 
a g ya g ta rta lm a , e m ia tt ez a v ize t rosz- 
szu l fo g a d ja  be, n e h eze n  veze ti, h a 
m a r te lítő d ik , ke n ő dé vé  vá lik , k is zá 
rad va  ped ig  rep edezhe t.

A  talajszerkezet m in ősé g e , azaz 
hogy  a ta la jm o rzsá k  és a ta la js z e r
ke ze t v íz  h a tá sá ra  tö n k re m e n n e k -e  
va g y  sem , a m o rzsa ta rtó ssá g i v iz s g á 
la tta l á lla p íth a tó  m eg. A  ta la jb ó l ve tt 
m a ro k n y i m e n n y is é g e t m e g s z á rítá s  
u tán  ö ssze  ke ll tö rn i (nem  p o r fin o m - 
sá g ú ra ), m a jd  ké t-h á ro m  m m  lyu ká t
m érő jű  sz itán  á tro s tá lva  az á th u llo tt 
s ze m csé kb ő l 50 d b -o t lapos tá n yé rb a  
h e lye ze tt ita tó sp a p írra  tegyünk , e g y 
m ástó l köze l a zo n os  tá vo lsá g ra . E zu 
tán  tö lts ü n k  a tá n yé rb a  anny i v ize t, 
hogy  a ta la jm o rzsá ka t e llep je , de a h e 
lyükrő l el ne m ozd ítsa . H a g y ju k  á lln i tíz 
pe rc ig , m ajd  a tá n yé rt o ld a lirán yb ó l te 
nyé rre l ü tö ge ssü k , rázzuk  m eg. A  ta la j
m o rzsá k  a v íz  h a tásá ra  m e g d u zza d 
nak, e lm á lln ak . M eg ke ll szá m o ln i az 
épen  m ara d t szem eke t. H a a m orzsá k  
nem  isza p o ló d ta k  szé t, va g y  csa k  igen 
kis m é rté kb e n  (1. fo ko za t), ha leg 
a lább is  tö b b  m a ra d t m eg be lő lük , m in t 
am e n n y i s zé te se tt (2. fo ko za t), a kko r 
jó  sze rke ze tű  a ta la j. A m e n n y ib e n  v i
s zo n t csa k  a m o rzsá k  fe le  m ara d t 
m eg, a fe le  s zé te se tt (3. fo ko za t), ill. 
m á r ke vé s  m orzsa  ta rto tta  m eg az e re 
d e ti fo rm á já t, sok  k is m o rzsa tö rm e lé k  
ke le tke ze tt (4. fo ko za t)  a ta la j k ö ze p e 
se!1! jó  sze rke ze tű . A m ik o r ped ig  a 
m o rzsá k  m ind  s zé te s te k  a p ró  k is m o r
zsá k ra  (5. fo ko za t)  va g y  m ind  szé t- 
is za p o ló d ta k  és m orzsa  nem  is lá tha tó  
(6. fo ko za t)  a ta la j gyenge , rossz  s z e r
keze tű .

A  ta la j kém ia i tu la jd o n sá g a i közü l az 
a p ró  ta la jm o rzsá k  k ívá n a to s  v ízá lló - 

-s á g á n a k  is m e g h a tá ro zó ja  a mésztar- 
talom. A  m ész  e g yben  n é lk ü lö z h e te t
len tá p anyag , tö b b e k  kö zö tt s z ilá rd ító  
ha tású . A  ta la j nem  ke vé sb é  fo n tos  
ké m h a tá sá n a k  á lla n d ó sá g á b a n , s ta b i
litá sá b a n  ku lcs fo n to ssá g ú .

A  m ész  je le n lé te  a ta la jb a n  a legegy- 
sze rű b e n  úgy m u ta th a tó  ki, ha d iónyi 
ta la jrö g re  há z ta rtá s i e ce te t c s e p p e n 
tünk. E ttő l a ta la jrö g  sz in te  pezse gn i 
kezd  (4). H a ez t a p e zsg é s t csa k  h a l
lan i (4/a) lehe t, de  m ég nem  heves, 
a k k o r á lta lá b an  ép p en  e le g e n d ő  m ész  
le h e t a ta la jb a n . A  m éssze l jó l e llá to tt 
ta la j se m le g e s  va g y  lú g o s  ké m h a tá sú , 
va g y is  ká ros  ta la jsa va ssá g tó l ez  e s e t
ben m ég  nem  ke ll ta rta n i. A z  e rős  
p e zsg é s  (4/b) a h a b zás  tú lzo tta n  m e 
sze s  ta la jt je le zh e t. A  sok  m ész  g á to lja  
a ká lium  és m ég  n é h án y  m ás tá p e lem  
fe lve h e tő sé g é t. A  m é szh iá n y  lá tha tó  
kö ve tke zm é n ye  a n ö vé n ye k  le ve le in e k  
h a lvá n yu lása , sá rg u lá sa , m a jd  az e l- 
s zá ra d á s  u tán i le h u llá sa  C su p á n  a 
m é sz ig é n ye s  n ö vé n ye k  tű rik  v is z o n y 
lag jó l a m a g a s  m é sz ta rta lm a t, ill. az 
ezze l e g yü tt já ró  lú g o ssá go t. A m e n y- 
ny iben  az e ce t e g yá lta lá n  n incs  (4/c)

ha tássa l a ta la jra  -  kü lö n ö sen  ha e g y 
ben  a g ya g o s  -  a k k o r v a ló s z ín ű  a 
m észh iány.

A  kémhatásvizsgálat kö ze lítő  p o n 
to ssá g g a l ug ya ncsa k  igen  e g ysze rű e n  
e lv é g e z h e tő  v e g y s z e rb o lto k b a n  b e 
s ze re zh e tő  u n ive rzá lis  p H -p a p ír  s e g ít
ségéve l. E n n e k  a m en e te  ped ig  az, 
hogy  a v izsg á ln i k ívá n t ta la jb ó l s zá ra 
zon , ill. k is z á r íto tta n  ká v é s k a n á ln y i 
m e n n y isé g e t h e n g e r a lakú  p o h á rb a  
va g y  kis ü ve g be  s zó ru n k  és  anny i fe l
fo rra lt, m a jd  le h ű tö tt v ízze l tö ltjü k  fe l, 
am e n n y i a ta la jp o r té rfo g a tá n a k  ké t és 
fé lsze re se .

Ó va to sa n  rázzu k  össze , e g y  é js z a 
ká t le ta ka rva  ha g y ju k  á lln i. A z e re d e 
tileg  sá rg a  sz ínű  in d iká to rp a p írb ó l le 
té p e tt 4 -5  cm -e s  d a ra b o t m á rtsu k  a 
v ízbe , am it ilye n ko r m á r nem  ke ll ösz - 
sze rá zn i a be n ne  lévő  ta la jja l. A  v ízben  
a p a p ír  gye n gé n  va g y  ped ig  e rő s e b 
ben e lsz ín e ződ ik . A z u n ive rzá lis  in d i
k á to rp a p ír  d o b ozá b a n  szá m o zo tt sz ín 
ská la  van . S e g ítsé g é ve l m e g á lla p ít
ha tó, hogy  a p a p írcs ík  sz ín e  m ely ik  
sz ín h e z  áll köze l, ezu tán  m ár szá m 
sze rű s íth e tő , hogy m ilyen  ké m h a tá sú  
a v iz sg á lt ta la j.

A z  e lsz ín e ző d é s  le g g ya k ra b b a n  ha l
vá n y  sá rg á szö ld , a m e ly  a kö zö m b ö s  
(pH = 7 ) ta la jké m h a tá s t je lz i. A  k ife je 
ze tte n  sá rg a  e lsz ín e ző d é s  (pH  5 ,5 - 
6 ,5 ) m á r savanyú , a z ö ld e ské k  és  kék 
(pH  7 ,5  fö lö tt)  a lúgos ta la jké m h a tá s  
je lz ő je  F e ltűnő  e rő s  sz ín vá lto zá s  csak

kü lö n le g es  e se tekb e n  m uta tkoz ik . A  
nagyon  savanyú  ta la jo k  rózsaszínes, 
p irosa s  á rn ya la tú  sz íneződés t, a na 
gyon  lú g o sa k  ped ig  kékese t, lilá sa t 
okoznak.

A ta la jo k  tápanyagtartalmáról a nö 
vé n ye k  fe jle ttsé g i á llapo ta  is tá jé ko z 
tat. Jó ta la j- és  tá p a n ya g v iszo n yo k  kö 
zö tt a n ö vé nye k  e rő te lje se n , jó l n ö ve 
kednek , zö ldek , le ve le ik  épek, és  jó  
te rm é sé rle lő k .

A  jó  tá p a n ya g g a zd á lko d á s  a sö té t 
sz ínű , m orzsá s  sze rke ze tű , közöm bös 
ké m h a tá sú  és egyben  kö zé p kö tö tt ta 
la jok je lle m ző je . A  fo s z fo r-  és ká liu m 
h iá n y  az e rő se n  tö m ő d ö tt, agyagos, 
m esze s  ta la jo ko n  szo ko tt g yakran  je 
len tkezn i. Ez a növé nye k  sa tnya  n ö ve 
ke d é séb e n , le ve le ik  p irosas  va g y  a le 
vé lszé le ik  ba rnás, p e rzse lé ssze rű  fo l
to ssá g á b a n  m u ta tko zh a t m eg. A  n it
ro g é n h iá n y  a h a lvá n y  le v é ls z ín b e n  
n y ilvá n u lh a t m eg. M ész fö lö s le g  ese tén  
a le ve le k  va ló sá g g a l e lfe h é re d n e k .

A z  edd ig  ism e rte te tt e g ysze rű  v iz s 
g á la to k  csu p á n  a rra  a lka lm asak , hogy 
á lta lá n o s  m e g kö ze lítő  képe t lehessen  
a lko tn i a ke rt ta la já ró l. így d e rü lh e t 
fé n y  a ta la jh ib á k ra , m e lyekn e k  g ya n ú 
ja  ese tén  szü ksé g  lehe t szaksze rű  la
b o ra tó riu m i ta la jv iz sg á la t e lvégzésére , 
ta la jm in ő s ítő  sza kvé le m é n y  m e g ké ré 
sére.

A z ezze l ka p cso la to s  sza k ta ná cs - 
ad á s  k ö rze te n ké n t s z e rve ző d ö tt ta la j- 
v iz sg á ló  la b o ra tó riu m b a n  v é g e z te th e 
tő  el, té ríté s  e llenében . M inden  la b o ra 
tó riu m i v iz sg á la th o z  szaksze rű  ta la j
m in ta vé te l szü ksé g es . K ism ére tű  és 
lá th a tó a n  e g ysé ge s  ta la jú  ke rtben  e le 
g e n d ő  le h e t e g y  h e ly rő l ta la jm in tá t 
venn i.

A ho l a ta la j sze m m e l lá tha tóan  v á l
tozékony, pl. e rő se n  le jtős  te rü le te ke n , 
e lté rő  ta la jfo lto n ké n t, ké t vagy  három , 
e se tle g  m ég több  he lyen  is szü ksé g es  
a m in ta vé te le zé s . E hhez  1 8 0x70  cm 
a la p te rü le tű  és 120-150  cm  m élységű  
m in ta g ö d ö r á sh a tó  (5), az egy ik  o ld a 
lán lé p cső ze te s  k iképzésse l. M inden  
szo m szé d o s tó l e lté rő  sz ínű  (6), de  leg 
a lá b b  a 0 -30  cm , a 3 0 -60  cm , a 60 -1 0 0  
cm  és a 100-150  cm  közö tti ta la jré te 
g e kb ő l e g y -e g y  kg -ny i á tla g m in tá t kell 
venn i. E zt kis lapá tta l ka p a rju k  le a 
sze lvé n y rő l e g y  e rő s  m űa n ya g ta sa k - 
ba. A  ta sa kba n  h e lye zzü nk  el je lz ő c é 
du lá t a ke rttu la jd o n o s , ill. a ta la jm in tá t 
szo lg á lta tó  nevéve l, a he ly iség , az  u t
ca és  a házszám  m eg adásáva l. Je lö l
jü k , hogy m ilyen  m é lységbő l s zá rm a 
zik, és m e ly  te rü le trő l a ta la jm in ta . A  
m in ta vé te le zé s  lehe tő leg  k iadós  eső  
va g y  ö n tö zé s  u tán tö rté n je n , de  sem m i 
e s e tre  sem  k ö z v e tle n ü l t rá g y á z á s t 
köve tően . dr. Komiszár Lajos

1 9 9 5 /9 . 3 1
ш м



Sajnos 
vandál és eny

veskezű embertársa
ink miatt a legtöbb üzlet és el

árusítópavilon kirakatát a tulajdonosok 
különféle redőnyökkel kénytelenek védeni. 
Ezek közül egyik sem tökéletes, mert pl. a 
sűrű rácsredőnyön átláthatunk, ám nem védi 
a portál üvegét, a nagyobb biztonságot adó 
lemezredőnyök pedig teljesen átláthatatla
nok, s zárás után szinte erőddé változtatják 
még a legelegánsabb üzletet is, így város
k é p iig  sem ideálisak. Temészetesen mint 
minden problémára, erre is van megoldás: a 
perforált felületű acélredőny, amelyet 82 mm 
széles elemekből kell összeállítani. Örven
detes, hogy bár elvi ötletük nem, a gyártásuk 
azonban már hazai.

Alapjában véve nagyon is kézenfekvő megoldásról 
van szó. Ugyanis a már bevált műanyag redőny ele
meihez hasonló, de ezeknél jóval szélesebb, acélle
mezből készített elemek sík felületének nagy része 2,8 
mm átmérőjű lyukakkal áttört. A lyuksorok egymáshoz 
viszonyítva fél osztásnyira eltoltak, így az elem még 
szilárd marad, ám felülete a perforáció sávjában át
láthatóvá válik, s este a kirakati fényeknek csak rész
ben állja útját. Ezek a redőnyök biztonságot nyújtanak 
az árunak, s ugyanakkor az esti kirakatnézést sem te
szik lehetetlenné. Igaz ez közel sem olyan „akadály
talan", mint a ritka rácsredőnyöknél, ám a nagyobb 
biztonságnak ez az ára.

A redőnyelemek 0,8 mm vastagságú horganyzott 
acéllemezből készülnek, s széleik egymásba csúsz- 
tathatóan visszaperemezett kialakításúak. Szélessé

P e rfo rá lt 
acélredőnyelem

SS

gük 82 mm, s teljes hosszukon 50 mm 
szélességben perforáltak (1). Ez az ele
mek súlyát is előnyösebbé tette, 1 m2- 
nyi redőny súlya 5 kg, ami alig valamivel 
több, mint az azonos méretű műanyag 
redőnyé. Az acéllemezből összeállított 
redőny szilárd, nehezen bontható, az 
egymásba csúsztatható szélkialakítás 
folytán a szokványos redőnyökhöz ha
sonlóan felcsavarható. Kedvezően mér
sékelt súlyuk a mozgatás szempontjából 
nagyon előnyös Egy közepes méretű 
redőnyt még motoros meghajtás nélkül 
is könnyen fel lehet húzni, leengedni 
meg egyáltalán nem megerőltető fel
adat.

A kézi mozgatás ugyan manapság 
már nemigen szokás, de azért az sem 
mindegy, hogy a redőny mozgatásához 
-  a nagyságától függően -  közepes tel
jesítményű redőnymozgató hajtómű is 
elégséges. E célra általában dobmotort 
(2), ritkább esetben pedig csőhajtóművet használnak.

Az áttört felületű redőnyelemnek további előnye, 
hogy kiválóan alkalmazható olyan raktárhelyiségeknél, 
pavilonoknál, ahol zárás után állandó átszellőzést is 
biztosítani kell. Zöldséges pavilonoknál, csarnoki el
árusítóstandoknál (3) ez nagyon lényeges szempont.

Az ilyen redőnyöknek természetesen van néhány 
kritikus beépítési kötelme is. A perforált redőny elemei
nek pl. a szokásosnál mélyebb, kb. 40 mm-es, s 20 
mm széles vezetősínekben kell mozogniuk. Négy mé
ternél széleseb szekciókat nem ajánlatos belőlük ki
alakítani, mert ezeket már könnyű a helyükről ki
feszíteni. A redőny szekrénye is elég méretes, általá
ban 400x400 mm-es, s legfeljebb csak a csómotorral 
hajtottaké lehet 300x300 mm-es. A felcsévélő dobok 
átmérője többnyire 200 mm, s csőmotor esetén sem 
lehet 100 mm-nél kisebb. A perforált elemekből kisebb 
kézi mozgatású redőnyöket némi szakértelemmel még 
az ügyesebb ezermesterek is készíthetnek, ám a mo
toros meghajtású, nagyobb méretűek kialakítását, be
építését célszerűbb redőnyös szakemberre bízni.

A perforált redőnyelemek nemcsak redőny készí
tésére alkalmasak Időjárásálló, galvanikus horgany
bevonatuk miatt sorerkélyek, teraszok árnyékoló tér
elválasztóihoz is jó alapanyagnak bizonyulnak. E célra 
az elemeket nem feltétlenül kell egymásba csúsztatva 
egységesíteni. Egy-egy ilyen válaszfalelem kialakítá
sához kevesebb anyag szükséges, ha az elemeket 
külön-külön, egymástól 20-30 mm távolságban erő
sítik szögidom- vagy laposacél keretre, esetleg az el
választófal gerincére (4). Különálló, ritka rácskorlátú 
mellvédeknél is jól alkalmazhatók ezek a lyuggatott 
elemek dekoratív külső vagy belső burkolatként. A sá- 
voltan vagy redőnyszerűen egymásba csúsztatott ele
mek egyöntetű, ugyanakkor az erkély felől átlátható 
mellvédburkolatot adnak, s kialakításuk szinte nem is 
igényel szakértelmet.

Az előbbieken kívül kimondottan barkács célra is 
felhasználhatók a perforált redőnyelemek. E célokra 
inkább a festett felületű elemek az előnyösek, mert 
bevonatuk a gyári technológia folytán egyenletes és 
kopásálló.

A színezett redőnyelemekből egyéni térelválasztó 
paravánok, áttört felületű térelválasztó falak készít
hetők, amelyeket pácolt, selymesfényűre lakkozott 
fakeretekbe érdemes foglalni E keretekbe az eleme
ket akár sávosan -  közöttük 10-20 mm hézagot hagy
va -  akár egymásba csúsztatottan egységesítve cél
szerű beerősíteni (5).

A perforált redőnyelemek 
nagyon előnyösen használha
tók vonal-világítótestek áttört 
felületű takarólemezeiként. 
Egymásba kapcsolódó szé
leik ugyanis csuklópántként 
funkcionálnak, s így az ele
mek egymásra merőleges 
helyzetbe állíthatók (6). Ezen 
adottságokat kihasználva egy 
lakáson belül egyedi és egy
ben egységes jellegű lámpa
testcsalád kialakítására is 
számos lehetőséget adnak a 
perforált redőnyelemek (7).

Mint látjuk, az új anyag né
mi ötletességgel igen sok
oldalúan felhasználható, nem 
árt, ha képzeletbeli anyagvá

lasztékunkba a perforált lemezek, idomok jegyzékébe . 
a redőnyelemeket is felvesszük. (A redőnyelemeket a 
Pergola Bt. forgalmazza, és további információkkal I 
szívesen áll az érdeklődők rendelkezésére.)

- s j -
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L A K B E R E N D E Z É S

S A  К О  К  A S Z T A L

Fotelek, kanapék, ágyak mellett vagy előtt nem mindig van asztal, 
amire apróbb holm ikat, könyvet, kávéspoharat, netán ébresztőórát, 
kislám pát tehetnénk. Márpedig igen kényelmes, ha minden a kezünk 
ügyében van. Ennek érdekében kedvelt p ihenőhelyeink mellé érdemes 
kis sarokaszta lká(ka)t 
készíteni.
Az aszta l lapja lehet 
dekoratív hatású, 8-10 
mm vastagságú, cs i
szolt szélű üveglap, a- 
melynek két oldala me
rőleges, a harmadik pe
dig lágyan ívelt vagy 
szabályos körív is lehet 
Á llványaként két vasko- 
sab, legalább 50X50 
mm-es keresztmetszetű 
kem ényfa  lábat ké
szítsünk, majd azt felül 
egy hasonló darabbal 
csapozottan kapcsoljuk 
össze.
E lábidom az asztal lap
jának a hátsó sarka felé 
csőből hajlított idom
mal, vagy újabb heve
derléccel és egy harmadik lábbal kiegészítve már biztonságosan meg
tartja az átlátszó asztallapot, különösen, ha a lábak tetejére tapadóko
rongként lágy gum ikorongokat ragasztunk.
Ha pl. van felesleges bútorkárpitunk, az asztal lábait ezzel is bevon
hatjuk, így szinte teljesen az ülőgarnitúra tartozékaként fog hatni az 
utólag, s általunk készített hasznos és kényelmes sarokasztal.

j j fS f í  ;
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PERGOLA ВТ. 1121 Bp., Zsigmondy Vilmos u. 15/A. 
Telefon/fax: 267-2786, 186-7136 
Rádiótelefon: 06-60-330-262

1995/9. Й Ш Й  33



И  « j  „  V f j «  > « - -  .. « A » » . ,« « ,  j t o íh  ■■   '  ‘ •■Т,,,Т Й 'Г ',~ Г ~ Г ~  1— •••'

1 0 0 %  STIHL m in ő s é g  a z  ú j STIHL 0 1 7  
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Á ra  csak 3 5  0 0 0  fo r in t  + ÁFA

A n d re a s  S tih l K ft. 1 2 2 2  B u d a p e s t, N a g y té té n y i u . 1 0 0 -1 0 2 . T e le fo n : 2 2 7 -7 4 5 0 .  Fax: 2 2 7 -3 6 5 4 .

®

S T IH L
a világon az első

—

Ú j h o b b ifű ré s z !



/ /

ш

KIS és NAGYKERESKEDES
KFT

r r i l í

LÉTRÁK, ÁLLVÁNYOK 
ÉPÍTÉSI ANYAGOK 

' BOSCH GÉPEK és tartozékok 
' FISCHER rőgrítéstechnika 
■ CIMSEK és HANNO termékek

•  GÉPKÖLCSÖNZÉS•

KERTI BÚTOROK 
KERTI ESZKÖZÓK 
STIEL gépek és tartozékok 
SCHULTES kerekek és görgők 
és még sok más MOUNTAIN BIKE 

kerékpár 17 500 Ft-tól

B u d a p e s t ;  X V I . ,  C s ö m ö r i  ú t ;  6 .  T e l e f o n :  2 5 2 * 9 1 0 6  
N y i t v a :  H  — P :  7 - 1 5  ó r á i g ,  S z :  8 - 1 3  ó r á i g

SUHL 017 benzinmotoros fűrész
Akciós BOSCH gépek!

gördíthető 
állvány 
12,5 m 
állás

magasságig

Ú J  H O B B I F U R É S Z  
A  S T I H L  P A L E T T Á N

A z  új 017 je lű  m otoros fíirész egy kü lön  a hobbifelhasználók 
részére k ife jleszte tt, könnyű gép, 3/8 Picco M ic ro  M in i veze
tőlemezzel és R ollom atic  M in i lánccal szerelve.
A  fűrész az általánosan m egkövete lt biztonsági felszereltségül 
antiv ibrációs fogantyúrendszer, eletronikusan vezérelt mág
nesgyújtás, automatikus láncfék, szikravédelm i rács az alap
k iv ite l része.

A z  egy hengeres, speciá lis bevonatú  h e n ge rfa lla l 
k ia la k í to tt  ké tü tem ű  m o to r fő b b  ada ta i:
Teljesítmény: 1,1 kW
Lökettérfogat: 30,1 cm 3
M ax. nyomaték: 1,5 N m  (6500 ford/percnél)
Hengerfűrat: 37 mm
D ugattyúlöket: 28 mm
Üzemanyagtartály: 250 cm 3
Üzemanyag: 92-es oktánszámú, 1:25 arányú keverék.
M em bránporlasztó, f ix  fo fuvókával.

A  vágógam itúra 1,1 m m  homvolású.

A z  új 017-es könnyű, kom fortos motorfűrész. M indenekelő tt 
hobbi felhasznál óknak a jánlott a ház kö rü l és a kerti m unkák
hoz. Ez az ergonóm iailag tökéletesen k ia lak íto tt, könnyű és 
kézhezálló motoros fűrész megbízhatósága és biztonságossá
ga révén győzi meg felhasználóit.
A  S T IH L  döntően meghatározta a m odem motoros fűrész 
képét. A  célkitűzések -  a gépsúly csökkentése, a munka b iz 
tonságának és kényelmének növelése, i l l .  a károsanyag-kibo- 
csátás csökkentése -  példaszerű műszaki megoldásokat ered
ményeztek. Ez a csúcstechnika a S T IH L  017-tel a szabadidős 
felhasználók számára is rendelkezésre áll.

CSAVARÁfíUHÁZ 500 m2-en

Árukészletünkben 
a pozdorjacsavaroktól a drótáruig

szinte minden szerepel.

RENDKÍVÜL VONZÓ ÁRAK 
RENDKÍVÜL VONZÓ MINŐSÉG 
RENDKÍVÜL VONZÓ KISZOLGÁLÁS 
KIS- ÉS NAGYTÉTELBEN EGYARÁNT.

1142 Budapest, Komáromi út 29.

AZ М3 AUTÓPÁLYA BEVEZETŐ 
SZAKASZÁNÁL
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жАкт? lEètfÉa
Az e m e le te s  ágyakra általában csak  létrán leh et könnyen fe lju tn i, 
vagy onnan lejönni* Az ilyen létrák eg y szerű ek , d e  hely igényesek*  
Egy kis ö t le t e s s é g g e l  azonban készíthetünk  olyan lé trá t is , am e
ly e t használaton kívül ö sszecsu k va  o sz lo p p á  változtathatunk* Igaz, 
m érete k is sé  t e s t e s ,  1 0 0 x 1 0 0  m m -es, v iszo n t m ég íg y  is jóval k e 
v e se b b  h e ly e t ig én y e l, mint a hagyom ányos létrák bármelyike* Az 
o sz lo p lé tra  némi á ta lak ítássa l so k  e se tb e n  h e ly e t te s íth e t i a 
kin yith ató  házi lé trá t is* Bár csupán eg y á g ú , falhoz tám asztva, 
e lcsú szá s e llen  b iz to s ítv a  igen  jó  hasznát vehetjük* A nyagkölt
s é g e  sokkal k e v e se b b , mint a hasonló m éretű létráké* Ha teh át  
m e g te ts z e tt  a cím képünkön b em u ta to tt k inyitható  o sz lo p lé tra , 
a k ö v etk ező k ép p en  k ész ítsü k  el*

E lő szö r is a h o zzá va ló  a n ya g o ka t sze re zzü k  
be. A  lé tra  s z á ra ih o z  2 0 x 1 0 0 x 2 3 3 0  m m  
hosszú  d e szká b ó l ké t d a ra b ra  lesz  s z ü k s é 
günk. A  szé llé ce i 2 0 x 3 0  m m -esek , m íg  a lé t
ra fo k a ih o z  2 0 x 4 0  m m -e s  lé ce k  ke llenek . A  
fo ko k  p á n tja i 4 0 x 3 5 -ö s  m ére tű e k , az  a lka t
része k  ö ssz e e rő s íté s é h e z  ped ig  3 ,5 x30 , 
3 ,4 x 4 0  m m -e s  sü llye sz te ttfe jű  p o zd o rja - 
c sa va ro ka t és  rag a sz tó t vá sá ro lju n k . Ha 
le e n d ő  lé trá n ka t házi m in d e n e ské n t s ze 
re tn é n k  haszná ln i, a k k o r m ég  3 x3 0  m m - 
es la p o sa cé lbó l, va g y  a lu m ín iu m id o m b ó l 

' le sza b o tt ke re sz tm e re v ítő k re  is s zü ksé 
g ü n k  lesz, a m e lye ke t 1500 m m -e s  d a 
rabbó l is le vá g h a tu n k .
M u n ká n ka t a fo ko k  le sza b á sáva l k e zd 
jü k  el. A n y a g u k  2 0 x 4 0  m m -e s  léc, 
am e lyb ő l ö t d a ra b  300  m m  hosszú , s 
te lje se n  e g y fo rm a  d a ra b o t fű ré s z e ljü n k  
le. A  b ü tük  m erő le g e ssé g é re  nagyon  
ü g ye ljü n k . A  le s z a b o tt fo k o k a t c s i
s zo lju k  le, m ajd  fe lü le tk e z e ljü k  az  e l
ké p ze lé sün k , ig é n yü nk  sze rin t. P á co 
lássa l s ö té títh e tjü k  a fa a n ya g  sz íné t, 
la kko zá ssa l ped ig  m e g kö n n y ítjü k  a 
lé tra  t isz tá n  ta rtá sá t, s g á to lju k  az 
anyag  idő e lő tti ö ssze szá ra d á sá t. A  
b e v o n a tta l e llá to tt,  s m á r m e g 
s z á ra d t b e v o n a tú  fo k o k  o ld a lá ra  
m os t m á r fe lc s a v a ro z h a tju k  a c s u k 
ló sp á n to ka t (1). E lőbb  az egyik , 
m a jd  a sze m kö z ti o ld a l v é g é re  kell 
fe le rő s íte n i a p á n tszá ra ka t, ám  v i
g yá zzu nk , m ert sza b a d  p á n ts z á 
ra ikna k  e lle n té te s  irányba  ke ll á ll
n iuk, kü lö n b e n  a fo k o k a t nem  
le h e t m a jd  fe lh a jtan i.
K ö ve tke ző  te e n d ő n k  a lé tra  két 
s zá rá n a k  az e lké sz ítése .
A  h o sszú  d e szká b ó l fű ré s z e l
jü n k  le ké t 20 0 0  m m  hosszú , 
e g y fo rm a  da ra b o t, m a jd  é le ik 
kel e g y  s íkba , e g y ik  o ld a lu k  két 
s zé lé re  ra g a sszu n k  fe l 2 0 x3 0

m m -e s  szé llé ce ke t, m é g p e d ig  a szé le 
se b b  o ld a lu kn á l fo gva . A z  így k ia la k í
to tt id o m o ka t ille sszü k  eg ym á sra , s 
cs iszo lju k  ö ssze  az é le ike t. K ö ve tke ző  
fá z is  a szá ra k  vé g é n e k  a m e g v a s ta 
g ítása . Ezt ú jabb  330  m m  hosszú  lé 
cek  fe lra g a s z tá s á v a l o ld ju k  m eg. Ú jbó l 
he lye zzü k  e g ym á sra  a lé tra  ké t szárá t, 
s ha p o n to sa n  e g ym á sb a  illenek, a fo 
k o k h o z  h a s o n ló  m ó d o n  s z ín e z z ü k , 
m a jd  la kko zzu k  le az  a lka tré sze ke t.

S zá ra d á su k  u tán  va la m e ly ik  szá ra t 
fe k te s s ü k  az  a sz ta lra , s e g ym á s  után 
csa va ro zzu k  h e lyü k re  a fo k o k a t (2). A  
ke ttő s  lé ce zé sű  szá rvé g  fe lő l ke zd jü k  
a fo ko k  b e e rő s íté sé t. A  le g a lsó  fo k lé c 
nek e g y  sz in tb e n  ke ll le n n ie  a lé c rá 
té te k  fe lső  b ü tü jéve l. A  kö ve tke ző  fo k o t 
e ttő l 355  m m -re  ke ll a szá rra  c s a 
v a ro zn u n k , m ive l lé trá n kn a k  en n y i a 
fo k tá vo lsá g a . H a m á r az ö ssze s  fo k 
lé ce t fe le rő s íte ttü k  az  e g y ik  szá rra , a 
m ű ve le te t a m ás ikon  is vé g e z z ü k  el, 
m a jd  p ró b á lju k  m eg  ö s s z e c s u k n i a
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ké t ke re sz tm e re v ítő  fe le rő 
s íté s é v e l.  A n y a g u k  3 x3 0  
m m -e s  la posacé l, de  a lu 
m ín ium  idom  is m eg fe le l e 
cé lra . H o sszu k  800  m m , s 
m in d  a ké t d a ra b  v é g e it 
k e re k ítsü k  le, m a jd  fú rju k  át 
6 ,2  m m -e s  fú róva l.
A  ké t m e re v ítő  v a s a la to t a 
lé tra  ké t s zá rá n a k  az é lé re , 
az  u to lsó  e lő tti fo kka l a z o 
nos s z in te n  a lá té te s , fé l
g ö m b fe jű  fa c s a v a rra l e rő s ít
sü k  fe l. E zu tán  n y issu k  ki a 
lé trá t, a ké t tá m v a s a ia to t 
fo rd íts u k  o lda lra , m égped ig  
úgy, hogy azo k  a kö zé p ső  
fo k  kö ze p én  k e re sz te zzé k  
e g y m á s t. E b b e n  a h e ly 
ze tb e n  ké sz ítsü k  el a tá rn o 
ká t le fo g ó  6 -o s  s z e m e s 
c s a v a ro k  e lő fú r t lyu ka it, 
m ajd  a s z e m e scsa va ro k  b e 
h a jtá sá va l rö g z ítsü k  h e lyü k 
re a tá m va sa ka t. A  lé tra  így 
m á r sz ilá rd a n  áll, nem  c s u k 
lik  eg y ik  o ld a lra  sem . 
S zá ra in a k  vé g é re  a zonban  
fe lté tle n ü l e rő s íts ü n k  c s ú 
szá sg á tló ka t. E cé lra  le h e 
tő le g  fin o m a n  b o rd á zo tt fe 
lü le tű , 3 m m  va s ta g  g u m i
lapo t ha szn á lju nk . A  szá ra k  
vé g é t a jo b b  fe lfe k v é s  é r
d e k é b e n  k e re k íts ü k  le, s 
csa k  ez t kö ve tőe n  rag a sz - 
szű k  fe l rá juk  a g u m ic s í
kokat.
L é trá n k  így m á r sz ilá rd  is, 
nem  is csú sz ik  m eg  köny- 
nyen, de  m ive l csa k  egy- 

ágú, h a szn á la ta ko r m ind ig  se g ítő tá r
s u n k  a k a d á ly o z z a  m eg  az e lc s ú 
szásá t, m ert a lé tra  „ve szé lye s  üzem ", 
s könnyű  leesn i róla. H a szn á la ta  után 
v is zo n t e g ysze rű  ö ssze csu kn i, s m ég 
k ö n n y e b b  s z á m á ra  tá ro lá s i h e ly e t 
ke re sn i, h isze n  e lfé r  b á rm e ly ik  fé l
ree ső  zu g b an  is.

-  ba -

sze rke ze te t (3). H a p o n to sa n  d o lg o z 
u n k , e n n e k  se m m i a ka d á lya  nem  lesz, 
e g fe l je b b  a p ró b b  ig a z ítá s o k a t ke ll 
néhol e szkö zö ln ü n k . A z  ily m ódon  osz- 
op p á  a la k íto tt lé trá ró l a zo n ba n  m ég 
n iányzik  a ké t zá ró la p . E ze ke t e g ym á s  
jtá n  ra g a sszu k  a lé tra szá ra k  vé g é re  
[4), s e  ké t a lka tré sz t is fe lü le tk e z e ljü k  
az e lő ző k  sze rin t. Ha a la kko zá s  m ár 
m egszárad t, a ké sz  lé trá t a zo n na l a 
ne lyére, te h á t az  e m e le te s  ágy  osz- 
o pához , va g y  a fa lh o z  fo g a tva  e rő s ít
sük fe l. V é g ü l az  ö s sze csu ko tt lé tra  
szá ra it e g y  k is  a k a s z tó s  s z e m m e l 
ássze fogva  b iz to s ítsuk , n e h o g y  vá ra t-  
a n u l k in y ílh a sso n .

M in t a rra  m á r a b e ve ze tő n kb e n  is 
jta ltu n k , az  o sz lo p lé trá t a la ká sb a n  
oárhol h a szn á lha tju k , ha m eg g á to lju k  
nyitott h e lyze téb e n  a z  o ld a lra  dő lésé t. 
Ezt v iszo n y la g  kö n n yen  m e g o ld h a tju k

Aki kertjének sűrű gyepszőnyegét szeretné 
megőrizni, tudja, hogy időszakonként az alta
lajt célszerű szellőztetni. E célra a keféhez 
hasonlatos, acéltüskés falap is megfelel, amit 
magunk is összeüthetünk. Egy 30 mm vastag 
pallóból vágjunk le 350-400 mm hosszú 
darabot, amelybe fúrjunk 5,5 mm átmérőjű 
lyukakat egymástól 50 mm-es távolságba. A 
lyukakba üssünk 6xl50-200-as szegeket, 
majd a szegek fejét újabb deszka felszege- 
zésével fedjük le. A szerszám talpára 20 mm- 
es csőből, vagy lágyacél rúdból hajlítsunk kb.
750 mm magasságú nyelet, amelyet a fogantyúhoz közel hegesztve, vagy csavarozva 
fogassunk egymáshoz, alul pedig ellapított végüket hatlapfejü facsavarral fogassuk a 
„tüskés”  alaplap élére. A  nyél oldalra nyúló, vízszintes szárára húzzunk fogantyúként 
bordázott PVC csövet, vagy gyermekkerékpár fogantyút, s új szerszámunkat akár 
azonnal be is vethetjük. Ha túl összetömörödött, kemény a tal^j, locsolással lazítsuk 
kissé fel a felső rétegét. A  falapra lépve megkönnyíthetjük a tüskék talajba nyomását.
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CSALÁDI HÁZ

k a p u b e é p í t é s
A vidéki lakóházak és a nyaralók telkeit -  legalább 

az utcai oldalon -  kerítéssel szoktuk ellátni. 
A kerítések, ill. azok elemei a legkülönbözőbb 

anyagokból készülhetnek. A legegyszerűbb 
drótfonatostól a kovácsoltvasig, vagy a mintázott 

betonkerítésig minden változat megtalálható. 
A tervezés, a kivitelezés komoly munkát 

és tetemes kiadást jelent, amit még a házi 
elkészítés sem tud lényegesen mérsékelni. 

Egy cikkben a kerítésekkel kapcsolatos összes 
teendőkről képtelenség kimerítő leírást adni, 

ezért csak a legkritikusabb részének, a kapunak 
a beépítésével foglalkozunk. Ugyanis a legtöbb 

hibát itt lehet elkövetni, és ezek később csak 
nagyon nehezen vagy egyáltalán nem javíthatók.

A készen megvásárolt kapuk általában egy kétszárnyú (az autók 
behajtására) és egy egyszárnyú (a személyi bejárást biztosító) 
részből állnak. Ezek elég nagy súlyú és a használat közben erősen igénybe vett elemek. Ezért még a legjobb kivitelű kapu is használ
hatatlan lesz, ha azt rosszul építjük be

A legtöbb hibát a gyengére méretezett tartóoszlopok és a helyte- I len beépítés okozza A túl vékony és a nem megfelelő távolságban j 
elhelyezett tartóoszlopok az ajtószárnyak „leszállását” eredménye- [ 
zik. Ez pedig a kapu megnyitását annyira megnehezíti, hogy szél- J sőséges esetben a kapu használhatatlan lesz. Erről könnyen meggyőződhetünk, elég egy utcán végigmenni és megfigyelni a kapuk I 
állapotát Egy ilyen alaposabb vizsgálat igazolja, hogy ritka a jól j 
megtervezett és jól kivitelezett kapu.A fém tartóoszlopok méretezésére nagyon nehéz pontos ér
tékeket megadni, mert a kapuszárnyak fesztávolsága, súlya és | kivitele határozza meg. De az átlagos méretű és kivitelű, a rajzon ? 
(A) látható kapukhoz min. 60 mm átmérőjű és 3,75 mm falvastag
ságú csövet (2 colos cső) szabad használni. Ha a kapu kétszárnyú része 3000 mm-nél nagyobb, akkor a legkisebb átmérő legalább 75 í 
mm-es legyen.A kapuk megvásárlása után a tartóoszlopok (1, 5) távolságának i 
meghatározásával kezdjük a munkát. Ehhez az udvar egyik sík fe
lületére fektessük le az ajtószárnyakat, és állítsuk be a nyitáshoz j feltétlenül szükséges légréseket. A munkát nagyon megkönnyíti a f 
rés szélességének megfelelő (kb. 10-15 mm) vastagságú léc, me- t 
lyet pillanatszorítókkal (esetleg átkötéssel) a kapu két szárnya közé ; 
erősítünkA felfüggesztési helyeken mind a nagy, mind a kiskapunál akkora részt kell hagyni, ami lehetővé teszi a kapuk min. 100 fokos meg
nyitását (B). Erre azért hívjuk fel a figyelmet, mert a kapukhoz mel
lékelik a felerősítő elemeket, de ezek megfelelő távolságú és helyzetű felerősítéséről a szereléskor kell gondoskodni.

A kiskapuknál nem szabad megfeledkezni a zár nyelvének zá
ródásához szükséges távolságról. A szerző tapasztalatai szerint erről, mint „lényegtelen” dologról szoktak a legtöbbször megfeledkez
ni. Ennek következtében a zár ellendarabjának felerősítésére már nem marad elegendő hely, ezen később csak az oszlop utólagos és 
nehezen elvégezhető kimunkálásával lehet javítani.

A „kiréselések” után a tartóoszlopok távolsága már könnyen 
lemérhető. A kaput a kiskapunál két hosszabb (1) és egy rövidebb (5) oszlop tartja A két hosszabb oszlopra azért van szükség, mert 
a nagykapu kiskapu felé eső szárnyát csak a első, szabadon álló 
oszlop rögzíti. Míg a szélső oszlopokat a kerítés betonaljzata is 
rögzíti, ez a szabadon álló oszlop könnyen elhajolhat Ezért ezt egy áthidalással (2) feltétlenül össze kell kötni a kiskapu másik ősz-
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lopával. Ezt a be já ráshoz szükséges m agasságú U a lakra  ha jlíto tt 
csőbő l vagy négyszög a lakú zártsze lvénybő l készítjük el.

Az osz lopok hosszát úgy vá lasszuk meg, hogy azok 600-750 
m m  m élyre sü llyed jenek a ta la jba. A  levágott osz lopoka t -  bár ez 
töb b le tk iad ás t je len t -  a ján la tos alul egy á tm enő csőve l (4) m ég a 
behe lyezés e lő tt rögzíten i. E rre a cé lra  egy régi, ese tleg m eglévő 
vagy a haszonáru -te lepeken  m egvásáro lt „ó cskavas” csöve t is fel 
lehet használni.

A z össze h e g e sz té sn é l gondosa n  e lle n ő rizzü k  az osz lop ok 
egysíkúságát! A z így összeerős íte tt váza t tég la  a lá té tekke l (6) sz in 
tezzük be, és á llítsuk  a ke llő  m agasságba. A m agasság m egha
tá rozásá hoz vegyük figye lem be az a jtószárnyak és az a la ttuk levő 
be tonküszöb  közötti m in. 30 m m -es hézagot!

Az osz lopok fe lső  vége inek egym ástó l va ló  távo lságá t egy ide ig 
lenesen behe lyeze tt léccel a ján la tos  b iz tosítan i. Az osz lopok füg - 
gő legességének e llenőrzése  után azokat m indkét o lda lon ki kell tá 
m asztan i. Ezt a m unkát nem  lehet m egtakarítan i, m ert az osz lopok 
be tonozás közben könnyen e lm ozdu lha tnak.

A  küszöbben m ár a be be tonozáskor el kell he lyezni a kapu két 
szá rnyá t rögzítő  e lem et is. E rre a cé lra  soha ne haszná ljunk csö 
vet, m ert annak pontos e lhe lyezése  sz in te  lehetetlen . A legkisebb 
ponta tlanság  kom oly prob lém át okoz. A  kaput a m egnyitás e llen kell 
rögzíten i. Erre a cé lra  az E ábrán lá tha tó  sze lvényt, vagy az F ábra 
a lap ján e lkész íte tt és összehegeszte tt k iv ite lt a lka lm azzuk. Kü
lönösen az utóbb it javaso ljuk , m ert ha a beépítés s ík já t m eg
ha tározzuk, o lda lirányú e lhe lyezése nem  kíván pontos m éreteket.

A  szé lső osz lopok kü lső  o lda lá ra  he gesszük fel a kerítés lábaza
tába benyúló, m egnyito tt U a lakú vasa lás t (3). Ezt lega lább 5 mm 
vastag és a vége in  fe lh a jto tt laposvasbó l készítsük. A  kapu ta rtó 
osz lopa inak bebetonozása után készítsük el a kerítést. Ez a so r
rend azé rt a ján lo tt, m ert a kapu he lyze te a leg fon tosabb . A ke rítést 
még a készen m egvásáro lt e lem ekke l is könnyű a m egfe le lő  hosz- 
szúságúra  készíteni.

U to ljára hagyjuk a kapuk fe le rősítésé t. Az osz lopok be be tono
zásáná l haszná lt ide ig lenes k itám asztások e ltávo lítása  után a ké t
szárnyú kapu t a hézagoka t b iz tosító  fab e té tte l össze fogva  be
em eljük  az osz lopok közé. A küszöbre  a szükséges hézagnak m eg
fe le lő  vas tagságú  deszkábó l he lyezzünk alá té tet, és a fe le rős ítés  
he lye in -  m indkét o lda lon -  azonos távo lságoka t á llítsunk be, majd 
a kaput tám asszuk ki.

A  kapu csapágyazásához ta rtozó  hüvelyek ta rtó lem eze i az ese 
tek  többségében  nem  e legendő  szilá rdságúak. Á lta lában laposvas
ból készü lnek és a kapu ny itásakor a nagy sú ly m iatt ezekre olyan 
nagy ha jlítóerő  hat, hogy könnyen de form álódnak. Ez a kapu szár
nya inak leha jlását, a ta la jba  ü tközését e redm ényezi. Ezért ezeket 
egy-egy k itám asztó  be té tte l (B, 7) kell ellátn i.

A  kétszárnyú kapuk lezárásához csak laposvas fü leke t (D, 11) 
adnak. Ezek a rögzítéshez nem e legendők, m ert ha a fu ra tukba 
nem  he lyezzük be a lakatot, akko r a kapu kinyílik.

Könnyen e lkész íthe tő  a D ábrán lá tha tó  ka llan tyú (13), m elyet 
egy szögvas (12) és egy m egha jto tt záró lap  (14) seg ítségéve l 
e rős ítünk  fel. A csapágyazásu l szo lgá ló  csava rra  (15) érdem es egy 
e llen - (kontra ) anyát is fe lha jtan i.

A kétszárnyú kapukon csak az egyik  szárnyra  van fe le rős ítve  
to ló ruda s rögzítés (C). Ez a kapu nyito tt he lyze tének rögzítésére 
nem  e legendő, m ert pl. egy erősebb  szé lben becsapódó ajtó a be
já ró  gépkocs iban  kom oly károkat okozhat. Ezért a m ásik a jtó 
szá rnya t is fe l kel! szere ln i az e rede tihez  hasonló, vagy a C ábra 
szerin t e lkész íte tt to ló rudas zárra l. B ár ezzel a tém áva l az E zer
m este r egy régebb i szám ában m ár fog la lkoztunk, m égis szük
ségesnek lá tjuk az ott le írtaka t röv iden m egism éte ln i. A  szögvas 
alapra (8) fe lhegeszte tt fü lekbe  (9) kerül a lega lább 8-10 m m -es 
m egha jlíto tt to ló rúd  (10). A k in y ito tt kapu to lózára  alá a ta la jba m é
lyen beütött, ese tleg bebetonozo tt, lap jáva l be fe lé  néző ütközőt (G,
19) kell e lhe lyezni. Erre a cé lra  zárt p ro filt nem  é rdem es használni 
A  leg jobban m egfe le lő  az U profil.

A  fe lü l nyito tt ta rtóosz lopoka t fe lté tlenü l m eg kell védeni a be lse
jü kb e  be ju tó esővíztő l. E zért az osz lopok fu ra táb a  üssünk be egy 
m eleg leno la jja l a laposan á tita to tt, lehe tő leg  kem ényfa  dugót (H,
20 ) , vagy egy ráhegeszte tt lem ezzel (21) zá rjuk  le.

Á  kapukat és a ke rítést gondosan rozsdam entes ítsük  és a lapoz
zuk, m ajd „kü lső ” m unkákhoz a lka lm as fes tékke l fessük be. Ez a 
fes ték  ugyan drágább, de az idő já rásnak jó l ellenáll. O lcsóbb fe s 
téke t nem  érdem es használn i, m ert az ham ar m egrepedezik , lepa t
tog. A  be fek te te tt összeg bőven m egtérü l azzal, hogy rövid időn 
belül nem kell a sérü lt fes téke t javítga tn i, ill. újra á tfesten i. A ki m ár 
egyszer próbálta , tudja, hogy ez igen ke llem etlen  és una lm as m un
ka.

Szulyovszky Tibor
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MA, OR, ŐR, ŐZ, SU.

Hárombetűsek: ATA, BIO, ERE, LAT, OKI, Z S0.

Négybetűsek: ARAL, EREK, ÉLET, IGOR, KILÓ, 
SALI, SÚGÓ, TOLÁ.

Ötbetűsek: ARASZ, ERIKA, ETETŐ, HATAN, ÍRATÓ, 
KATÓD, MATAT, MUTAT.

Hatbetűsek: CSAPAT, DÁRIDÓ, ETALON, KAPARÁ, 
MULATÓ, MULATT, OPERÁL, TAPADÓ.

Tízbetűsek: KORÁNKELŐK, LAKÓKOCSIK, LE
SZERELÉS, SÁTORLAKÓK

S terczer Ö dön

A rejtvény megfejtését 1995. szeptember 30-ig 
levelezőlapon kérjük szerkesztőségünkbe beküldeni. 

Cím: 1393 Bp. Pf. 328.

A rejtvényt helyesen megfejtők között az InfoGroup Rt. 
ajándékát, egy BD 164R típusú 500 W-os fúrógépet

sorsolunk ki.
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___________  LAKBERENDEZÉS ________________________________________________

KÖNVVTRMRSZ - nem csők iskolásoknak

120x80x17

1 АО X 80x17

Egy jól sikerült könyvespolc sok szép 
könyv elhelyezésére alkalmas. Nagyméretű, 
vékony könyvek sajnos nem állnak meg 
a saját lábukon, leesnek, eldőlnek, hacsak 
nem rakunk egy sort vízszintesen 
a könyvsor végére. Ez viszont nem minden 
esetben esztétikus látvány. Szépen keretezi 
és támasztja a könyveket a sor két végén 
elhelyezett könyvtámasz, ami készülhet 
fémből, fából egyaránt.

Nagyon egyszerű és praktikus a 4 mm-es 
koracélból hajlított támasz (A). A  polc vas
tagságát és szélességét méljük meg. A  kor
acélt a végétöl kb. 100 mm-re hajlítsuk be 90 
fokban, innen mérjük fel a polc széles
ségének a felét, majd az 1. rajz szerin
ti irányban alakítsuk ki a vastagságá
nak megfelelő átmérőjű félkört. Ide 
kerül majd a polc. A  teljes polcszé
lességből vegyünk el 2-3 cm-t, s újabb 
derékszögű hajlitást készítsünk.

A  polclap aljához és felületéhez 
simuló, párhuzamosan álló szaka
szokat kissé nyomjuk össze, hogy a tá
masz felhelyezéskor szoruljon a lap
hoz. A  90 fokos hajlítás után a kívánt 
magasságban most ismét félkörben 
hajlítsuk vissza a huzalt, s a polchoz 
simuló vízszintes szakasznál vágjuk el 
az anyagot. Akár fel is helyezhetjük a 
polcra a támaszt, de használat előtt 
azért fessük be magasfényű zománc
festékkel.

Fából készült támaszokat láthatunk а В és 
C képeken, melyek alacsonyabb könyvek, 
szótárak tartását kitűnően ellátják. Á fa  táma
szokból egyszerre legalább két darabot ké
szítsünk. A 2. rajzon megadott méretek tájé
koztatásul szolgálnak, tetszés szerintire vál
toztathatók. Lehetőleg keményfa lapokat 
használjunk, aminek szép az erezete. A  lapo
kat 2-2 db köldökcsappal rögzítve ragasszuk 
egymáshoz. A  támaszt díszíthetjük fából fa
ragott figurával. Az alakzat falapra rajzolt

körvonalát előzőleg lombffirésszel vágjuk! 
körül, majd reszeléssel, faragással, csiszolás-1 
sál alakítsuk végső formájára.

Ha nem bízunk képességeinkben, faragott f 
figurák helyett a támaszlapra pillanatra-] 
gasztóval 1-1 szép követ, csigát, ásványt ra
gaszthatunk. Ez nemcsak dekorálja, de egy- ! 
ben nehezíti is a támaszt. Az elkészült fa , 
részeket csiszoljuk simára, és kenjük be ! 
színtelen lakkal.

RUSZTIKUS SÁMLI
Egy kisszék épp olyan nélkülözhetetlen 
tartozéka egy műhelynek, garázsnak, mint 
akár egy kalapács. Ha csak egy 
magasabban elhelyezett tárgyat kell 
leemelni vagy feltenni a helyére, felesleges 
a létrát elővenni, ha van kéznél egy kisszék. 
A lakásban használatos sámlit pedig nem 
minden háziasszony adja szívesen kölcsön 
munkavégzéshez, kertészkedéshez.

Kezdő barkácsolóknak is 
ajánljuk a rajzainkon lát
ható, csaknem ormótlan
nak tűnő kisszék elkészí
tését. A rajzzal azt szándé
koztunk érzékeltetni, hogy 
a faanyag felületét sem 
gyalulni, sem csiszolni 
nem szükséges. Utóbbit 
csak annyira tegyük, hogy 
az esetleg kiálló szálkák 
ne okozzanak balesetet, 
sérülést.
Az ülőlap mérete kb. 

350x130 mm-es deszkadarab legyen. A lábak 
részére négy darab kis süllyesztést készítsünk,

az anyag befíírészelése után vésővel üssük ki a 
felesleges részt.

A lábak a nagyobb stabilitás érdekében nem 
merőlegesen, hanem kissé terpeszben állnak, a 
süllyesztést ennek megfe
lelőien végezzük. A lábtá
maszokat és az összekötőt 
35x45 mm keresztmetszetű 
lécekből szabjuk majd le, és 
végeiket rajz szerint fű
részeljük ki. A lábakat il
lesszük a süllyesztékbe, s a 
csapfészek kifúrásáig rög
zítsük.

A keményfa csapokat 
mártsuk ragasztóanyagba, 
majd üssük a fészekbe. A 
lábtámaszok méretét csak 
most, a lábak elhelyezése

után tudjuk levenni, s ezek helyére csapozását | 
követően mérhetjük meg az összekötő hosszát.

Az összekötők végein is fürészeléssel alakít
suk ki a csatlakozó felületeket, és ezt az al-í 

katrészt ugyanúgy facsappal 
rögzítsük, mint a lábakat. 
Az alkatrészek rögzítésére 
facsap helyett facsavarokat 
is használhatunk.
Végül a sarkokat, az esetleg 
kilógó facsapokat reszeljük 
le, s máris használhatjuk a 
kisszéket, ami nem szépsé
gével, hanem hasznossá
gával szerez majd örömet, 
könnyebbséget munkavég
zés közben.

-  m ega  -
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fl moi lakosok egyik legfontosabb helyisége az akár különálló, 
akár étkezőhöz, akár nappalihoz kapcsolódó

K O N Y H A

€zek kialakításához, felújításához a Q következő
termékekkel és ötletekkel siet az Ön segítségére.

fi szép padlóburkolat gazdaságos kialakításához szükséges lehet önterülő aljzatkiegyenlítőre. €rre a célra 
a PflDlOPON CXTRA anyagot ajánljuk, amely alkalmas kerámia- és ragasztott parkettaburkolat alá is, 
egyszerűsíti és gyorsítja a kivitelezést, csökkenti a szükséges ragasztómennyiséget.
Ha a munkák során kisebb vakolás vagy vakolatjavítás válik szükségessé, erre a célra is jól használható 
a SZILCTON PORO lélegző vakolat. Száradása is lényegesen gyorsabb a hagyományos vakolatokénál, 
fi festésre szánt falfelületek RACPLRSTA 65 glettanyaggal varázsolhatok simára.
Ha a meszelésnél igényesebb festést szeretne, a SORISZIL szilikátfesték kiválóan alkalmas a dekoratív, 
jól lélegző bevonat kialakítására. Ha a konyha gőzzel, párával terhelt falain eddig penészesedési 
gondokkal küzdött, a 3F PCNCSZGÁTLÓ :estékrendszer a megoldás.

 ̂Natúr, eddig kezeletlen falburkolatok védő és díszítő bevonására a sokféle színben kapható, 
gyönyörű DÍSZLAZUR lazúrfestéket ajánljuk.
fiz előkészített fal- vagy padlófelületekre a burkolólapokat SZILCTON 0 csemperagasztóval javasoljuk 
felragasztani. Padlófűtés esetén a SORIFIZ CXTRfl vagy SZILCTON FLCZ használható, utóbbi ezen felül 
alkalmas új burkolat felragasztására fa, olajfestett ßetonyp és korábbi kerámiaburkolat alapfelületre is! 
fiz elkészült burkolat sokféle színben fugázható ki SZILCTON F por alakú hézagolóanyaggal. 
fi szép, igényes és főleg tartós konyha kialakításánál

N C M C S A K  a z  A  f O N T O S ,  A M I  i A t s z i h ,  

М М М  A Z  I S ,  A M I  M Ö O Ó m  W A N !

fi fenti és száz más termékkel kapcsolatos felvilágosítással, szaktanácsadással szóban és írásban, 
személyesen vagy telefonon kereskedelempolitikai irodánk áll szíves rendelkezésére:

I p O g f t i f f t f i p f t r i  f t .
1 0 7 2  B u d a p e s t ,  N a g y  D i ó f a  и .  1 2 .  T e l e f a x :  3 4 2 - 2 1  5 2  

V e v ő s z o l g á l a t  t e l e f o n :  3 2 1 - 0 2 2 0  

S z a k t a n á c s a d á s  t e l e f o n :  3 4 2 - 8 9 6 9

f lz  a n y a g o k  m e g v á s á ro lh a tó k  a  K € M IK f l l  b o l t ja ib a n  és fo rg a lm a z ó  

p a r tn e r e i  ü z le te ib e n  a z  o rs zá g  te lje s  te rü le té n , flz  Ö n h ö z  le g k ö z e le b b  

e s ő  fo rg a lm a z ó ró l is v e v ő s z o lg á la tu n k  a d  tá jé k o z ta tá s t  a  fe n ti c ím en .

1995/9. 4 1



:
______  LAKBERENDEZÉS _________________________ ,

Ha már minden fellelhető helyet 
elfoglaltunk a lakásban, az egyre szaporodó  

holmiknak, könyveknek legegyszerűbben  
egy  új polc ü zem b ehelyezésével nyerhetünk 

rakodóteret. A képen látható könyvespolc  
méretei te tsz é s  szerint növelhetők vagy  

csökkenthetők attól függően , hogy mekkora 
a helyigényünk, ill. a rendelkezésre álló 

felület, ahová a polcot felállíthatjuk.
E p ra k tiku s  k isb ú to r e lké sz íté sé h e z  nem  szü ksé g e s  kü lö 

n ö sebb  a sz ta lo s ip a ri e lő ké p ze ttsé g , csu p á n  p o n to s  m érés. 
Talán csak  a p o lc la p o k  sa rka in a k  le ke re k íté se  igénye l több  
figye lm e t.

A  szü ksé g e s  m ére tű  és  d a ra b szá m ú  la p o ka t g é p m ű 
he llye l is re n d e lke ző  b a rká csb o ltb a n  vá sá ro lju k , és  eg yú tta l 
vá g a ssu k  is le. A  la m in á lt fe lü le tű  la p o kh o z  ve g yü n k  fe lv a 
sa lh a tó  é lfó liá t. M in t m á r e m líte ttü k , a m eg a d o tt fe lü le t b ő 
v íth e tő , de  ez t ne csa k  a ta rtó la p o k  h o sszá n a k  n ö ve lé séve l 
tegyük. A  tú l hosszú  lapok te rh e lé s  h a tásá ra  m eg h a jla n a k , 
s az  nem  é p p en  e sz té tiku s  lá tvány. Ilyen e se tbe n  a ké t a lá 
tá m a sz tá s  h e lye tt há rom  va g y  tö b b  tá m a sz tó la p p a l szá m o l
ju n k  po lco n kén t. A  le ke re k íté s  ívé t m e g ra jzo lva  fű ré sze ljü k  
le a fe le s le g e s  anyago t, ü g ye lve  arra , hogy a m űanyag  bo rí-
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tá s  ne tö re d e zze n  le. A z ív és  az  é lsza la g o k  s im á ra  cs iszo - j 
lása u tán  va sa lju k  fe l az  é lfó liá t a lapé lek re , a tá m a s z 
tó la p o k  lá th a tó  é le ire  és  a m e re v ítő  la p o k  ké t h o sszú  é lé re  
is. A z ö ssze á llítá sh o z  ke m é n y fa  csa p o ka t h aszná ljunk .

A  ra jzon  m e g a d o tt m é re tű  csa p o ka t va ló sz ín ű le g  nem  
ka p ju k  m eg  készen , e zé rt szá lb a n  v á s á ro lju n k  a la p a nya g o t, f 
és m a g u n k  d a ra b o lju k  le. A tá m a s z tó la p o k a t a p o lc la p o kh o z  
rög z ítő  csa p o k  a p o lco ko n  is á th a lad n a k , m ikö zbe n  a po lc  ; 
a la tti és fe le tti la p o t is rögzítik . A  tá m a sz tó la p o k  é lé t a po lc - ; 
lap há tsó  é lé h e z  ü tkö z tessü k . A  c s a p fé s z k e k  fú rá sá h o z  
h a szn á lju n k  sab lon t, m e lye t a m eg fe le lő  é lh e z  ü tköz te tve , 
b iz to sa n  p o n to s  he ly re  ke rü ln e k  a fu ra to k . A  k ö ld ö kcsa p o ka t 
ra g a sszu k  a fé sze kbe , és  szá ra d á s ig  te g yü k  fé lre  a po lco t.
A  rag a sz tó a n ya g  m e g sz ilá rd u lá sa  u tán  fe k te s s ü k  h o m lo k 
fe lü le té re  a po lco t, le h e tő leg  puha  ta ka ró ra , n e h og y  a lapok 
é le  m eg sé rü ljö n . A  m e re v ítő la p o ka t a h á tsó  fe lü le tü k  fe lő l 
p o zd o rja csa va ro kka l rög z ítsü k  a po lcok, ill. a tá m a s z tó 
lapok  é léhez. V é g ü l a le g fe lső  po lc  ke rü ljön  a he lyé re . Ezt 
röv ide b b  csa p p a l rögz ítsük , m in t a tö b b it, ó va to sa n  fú rju n k  
részé re  a fé szke t, ne h og y  a fú ró  á tlyu ka ssza  a po lc  fe lü 
letét. A  c s a p fé szke k  a n ya g va s ta g sá g n y iva l tá v o la b b  ke rü l
je n e k  a há tsó  é ltő l, m ive l a lap a m e re v ítő t ta ka rja . E zért 
szé le se b b  ez a po lc, m in t a több i.

T ovább i te e n d ő  n in cs  is po lcu n kka l. Á llítsu k  he lyé re , s 
m á r ra k o d h a tu n k  is rá.

-  m e g a  -
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További információkkal készséggé 
állnak rendelkezéséin 

a Black & Decker márkakereskedői 
és a Black & Decker Információs Iroda

1119 Budapesi 
Andor u. 47-4ÎI 

Telefon: 185-225 
Fax: 162-063'
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